Ubersicht der Maschinentechnik

1. Vorzerkleinerer Jupiter 3200 (Rotorlager neu)
2. Eindecker-Schwingsieb SEWU 2400- 7000 mit Gleichstrombremsgerat SBB 75-(40) 400/50

3. Scheitelwellensichter Typ SB-SWS 1800 incl. Ventilator (30 KW), Zyklonabscheider und
Zellenradschleuse ND 560x560

4. Dosierwalze DW- 1400-10-06-015
5. Elektro - Magnet- Bandscheider

6. Verfahreinheit mit Reibradfahrantrieb

7. Uberkopf - Dauermagnet
8. Verschiedene Forderbander Stadler (Gurtbander, Kratzkettenférderer, Reversierband)

9. Stahlbauteile, Treppen usw.
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Betrielbsanleitung LINDNER
JUPITER 3200 - Recyclngtech

1.1. Technische Beschreibung

1.1.1. Funkfion

Das zu zerkleinemde Material wird Uber einemn groBdimensionierten Aufgabetrichter (1) dem
Schneidraum (2) zugsfuhrt. Ene massive Hydraulische Nachdrickelinrchtung (HNDE) (3) drlckt das
Matericl gegen einen langsam laufenden Frasrotor (4). Das so komprimierte Material wird zwischen
dem Gegenmesser (5) und den am Rotor spirclférmig angeordneten Schneidmesssrn abgeschniften.
Die zerkieinerten Materialien werden durch die Siebspangen (6) oder das Sieb (Option) hindurch-
gedruckt, ndtigenfolls am oberen Abstrelfkamm (7) abgeschniften und fallen nach unten in die
Abtransportelnrichtung (8). Nach Erreichen des vorderen Endschalters, f&hrt die HNDE (3) wieder
refour, um weiteres Maierial vorzudricken, Die Gréfe des Granulates (zerkleinertes Material) kann
durch wechselbare Siebsicheln (6) mit verstelibaren Abstanden oder Slebe {Option) mit verschieden
groBen Lochungen und verschiedenen Messerformen variiert werden. Der Abtransport des Granulofes
kann UOber eine Forderschnecke, Forderband oder patfentierten Lindner-Trogkettenf&rderer (8)
erfolgen,

Fir Reinigungs- und Wartungstétigkeiten kann dle Storstofiklappe (9 (hinfere Gehdusewand) dar
Maschine hydraulisch nach innen oder auBen ausgeschwenkt werden, sodass ein ungshindsrter
Zugang zum Rotor {4) und zum Schneidraum (2) gewdhrigistet wird, Durch Offnen der WartungstQr
(10) erhdit man einen guten Zugang zum Siebraum (11) mit den Siebsicheln (6). Die Siebe (Option)
kénnen bei Bedarf hydraulisch heruntergekiappt werden,

1.1.2. Schematische Darstellung

=
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Betriebsanleitung
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1.2. BestimmungsgemdBe Verwendung

1.2.1.

Einsatzbereich

Die Maschine JUPITER 3200 ist cusschifeBlich zum Zerkleinem der vertragiich vereinbarten Materialien
vorgesehen. Jeder dariber hinausgehende Einsaiz gilt als nicht bestimmungsgemdB.

Folgende Materiatarten wurden verfraglich versinbart:

Anforderungen | Vorzerkieinerung VZ-1000 ~ Anileferung Hausmail

Material Hausmdl

Materialaufgabe |direkt in den Zerkleinerer mit Bagger oder Radlader nach Entfernung von groben
Fremd- und Skérstoffen

Restfeuchte <45%

Inputdichte jeweils lose geschittet ca. 250 - 500 kg/m3

Inputkémung 0 ~ bis max. 3.000 mm mif Gberwiegenden Anteillen von 0 bis 1.000 mm

Durchsatzleistung | mit 1 Stick JUPITER 3200 > 35 t/h
je nach Aufgabegut und mit Antrieb Uber Frequenzurmformer

Qutputkdémung 05 % < 200 mim; 98 % <« 250 mm; jedoch a + b + ¢ < 800 mm; Frakfionsbestandieile
mit Faltenbildung und aus sich &ffnenden Mehrfachlagen und Schaumstoffe
hleiben dabei unbericksichtigt:

Produktionszeiten | Arheitstage 260 d/a; & dfWoche: 3-Schicht Belriet, Arbeitszeit 16 h/d: Warfungs-.
Reinigung- und RUsfzeiten 8 h/d

Verflgbarkeif 95 % umgelegt auf 1 Jahr mit 4,200 h gem, VD1 3424

Anforderungen | Vorzerkleinerung VZ-2000 ~ Anlisferung Gewerbemll

Materiai Gewerbe- und Sperrmdll

Mcrtertalaufgabe

direkt in den Zerkleinerer mit Bagger oder Radlader nach Enifernung von groben
Fremd- und Stdrstoffen

Restfeuchte <30%
Inputdichte djeweils lose geschuttet ca, 200 - 500 kg/m3
Inputkérnung 0 - bis max, 3,000 mm mit dberwiegenden Anteilen von 0 bis 1.000 mm
Durchsaizleistung | mif 1 Stdek JUPITER 3200 > 25 t/h
Je nach Aufgabegut und mit Antrieb Ober Freguenzumfermer
Cufputkdmung {95 % < 200 mm; 98 % < 250 mm; jedoch a + b +¢ < 800 mm; Fraktionsbestandteile

mif Faltenbiidung und qus sich éffnenden Mehrfachlagen und Schaumstoffe
bleiben dabei unberlcksichtigt;

Produktionszeiten

Arbeitstage 260 d/a; 5 d/Woche: 2-Schicht Betrieb, Arbeitszeit 12 h/d; Wartungs-.
Reinigung- und Ristzeiten 4 h/d

VerfOgbarkeit

95 % umgetegt quf 1 Jahr mit 3.100 h gem. VDI 3424

JU3200-071 _83A10-v00 _de.doc
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Betriebsanleitung

1. 4 Technlsche Daten

Maschinentyp: JUPITER 3200 [Ma.Nr.: 1362 ]
1.4.1. Allgemeine Maschinendaten:
Messeranzahl 36 Stlck Baujahr 2006
Messerform 145x145x47 EX-Schuitz nein
Sieb-Lochung Sicheln: 148 mm Gerdiuschpegel | > 85 dB(A)
Materialabtranspoert | kundenseitig Lackierung RAL 6018/RAL 6018
Maschinengewicht |39 Tonnen Rotordrehzahi 58 U/min
Kliimabedingungen [0-35°C/40-80%rel.F | Rotorkihlung nein
1.4.2, Anfrieb: Drehstrormmotor (2x)
Fabrikat Scherch Bauform 83
Leistung 160 kW Baugréte 3151
Drehzahi 980 U/min Spannung / Freguenz [400V / 50 Hz
Klemmkasten oben Freguenzumrichter Telermec. Alfivar?1
1.4.3. Gefriebe: Vorgelege (2X)
Ubersetzung Riementrieb || = 1:4,8 Anfriebstemen 2x KB 3-8V 2360-115200
Motor / Vorgelege Motor /Vorgelege
Ubsarsetzung Riementrieb |1 = 1:3.54 Antrishsriemen dx KB 5-8V 2000/5080 LA
Vorgelege / Rotor Vorgelege / Rotor Red Power - 95961
Fabrikat - Tvps -
Gelriebed - Flllmenge - Liter
Sicherheitskupniung RLOS 5000-3/3 Werkseinstellung 44 kNm
1.4.8. Hydraullkaggregat:
Fabrikat / Tyvpe Dorninger —Heavy Duty 1
Leisiung 43 l/min
Oltank 400 | Castrol Vario HDX VG464
Einfahrdruck 160 bar
Ausfahrciuck 80 bar
1.4.5.1. Antrieb:
Leistung 171 kW Spannung / Frequenz [ 400/660 V [ 80 Hz
Drehzah! 1450 U/min Bauform B35
1.4.6. Hydraulikzyiinder
HNDE (2% Storstoffllappe (2x)
Fabrikat / Type Dominger 105155, 80/56x470 R/L | Dorninger 65937, 43/36x685
Zylinder- / Stangendurchmesser | 80/56 mm ©3/36 mm
Hub 470 mm 685 mm
Siebkassetie (-) - ()
Fabrikat / Type - -
Zyvlinder- / Stangendurchmesser |- mm - mm
Hub - mm -~ TN

Tachnische Daten_Ma 1362-MBS Vogriond_deu.dot



3

AT
Gesellschafl far
Abfallbehandlung mbEH
MBS Vogtland

VZ 1000

MBS Vogtland
14.01.2009
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Parametrierung der Programme am Vorzerkleinerer 1000

Passwort: 200

Funktion Programm

1 2 3 4
Rotordrehzahl 35% 40 % 45 % 50 %
minimaler Anpressdruck Nachdriicker 150 A 200 A 200 A 200 A
im Normalbetrieb bei einer
Stromaufnahme (X1)
maximaler Anpressdruck Nachdriicker 200 A 300 A 400 A 450 A
tm Normalbetrieb bei einer
Stromaufnahme (X2)
Stromaufnahme, bei der der 300 A 400 A 480 A 530 A
Nachdriicker vom Rotor wegfihrt (X3)
Stromaufnahme, bei der der Rotor 150 A 160 A 160 A 160 A
reversiert (X35

Gesellschafe Fir Ablaflbehandlunz mbil Alte Reichenhacher Strasse 76 08606 Oelsnbiz







Teil vom Jupiter 3200

1460/min

Y ~
)= /)f". \



Elektrokasten:
Jupiter 3200 FO1
Breite: 60 cm
Lange: 80 cm
Hbhe: 220 cm

Elektrokasten:
MT / Zerkleiner
Jupiter 3200/
FO2Breite: 60
cmLange: 120
cmHd&he: 220 cm

Elektrokasten:
Jupiter 3200 FO3
Breite: 60 cm
Lange: 80 cm
Hbéhe: 220 cm

Elektrokasten:
Breite: 50 cm
Lange: 120 cm
Hoéhe: 220 cm
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Eindecker-Schwingsieb SEWU
Antrieb SW (46)

Let’s talk about service

SPALECK GmbH & Co. KG
Postfach 22 48  Tel: 028717213~ 0
D-48372 Bocholt Fax: 0287172134 24
Fdrder- und Separiertachnik  ifo@spaleck de  hitp:wwy.spaleckde
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’ SPALECC | DENTIFIKATIONS |  Eindecker-Schwingsieh

F&rder- und Separiertechnik BLATT SEWU 1200-6000

9 | Anschritt: Willl Stadler GmbH & Co.KG % | Bostall-Nr./ Kom.-Nr.: 0621_4122B003- /
Robert-Bosch-Strasae 4 MBS Vogtland
D-88361 Altshausen Datum: vom 24.08.06

% | Notiz:

Anschrift: SPALECK GmbH & Co. KG % | Kom.-Nr.: 162848

Robert-Bosch-Str. 15
D-46397 Bocholt / Germany 08 Projakl-Nr 06-08336-2

Maschinenart: Eindecker-Schwingsieb Typ: SEWU 2400-*7000

P 1 idant-Nr: 162848.111 " Herstetljahr: 2008
11 . 1z
Zeichnung-Nr.; 3600838
1 Notiz: Einlaufseiﬁg ist die Maschine mit elnem geschraubten Elnlaufstutzen incl. Trelloxkragen,
Trellextuch und Klemmleisten ausgastattet
der stationére Trellexkragen lst nach SPALECK-Vorgabe bauselts vorzusehen

Antriebsart: Wellahantrlab Typ: SW 8-3600 (06) /

18

Antriebs Nr: 162848.111 ' Herstelljahr: 2003

Bestandteile: Sicherheitshinwelse und Beigefigta SEWU 2400-*7000
Intormationen Datsnblétter; SW 8-9600 (46)
Elndacker-Schwingslel SEW
Informationean zur
Slebbodenbefestigung
Informatlonen zum
Wellenantrigh
Antrlebsinformationan

SW...(46)..

? | Sprache/Anz.:  1-fach Deutsch, CD-Rom 2 | Version: 3.0/3.1
nach SPALECK-Standard

22

Notiz:

Jade Fllahgewlchisverdnderung bedart der schiiftlichen Freigabe der Fa. SPALECK. Bei frelgegebener
Verstelliing unbedingt sdmtliche Flichgewlchte genau glelch reduzieren, Ungleleh eingestelite
Gewlchte flihren zur Zerstérung der Maschine.

© SPALECK GmbH & Co. KG - Robart-Bosch-5tr. 15 - D-46387 Bocholt - Phone: +49-2871-2134-0



(T DATENBLATT Eindecker-Schwingsieb
W l' SP‘“'EC( BL IgEWU 2430-*7000

R F8rder- und Separfertechnlk 08.06

*" | Maschine: EIndecker-Sch]ngsieb % Typ: _ SEWU 2400-*7000
% | zeichnungs-Nr.: 3600 638 % | Zeichnung Stand: 11/06

o Austlhrung: geschweifite, achwingungssteife Staklkonstruktion In offener Ausfilhrung

o Abdeckung e

% | Notiz A

Breits: 2400 “mm Lénge: 7000 mm

10 Héhe: A mm | 1 Durchmesser: oh mm
12 ] 12 | Auslauf

Einlauf /- Grobgut. Gber Kopf der Maschine auf gesamte
Maschinenbrelte
{efngeschniirt aut b=2000mm)
Feingut: unterhalb der Slebflache

e

Prod.-ber.-Teile;

Belag: Stangenrost + Befestigung. QGeschraubt + geklemmt
Gummislebbelag

Maschenweite;

Boden; A

Selten: ol

Neigung: 15° Nelgung Yerlagerung Schraubendruckfedern, incl.
FuBplatten
28 | Gewicht: 7600 ky | % | Unterkonstruktion: bausaltiga Belstellung

T T e e P 1 A TR e S S e T

Antriebsart; Wellenantrisb Ancrdung: unten, innen

Typ: SW 8-9600 (48) Ex-Schutz; Nsln

Anzehl: a

© SPALECK GmbHM & Co. KG - Rabert-Bosch-5tr, 15 + D-46397 Bocholt - Phone: +49-2871-2134-0



Funktionsprinzip SEWU

SPALECK 3 it Wellenantn

hwingsieb i

B4 Funktionaprinzip SEWU
Mit dem Schwingsieb Typ SEWL weeden Schitttgiiter durch mechanische Schwingungen
(Mikeowucfprinzip) gesiebt und gefdrdert. Als Antiebsprinzip wird ein durchgehender Wellenantrich
eingesetzt. Die zuldssigen Schwingweiten sind abhingig von der jeweiligen Schwingfrequenz und betragen
zwischen 3 und 16 mm.

B2 Aufbau SEWU

Das Schwingsieb Typ SEWU besteht im wesentlichen aus folpenden Hauptelementen:

1 2 3 4

1. Siebkasten 6. Tiehgewicht

2 Siebboden 7, Schotzversichtungen
3. Schmiervorrichung 8. Gelenlowelle

4. Medecelements 9, Drehstrosmantrich

S. Welkenantsieh /Distanzeobs

BEventuelle Zusatzelemente:

£ SPALECK GmbH & Co. KG

VerschleiRauwskleidung
Abdeckung

Ein- und/oder Auslaufstutzen
Dichtungselemente

vao

12-

28
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Spalek Motor
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Made In Garmany IP 55 200 kg,

£ 3aMotNe/N/M, 090471/ 0191 H K2R 200L 4 TWS HW

L 660.680Y 50
___480a 60
" 460..500A 60




Scheitelwellensichter

SCHULZ & BERGER GMBH Luft s Atwien
LUFT- UND YERFAHRENSTECHNIK

TECHNISCHE DOKUMENTATION

SCHEITELWELLENSICHTER TYP SB-SWS1800

Seite 1 von 6



Scheitelwellensichier

Bedien- und Wartungs- Anleilung

Scheitelwellensichter .

2,0 ANLAGENBESCHREIBUNG
2.1 Hersteller:
Schulz & Berger GmbH
Luft- und Verfahrenstechnik
Zschernitzscher Str, 74
04600 Altenburg
2.2 Daten - allgemein
Baureihe:
Baujahr:
Kunde:
2.3 Daten — Lufttechnik
Abmessungen Gehiuss:

Wellenleistung Ventilator:
Luftleistung Ventilator:

2.4 System-Beschreibung

SB-SWS1800
2006
MBS Vogtland

3750/ 2260 /2650 {L/BM)
30 kW
20.000 m3h

Mit dem eingesetzien Windsichter wird Schittgut mit unterschiedlichen KorngrdBen in Grobgut
und Feingut getrennt. Uber ein Zufihrband wird das Sichigutin den Sichter eingstragen. Ein
Ventilator erzeugt einen Sichtluftstrom durch den Windsichter hindureh. Durch diesen wir das
Sichtgut in Grobgut und Feingut getrennt. Das Schwergut fillt nach unten aus dem Sichter heraus
und wir Giber ein Band abtransportiert. Das Leichtgut verlasst éiber den obersn Absaugstutzen den
Sichter und wird Uber eine Transportleitung dem Aerozyklon zugeflihrt. Dort wird das Lelchtgut
abgetrennt und Uber eln Band abtransportiert.

Seite 3von 6



Windsichter

06170-51_
m_ ND 560 x 560

m- 230/400 V, 50 Hz
141015 U/min.







Betriebsanleitung

Zellenradschleuse
Typ: ND 560x560
Kunde: Schulz & Berger GmbH

Bestellnummer:
IS-Auftragsnummer.

Typenbezeichnung:
Maschinennummer:
Baujahr: |
Gewicht:

Lieferant:

Dokumentation-Nr.:

Zschernitzscher Str. 74
D-04600 Altenburg

MBS Vogtland, v. 06.10.2006
06170

ND 560x560
06170-S1
2006

420 kg

IS Industrie Service GmbH
Dreispitzenhohle 7
D-36381 Schliichtern

TEL: 0049 66 61 91 81 37
FAX. 00496661918138

D-ND-016-01-2007
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Technik von ihrer besten Seite DOSierwalze (DW) DW-55'401 0'M1
Seriennr. DW-1400-10-06-015 Komm. Nr. 0621 4122
Aufstellungsort Vogland ~ |Z.Nn Irn Projekt 4122 _Pos4010_A
Verwendung Dosierwalze Aufgabsbunker Z.Nr. Zus.bau

Ges.ldnge [mm]: ca.820 Ges.breite 0, Mot. [nm]:  ca. 1690

Ges.hohe o. Seitenw. [mm]: ca. 540 Ges.gewicht [Kg]: ca. 354

Auslegungsdaten:

Fordergut: Stabilat Gurtbreite [mm]: 1400 SNt
Dichte Fordergut [Kg/m3] 200 Abdichtung: Labyrinth ]
Tonnage [t/h]: ' 28 = T EEEEasReE
Volumenstrom [m?3h]: 140 TR
Nutzbreite [mm)]: 1250 Geschwindigkeit [m/s]: 0,8

Hauptbaugruppen

Rahmenfarbe: RAL 6018 gelbgriin Spannsatz (45Stk): Tollok TLK 133 60x30 -
Lackdicke [um]: 80 (2K Einschicht) Werkzeug: Winkel: L=1000mm, 45°
Antriebstrommel: 400 GF00200A Anodrnung: |liegend

Antriebstrommellager: 2 x TME 60 m.Schmiernippel Anzahl & Anordnung [8x 45°

Antriebsmotor

Typ SEW KA67/T DV 100L4 |Bauform: M1B (Anbau links)

Leistung [KW]/Strom [A]:  3/6,7 |Bremse BMG: nein

Drehzahl [1/min}: 16 |Fremdiifter VS: nein S
Drehmoment [Nm]: 400 Sprache Typenschild: deutsch

Hohlwellendurchm. [mm]: 40 Kaltleiterfiihler TF feinee e e
Spannung / Frequenz 400V /50 Hz |Schutzklasse: IP 54

Pos. Klemmenkasten: 270° Vorgeschaltet: PKZ direkt

Pos. Typenschild: 0° -
Isolierklasse: B ‘Strom (gemessen)[A]: =
Zusatzbaugruppen

Befestigung |r?18t_aﬁ|bau_ S 2 3 e
Aufgabetrichter nein e

Ubergabetrichter ja, siehe Zeichnung

Schmierung: 4 x Schmiernippel . 5

[Besonderhelten

Liefertermin

Werksabnahme, Datum, Signatur

T
1
7 s N —
i
. : H“\ Wi
\ it j]
I o
)
07.11.2007

Datenblatter-4122-Vogtland-02.xls Pos 4010




Josierwailze
JW-55-4010-M1

DW-S5-4010-MI

Dosierwalze




wagner
magnete

Wagner Magnete GmbH & Co. KG
Spann- und Umwaelttachnik
Obere Strake 15

D-87751 Heimertingen

Telefon 08335/980-0

Telefax 08336/98 02 70

Internet www.wagner-magnete.ds
E-Mail info@wagner-magnefe.de

B 451/452
11.06

Betriebsanleitung

Elektro-Magnet-Bandscheider
Baureihe 452-95/160-450 G6:400/690, Nr. 524469

Flir weitere Verwendung aufbewahren




2. Technische Daten

Bandscheider

Auftragsnummer;

Type:

Bandgeschwindigkeit:
Gewicht:
Umgebungstemparatur:

Motor-Daten

Type:
Fabrikat:
AnschluBspannung;

Frequenz:
Leistung:
Schutzart;
Getriebe-Bauform:
Abtriehs-Drahzahl:

Magnet-Daten

Spannung:
Stromaufnahme: (kalt)
Stromaufnahme:  (warm)
Lefstungsaufnahme:  (kalt)
Leistungsaufnahme: (warm)
Einschaltdauer.

Sonderzubehdr

Schutzart:
Sanftanjaufgera

Wagner Magnete

B451/452 11,06



@Wagner Magnet 452/115/140-600

Getriebebau NORD
N A GmbH & Co KG
. : we  D-22934 Bargteheide
Band: Breite: 120 cm ¥

Lange: 300 cm

C€ EN 60034 (H)

» (50Hz| 400/690 V?(\AYJ
_8543?3 Al 30
(039080 1415 _1/min (cOS? 0,80] 1700 1/min

" 380-420/650-725_VA[Y 440480V A\
6,35-6,82/3,67-3,94 A 673654 A\
MB=  Nm;AC  V~.DC V= |

Voir instructions d'entretien

(Te)
S
u
= Siehe Wartungsanleitung
See maintenance instructions
ol
1

(}lw ‘|‘ “ll\ix

AVISl !zf.e :

i Vo ik
M 3




1. Permanent Magnet Marke: Adrin
Bandg: Breite: 120 cm

Lange: 235 cm

Motor

Clth. 130(B)
600101033

i 20,37 Nm2P0 v M1A
CLE 680 Huile Min /1,001

A o iy
T s en? s

q . .
»ANDRIN-

FRANCE |

Z\.
54920 Villers-la-Montagne

] [
ENR
-

N
PRI e
s FE) R AL T k|
£ o
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Wagner Magnet 452-95/160-450

Breite: 100
Lange: 115 cm

W qu‘-‘e‘

587751 riemm

e T(N}I 14 ~
17 i 1[RN:41/‘)!!1 .00

. .C 5 Pab. .51
; -'__Lt,\_) L“i“'-

_s_,; 15.22/3,01

Getriebe

= Getriebebau NORD

GmbH & Co KG

D-22934 BafglEhEldL

ﬂungsan'.e-.\ung
tenance \ns structions
tions d'e antretien

Siehe Wa
@ main
Voir instruc

B

B il

! -




Elektrokasten fur Wagnermagneten




\WMW INDUSTRIEANLAGEN GMBH.

Dokumentation

Reibradfahrantrieb
nach Zeichn. Nr. RFA200 00A

D-88273 Fronreute-Baienbach, Tobelacker 1
Tel. (0049)-07505/ 9573-0 - Fax /9573-20

Blatt 1



Reibradantrieb Motor
VFE-S6-4090-Ml
Verfahrenheit




/Y IRIEANLAGEN GMI
Tobelacker 1, D-88273 Fronreute-Baienbach
Tel. 076056-9573-0 Fax 076505-9573-20

Herstellererklédrung
gamn&l EG Richtlinis Maschinen 89/392/EWG, Anhang Il B

Hiermit erkifren wir, dal es sich bei diaser Lieferung uim die nachfolgend
unvollstéindige Maschine zum Einbau in eine Anlage handelt. Die Inbetriebnahme ist
solange untersagt, bis die Gesamtanlage den Bestimmungen der EG-Richtlinien
antspricht.

Bezeichnung der Maschine: Reibradfahrantrieb 200er
RFA200_00A mit 0,37 kW

Maschinentyp: Antrieb FA200

Maschinen - Nr.: RFA20Q 00A

Angewandie harmonisierte

Normen, insbesondere: DIN EN 1SO 12100-1, DIN EN ISC 12100-2
EN 60204

Angewandte nationale
Narmen und tachnische

Spezifikationen,
insbesondera:
22.08.2006 ) 505 95730 F AT 1
Datum ﬁrgen Wizeman

Geachattaflihrer
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AARENTT]

A
]
|




<eversiernand r 1-59-509U VI
3and Breite: 100 cm
Lange: 1180 cm
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|| STADLER

y  FTS55000M

Reversierband

Reversierband FT-S5-5030 M1
Band Breite: 120 cm
Lange: 440 cm
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FT-S5-5030-M1

Reversierbang
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Sammelband: FT S2-3170 M1 (2x)
Band: Breite: 120 cm
Lang: 440 cm
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sammelband: FT S5 5020M1
3and: Breite: 115 cm
Lange: 1100 cm

i
ET-S5-4120-Mi

Sammelband

61 Altshausen, ¢
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Sammelband: FT S5 4120M1
Band: Breite: 115 cm
Lange: 990 cm

A s

Sammelband
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Hersteller Stadler:
Zuftihrband FTS5/ 4130 M1
Band: Breit: 160cm

Lange: 315 cm.




Hersteller Stadler:
Zufithrband FTS2/ 1030 M1
Band: Breit: 140 cm

Lange: 1125 cm.




Anbauteile




Zubehor zum Stromkasten
und Band
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