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Anhange (mitgeltende Unterlagen)
1. Betriebsanleitung Maschinentechnik (Fa. Stadler)
2. Betriebsanleitung Ballistik-Separator (Fa. Stadler)
3. Betriebsanleitung Gleitgurtférderer (Fa. Stadler)
4. Betriebsanleitung Kettengurtforderer (Fa. Stadler)
5. Betriebsanleitung Muldenférderer (Fa. Stadler)
6. Betriebsanleitung Siebtrommel (Fa. Stadler)
7. Dokumentation Reibradfahrantrieb (Fa. WMW)
8. Betriebsanleitungen Elektro-Magnet-Bandscheider 230, 320 und 330 (Fa. Wagner)
9. Sicherheitshinweise und allgemeine Informationen Schwingforderrinne —
Eindecker-Schwingsieb SEWU 2400 x 7000 (Fa. Spaleck)
10. Dokumentation Teilklimatisierung Sortierkabine und Scheitelwellensichter —
Standort Oelsnitz (Fa. Schulz & Berger)
11. Betriebsanleitung elektrische Steuerung und Visualisierung (Fa. Hetec)

Diese Betriebsanleitungen etc. sind ggf. mit weiteren Dokumentationen verbunden. Sie kdnnen aus
mehreren Betriebsanleitungen fir Einzelmaschinen usw. bestehen und als Anlagen besondere Be-
triebsanleitungen usw. der Zulieferer einzelner Komponenten umfassen, z. B. fir Getriebe oder Moto-

ren.

Allgemeiner Hinweis: wir benutzen das Wort ,grundsatzlich* in folgender Bedeutung: ,im Prinzip ja,

aber ... .“ Das heil3t: im Normalfall ist so zu verfahren wie angegeben. Es mag aber Sonderfalle ge-
ben, in der von dieser Regel abgewichen werden muf3. Dreht es sich dabei um Arbeitssicherheit und
Gesundheitsschutz, missen fir diesen Einzelfall dann je nach Bedarf und auch erst, wenn eine sol-
che Arbeit bevorsteht, besondere Schutzmaflinahmen festgelegt werden, so daf} ein vergleichbares

Mal3 an Sicherheit erreicht wird wie fiir den Regelfall.

Diese Betriebsanleitung wurde von der Firma Aviatics im Auftrage der Firma Stadler nach den ihr von

der Firma Stadler zur Verfiigung gestellten Unterlagen und erteilten Auskiinften verfaft.
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1 Technische Daten und Angaben zur Anlage

Bezeichnung der Maschine: Maschinentechnik der Abfall-Sortier-Anlage ,MBS Vogt-
land”
Hersteller: Stadler Anlagenbau GmbH

Robert-Bosch-Str. 4
88361 Altshausen

Bauherr und Betreiber:

Generalunternehmer und Betreiber: Nehlsen Dresden GmbH & Co. KG
Radeburger Str. 65
OT Groébern
01689 Niederau

Kommissionsnummer: 0621 4122

Baujahr: 2006/07

AuslegungsmaRiger Durchsatz: 100.000 t/a

Betriebsspannung: 3 x 400 V mit 50 Hz

Steuerspannung: 230 V Wechselspannung bzw. 24 V Gleichspannung

Einzelheiten zur elektrischen Leistung und weitere Daten zur elektrischen Ausriistung sind in den je-
weiligen Betriebsanleitungen etc. der einzelnen Hersteller zu den Teil-Maschinen beschrieben. Diese
Betriebsanleitungen sind Bestandteil der Dokumentation der Gesamtanlage und gelten als Anhéange

zur hier vorliegenden Betriebsanleitung.

Alle einzelnen Maschinen als Teile der Gesamtanlage werden, sofern nicht im folgenden ausdrtcklich
vermerkt, durch Elektromotore angetrieben. Auch Druckluft wird durch elektrisch betriebene Kompres-
soren erzeugt. Der Lieferumfang der Firma Stadler umfal3t keine hydraulisch angetriebenen Maschi-

nen, die indirekt Uber elektrische Hydraulikpumpen angetrieben wiirde.

Die einzelnen Bestandteile der Maschinentechnik der Abfall-Sortier-Anlage in der ,Mechanisch-
Biologischen Stabilisierung (MBS) Vogtland” in Oelsnitz stammen von verschiedenen Herstellern. Sie
wurden im Auftrag der Deponie Schneidenbach GmbH bzw. ihres Generalunternehmers von der Fir-
ma Stadler Anlagenbau GmbH insgesamt so angeordnet und werden von der Deponie Schneiden-
bach GmbH und der Nehlsen Dresden GmbH & Co. KG — beide beabsichtigen, eine gemeinsame

Betreibergesellschaft zu grinden — so betétigt, daR sie als Gesamtheit funktionieren. Die Abfall-
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Sortier-Anlage stellt deshalb im Sinne von Art. 1 (2) Richtlinie 98/37/EG (Maschinenrichtlinie) v.
22.6.98, ABI. EG L 207, S. 1, zuletzt gedndert durch Richtlinie 98/79/EG ABI. EG L 331, S. 1, eine

Gesamtheit von Einzelmaschinen dar. Sie bildet insgesamt somit eine einzige Maschine.

Die hier vorgelegte Rahmenbetriebsanleitung behandelt allerdings nur den Lieferumfang der Firma
Stadler zur Maschinentechnik (im folgenden auch als ,,Anlage“ bezeichnet). Die gesamte Maschinen-
technik in Oelsnitz umfal3t Gber diesen hinausgehend weitere Einzelmaschinen, die von der Deponie
Schneidenbach GmbH bzw. der Nehlsen Dresden GmbH & Co. KG direkt beschafft und aufgestellt
wurden — z. B. zwei Vorzerkleinerer oder die Hallenabsaugung, welche auch bestimmte Stellen der
Stadler-Anlage absaugt. Diese fremden Einzelmaschinen werden in der vorliegenden Betriebsanlei-
tung fur die Stadler-Anlage zwar erwahnt, aber im einzelnen nicht weiter betrachtet. Hierzu wird auf

die entsprechenden Betriebsanleitungen der jeweiligen Hersteller verwiesen.

Es wird auch darauf hingewiesen, dal3 die mechanisch-biologische Behandlung von Abféllen am
Standort Oelsnitz weitere Anlagen zur Abfallbehandlung umfal3t, z. B. zur Stabilisierung von Abfallen,
welche deponiert werden missen und nicht als Wertstoffe oder Ersatzbrennstoffe genutzt werden
kénnen. Sie werden in dieser Rahmenbetriebsanleitung zur Maschinentechnik ebenfalls nicht be-

schrieben.
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2 Bestimmungsgemalle Verwendung der Anlage

Die Maschinentechnik der Abfall-Sortier-Anlage ,MBS Vogtland“ der Deponie Schneidenbach GmbH
bzw. Nehlsen Dresden GmbH & Co. KG in Oelsnitz bildet einen Teil der mechanisch-biologischen
Abfallbehandlung am Standort. Sie dient

e der Annahme, Zwischenlagerung und mechanischer Vortrennung von Abféllen in Hallen
oder Bunkern,

e der ersten mechanischen Aufbereitung — Entnahme von Stérstoffen, Grobentfrachtung
von enthaltenen Metallen und anderen Wertstoffen, Stoffstromteilung und Verladung zur
biologischen Trocknung (diese erfolgt in anderen Anlagen des Standorts) —,

o der weiteren mechanischen Aufbereitung zum Erzeugen ablagerfahiger oder verwertba-
rer Fraktionen einschlieRlich ihrer Verladung und

e der abschlielRenden Nachkonfektionierung ablagerungsfahiger Fraktionen

Angenommen werden:
e  Hausmill und hausmiillahnliche Gewerbeabfalle (zwischen ca. 50.000 bis 65.000 t/a)
e sonstige Abfélle (zwischen ca. 35.000 bis 50.000 t/a), vor allem Sperrmull und Gewerbe-

abfalle

Automatisch aussortiert und gesammelt werden ferromagnetische Metalle, also vor allem Eisenteile,
sowie eine als Ersatzbrennstoff geeignete Fraktion. Dartber hinaus kann der Betreiber bis zu drei
weitere Stoffe oder Stoffgruppen aus dem angelieferten Sperrmill und Gewerbeabfélle per Hand aus-
sortieren lassen. Dabei handelt es sich entweder um Wertstoffe, welche dem Recycling zugefihrt
werden kénnen, oder um Storstoffe, die entfernt werden mussen, weil sie der Wiederverwertung oder

der stabilen Ablagerung im Wege stehen.

Ziel ist es im Ubrigen, Fraktionen zu erzeugen, die entweder sofort deponiefahig sind oder andernorts
weiter bearbeitet werden kdnnen — sei es fir eine Wiederverwertung, fiir eine thermische Nutzung
oder eine Inertisierung oder, um sie dort deponiefahig zu machen. Stoffe, die sich fur eine biologische
Trocknung eignen, werden ebenfalls ausgeschieden. Sie werden nach erfolgter Trocknung wieder auf

die Anlage aufgegeben und weiterbehandelt.
Jede andere Verwendung der Anlage gilt als nicht bestimmungsgemalfs!

Ausdrucklich wird darauf hingewiesen, dalR eine bestimmungsgemafie Verwendung dann — und nur
dann — vorliegt, wenn die Hinweise in der hier vorliegenden Betriebsanleitung, in der Dokumentation
der Firma Stadler sowie in den Betriebs- bzw. Bedienungsanleitungen etc. zu den einzelnen Teil-
Maschinen ihrer jeweiligen Hersteller eingehalten werden. Diese Dokumentationen etc. gelten als

Anhénge zu der hier vorliegenden allgemeinen Rahmenbetriebsanleitung.
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Es wird ferner darauf hingewiesen, dal} Verdnderungen an der Anlage verboten sind, soweit sie nicht
mit der Firma Stadler abgestimmt sind und denen sie schriftlich zugestimmt hat. Firma Stadler weist
ausdriicklich jede Verantwortung fur alle nicht von ihr erlaubten Veranderungen von sich. Bei nicht
erlaubten Veranderungen zieht sie ihre EG-Konformitatserklarung zuriick. Das CE-Zeichen ist dann zu

entfernen. Der Betrieb einer unzulassig veréanderten Anlage gilt als nicht bestimmungsgemal.
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Beschreibung der Anlage und ihrer Funktionsweise

Bestandteile der Anlage

Die Abfall-Sortier-Anlage umfal3t die folgenden einzelnen Maschinen etc.:

Pos Benennung
Bereich 1 (Annahme Hausmill) Halle 2
1000 Vorzerkleinerer (nicht Teil des Lieferumfangs der Firma Stadler)
1010 Abzugsband Vorzerkleinerer (Kettengurtférderer)
1020 Bedisungssystem Vorzerkleinerer (im Méarz 2007 noch nicht verwirklichte Option; hangt
von den Betriebserfahrungen ab)
1030 Zufiihrband Siebtrommel (Muldenférderer)
Bereich 2 (Annahme Gewerbemiill) Halle 3
2000 Vorzerkleinerer (nicht Teil des Lieferumfangs der Firma Stadler)
2010 Bunkerband (Kettengurtforderer)
2020 Steigeband (Muldenférderer)
2030 Verfahr- und Reversierband (Muldenférderer)
2040 Verfahreinheit (Firma WMW)
2050 Reversierband (Muldenférderer)
2060 Verfahr- und Reversierband (Muldenférderer)
2070 Verfahreinheit (Firma WMW)
2080 Reversierband (Muldenforderer)
2090 Sortierkabine
2100 Beluftung Sortierkabine (Firma Schulz & Berger)
2110 Sortierband
2120 Zufuihrband FE (Muldenférderer)
2130 FE-Abscheider (Firma Wagner)
2140 Transportband (Muldenférderer)
2150 Reversierband (Muldenforderer)
2160 Transportband (Muldenférderer)
2170 Reversierband (Muldenforderer)
2180 Transportband (Muldenfdrderer)
Bereich 3 (MBV und Uberlauf) Halle 2
3000 Siebtrommel
3010 Sammelband Unterkorn (Muldenférderer)
3020 Transportband (Muldenférderer)
3030 Verteiler-Verfahrband (Muldenférderer)
3040 Verfahreinheit (Firma WMW)
3050 Transportband Uberkorn (Muldenforderer)
3060 FE-Abscheider (Firma Wagner)

© Aviatics GmbH & Co. KG, Berlin Seite 9 von 76



Pos Benennung
3070 Reversierband Unterkorn (Muldenférderer)
3080 Verfahr- und Reversierband (Muldenférderer)
3090 Verfahreinheit (Firma WMW)
3100 Verfahr- und Reversierband (Muldenférderer)
3110 Verfahreinheit (Firma WMW)
3120 FE-Abscheider (Firma Wagner)
3130 Transportband FE (Muldenférderer)
3140 Zufuhrband Ballistikseparator (Muldenférderer)
3150 Ballistikseparator STT 5000 — oberes Deck
3160 Ballistikseparator STT 5000 — unteres Deck
3170 Sammelband rollend schwer (Muldenférderer)
3180 Transportband rollend schwer (Muldenférderer)
3190 Reversierband (Muldenférderer)
3200 Verfahr- und Reversierband (Muldenférderer)
3210 Verfahreinheit (Firma WMW)
3220 Verfahr- und Reversierband (Muldenférderer)
3230 Verfahreinheit (Firma WMW)
3240 Sammelband Feinfraktion (Muldenférderer)
3250 Sammelband flachig grof3 (Muldenférderer) Halle 1
3260 Transportband flachig grof3 (Muldenférderer) Halle 1
Bereich 4 (Stabilat und geschlossene Nachrotte) Halle 1
4000 Bunkerband (Kettengurtforderer)
4010 Dekompaktiereinheit fir Bunker
4020 Dekompaktiereinheit fir Bunker
4030 Zufiihrband Schwingsieb (Muldenférderer)
4040 Schwingsieb (Firma Spaleck)
4050 Sammelband Unterkorn (Muldenférderer)
4060 Transportband Unterkorn (Muldenférderer)
4070 Reversierband (Muldenforderer)
4080 Verfahr- und Reversierband (Muldenférderer)
4090 Verfahreinheit (Firma WMW)
4100 Verfahr- und Reversierband (Muldenférderer)
4110 Verfahreinheit (Firma WMW)
4120 Forderband Uberkorn (Muldenférderer)
4130 Zufiihrband Windsichter (Gleitgurtférderer)
Bereich 5 (EBS Aufbereitung) Halle 1
5000 Windsichter (Firma Schulz & Berger)
5010 Abzugsband Leichtfraktion (Muldenférderer)
5020 Abzugsband Schwerfraktion (Muldenférderer)

© Aviatics GmbH & Co. KG, Berlin
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Pos Benennung

5030 Reversierband (Muldenférderer)

5040 Verfahr- und Reversierband (Muldenférderer)

5050 Verfahreinheit (Firma WMW)

5060 Verfahr- und Reversierband (Muldenférderer)

5070 Verfahreinheit (Firma WMW)

5080 Transportband Leichtgut (Muldenférderer)

5090 Reversierband (Muldenférderer)

5100 Verfahr- und Reversierband (Muldenférderer)

5110 Verfahreinheit (Firma WMW)

5120 Verfahr- und Reversierband (Muldenférderer)

5130 Verfahreinheit (Firma WMW)
Elektrotechnik und Steuerung (Firma Hetec)
Absaugung und Entstaubung (nicht Teil des Lieferumfangs der Firma Stadler)

Bei Einzelmaschinen, die nicht von der Firma Stadler stammen sind die entsprechenden Unterliefe-
ranten mit angegeben. Der Lieferumfang der Firma Stadler umfal3t auch die Energie- und Steuerkrei-

se der Anlage, die von der Firma Hetec als weiterem Unterlieferanten stammen.

Die Beluftung der Sortierkabine einschlieBlich Klimatisierung (Heizung oder Kiihlung und Entstau-
bung) ist eigentlich ein Teil der Haustechnik. Im Sinne der Maschinenrichtlinie ist sie kein Teil der Ma-
schine ,Abfall-Sortier-Anlage”, sondern eine eigenstéandige Maschine. Teil der Anlage ist dagegen der
Windsichter.

Aufgefuhrt sind vorstehend die beiden Vorzerkleinerer und die Absaugung und Entstaubung der Hal-

len, welche nicht zum Lieferumfang der Firma Stadler enthalten sind.

Aufgefihrt ist ferner ein Bediisungssystem flir den ersten Vorzerkleinerer. Dabei handelt es sich um
eine noch nicht verwirklichte Option. Sollte sich aus dem ersten Betrieb die Notwendigkeit einer Bed-
sung ergeben, wird er nachgertiistet. Geschieht das durch die Firma Stadler, ware auch die betreffen-

de Betriebsanleitung als Anhang zur vorliegenden hinzuzunehmen.

3.2 Betriebsarten

Die Anlage wird entweder ber den Leitrechner in der Leitwarte oder Uber eine tragbare Funkfern-
steuerung gefahren. Die Funkfernsteuerung ist eine solche, wie sie normalerweise fir Krane o. a.
verwendet wird und besitzt entsprechende Zulassungen. Beide wirken auf eine Speicherprogrammier-

bare Steuerung (SPS). Die Anlage verfugt Uber die folgenden beiden Betriebsarten:
1. ,Automatikbetrieb” und

2. .Handbetrieb”.

© Aviatics GmbH & Co. KG, Berlin Seite 11 von 76
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Man kann beide Betriebsarten sowohl vom Bedienpult am Schaltschrank aus vorwéhlen und starten,
als auch vom Leitrechner oder von der Funkfernsteuerung aus. Dabei kann die Vorwahl z. B. vom
Leitrechner und der eigentliche Start per Funk erfolgen und umgekehrt. Auch Handbetrieb tber die

Visualisierung des Leitrechners ist moglich.

Automatikbetrieb ist die normale Betriebsart fur die Produktion. Im Automatikbetrieb wirken zwischen
den verschiedenen Maschinen in die Steuerung einprogrammierte Verriegelungen, im Handbetrieb in
der Regel nicht. Beim Start im Automatikbetrieb lauft deshalb eine Einzelmaschine etc. nach der an-
deren entgegen der Forderrichtung in der Anlage von ,hinten“ nach ,vorn“ an. Das dient dazu, Ver-
stopfungen zu vermeiden, die sonst auftraten, wenn eine sich noch nicht bewegende Einzelmaschine

von der in Foérderrichtung vor ihr liegenden mit Férdergut Gberschiittet wiirde.

Der Handbetrieb dient dagegen dem Bewegen von Einzelantrieben im Rahmen der Fehlerbehebung
oder der Instandhaltung usw. Nach Vorwahl der Betriebsart ,Handbetrieb* kann in einem zweiten
Schritt der zu bewegende Antrieb vorgewahlt und dieser dann in einem dritten Schritt gezielt gestartet
werden. Es lauft dann jeweils nur der vorgewahlte Antrieb an. Im Handbetrieb kdnnen auf diese Weise

nacheinander beliebige Antriebe zum Laufen gebracht werden, so dal sie ggf. gleichzeitig laufen.

Durch geeignete Wahl von Einzelmaschinen lassen sich Teilbereiche der Gesamtanlage betreiben
oder bestimmte Bereiche abschalten, z. B. wenn sie umgangen werden sollen (Beachten Sie bitte,
daR fir Reinigungs- oder Instandhaltungsarbeiten direkt an den Einzelmaschinen bloRes Abschalten
am Bedienpult oder der Funkfernsteuerung nicht gentigt, sondern daf3 dafiir die gesamte Anlage oder
die entsprechenden Einzelmaschinen stillgesetzt werden muissen — zusatzlich dreipoliges Unterbre-

chen der Spannungsversorgung und Sichern gegen Wiedereinschalten — siehe unten!).
Fir das Abschalten gibt es mehrere Moglichkeiten.

1. Sowohl am Bedienpult, als auch Uber Funk lassen sich mit ,Gesamtstop* alle Antriebe gleich-

zeitig anhalten. Das ist das normale Abschalten der Anlage im Automatikbetrieb.

2. Wird eine bestimmte Einzelmaschine aus dem Automatikbetrieb heraus nach gezieltem — se-
lektiven — Anwahlen mit ,Stop“ angehalten, halten sofort auch alle in Forderrichtung vor ihr
Loberstrom” liegenden Maschinen mit an (sie gehen allerdings nur in eine Wartestellung; sie
laufen sofort wieder mit an, wenn der angehaltene Antrieb erneut gestartet wird), wéahrend die
hinter ihr ,unterstrom” liegenden weiterlaufen. Das gleiche geschieht tibrigens, wenn eine Ma-
schine in Stérung geht, z. B. durch Uberlastung oder Verstopfung, und tiber die eingebauten

Uberlastungsmechanismen angehalten wird.

3. Wird im Handbetrieb ,Gesamtstop” betétigt, halten alle bisher laufenden Einzelmaschinen

gleichzeitig an — also ahnlich wie im Automatikbetrieb.

4. Wird eine laufende Einzelmaschine im Handbetrieb vorgewahlt und dann gezielt mit ,Stop”

angehalten, halt nur sie allein an. Die anderen laufen weiter.
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Bei Schichtende, insbesondere, wenn wie an Wochenenden keine Folgeschicht unmittelbar an-
schlief3t, sollte die Anlage vor dem Betétigen von ,Gesamtstop” unbedingt leergefahren werden. Aus
Brandschutzgriinden sollte sich kein Material unbeaufsichtigt auf den Bandern oder in anderen Ma-

schinen befinden. Es wird deshalb empfohlen, erst bei leerer Anlage ,Gesamtstop” zu betétigen.

Einzelheiten hierzu sind der Betriebsanleitung zur elektrischen Steuerung und Visualisierung der Fir-

ma Hetec zu entnehmen.

3.3 Spannungen

Die Antriebe der Anlage werden grundsatzlich mit Dreiphasen-Wechselspannung von 400 V betrie-
ben. Steuerstromkreise filhren Zweiphasen-Wechselspannung von 230 V oder Gleichspannung von

24 V. Die Netzfrequenz der Wechselspannungen betragt 50 Hz.

3.4 Funktionsweise

3.4.1 Bereich 1-Annahme Hausmiull — Halle 2

Die Anlage besteht aus mehreren Bereichen oder Linien. Zwischen ihnen bestehen Verbindungen. So
ist es maglich, die Anlage je nach den Erfordernissen des angelieferten Materials flexibel einzusetzen.
Vor allem ist zu trennen zwischen der Linie ,Stabilat und geschlossene Nachrotte” in Halle 1 einerseits
und den Ubrigen Bereichen andererseits, die funktionsmafig praktisch zwei getrennte Anlagen dar-
stellen. Auch hier bestehen jedoch Verbindungen und es gibt eine gemeinsame Steuerung. Zur Ver-
deutlichung der Funktionsweise der Abfall-Sortier-Anlage siehe auch ,RI-Schema MBS Vogtland
MP3.100.dwg".

Die Hausmull-Annahme dient der Annahme von Hausmdll und hausmulldhnlichen Gewerbeabfallen.
Sie werden mit einem Greifer oder Radlader entweder in den Aufgabetrichter des Vorzerkleinerers
1000 oder in den Aufgabetrichter des als Abzugsband dienenden Kettengurtférderers 1010 gegeben.
Letzteres erfolgt, wenn der Mull bereits ausreichend kleinsttickig angeliefert wird und der Vorzerkleine-
rer umgangen werden soll, z. B. zum Energiesparen. Vom Kettengurtférderer gelangen die Abfélle
Uber das Zufiihrband 1030 in die Siebtrommel 3000.

Es ist grundsatzlich allerdings auch méglich, Hausmiill und hausmiullahnliche Gewerbeabfélle auf die
Gewerbemill-Annahme aufzugeben, dann entweder Gber den Vorzerkleinerer 1000 — also zum Zer-
kleinern — oder — sofern bereits im Vorzerkleinerer 2000 behandelt oder schon bei Anlieferung klein
genug — Uber den Kettengurtforderer 1010 in die Hausmull-Linie einzuschleusen und dort weiter zu
verarbeiten. Auch innerhalb der Gewerbemdill-Linie vorbehandeltes und ggf. vorerst auf Halde gekipp-
tes Material 1af3t sich z. B. mit einem Radlader aufnehmen und in der Hausmiuill-Annahme wieder auf-

geben.

© Aviatics GmbH & Co. KG, Berlin Seite 13 von 76



Y

- =N - =

AN7T A T YO
f‘%%?% A B B Sy
/JAYVY AL AR AN I

3.4.2 Bereich 2 - Annahme Gewerbemill — Halle 3 — normaler Weg

Die Gewerbemdill-Annahme dient, ihrem Namen entsprechend, vorrangig der Annahme von Gewer-
beabfallen. Jedoch bestehen zwei Verbindungen zur Hausmiull-Annahme, so daR auch Hausmiill hier

aufgegeben werden kann.

Angenommene Gewerbeabfélle werden in gleicher Weise in die Aufgabetrichter des Vorzerkleinerers
2000 oder des Bunkerbandes 2010 gegeben — ebenfalls ein Kettengurtforderer. Uber das folgende
Steigeband 2020 gelangen sie auf das Reversierband 2050, dem ein zweites Reversierband 2080
folgt. In der einen Laufrichtung férdern beide in grober Richtung der Sortierkabine, in der anderen
schaffen sie grundsatzlich Verbindungen zur Hausmill-Annahme, wo sich Gewerbeabfalle mit dem
Hausmiuill vereinen kénnen bzw. wohin man in der Gewerbemill-Annahme aufgegebenen Hausmiill

umleitet.

Sofern beide Reversierbander 2050 und 2080 in Richtung Sortierkabine laufen, gelangt der Gewerbe-
abfall auf das Sortierband 2110. Hier kénnen von Hand bis zu drei verschiedene Fraktionen abge-
sammelt und in unter der Kabine bereitgestellte Container geworfen werden. Welche Fraktionen das
jeweils sind, hangt sowohl von der Beschaffenheit und Zusammensetzung des angelieferten Abfalls
ab, als auch von der augenblicklichen Marktlage fiir Recyclingstoffe und der zu erreichenden Qualitat
des Endprodukts. Abgesammelt werden kdnnen sowohl Wert-, als auch Storstoffe — es erfolgt also
eine Positiv- oder eine Negativauslese. Das Container mit dem abgesammelten Gut werden dann von
Lkws aufgenommen und abgefahren. Auch hier kann sich der Betreiber flexibel augenblicklichen Ge-

gebenheiten anpassen.

Auf das Sortierband folgt das Zufiihrband 2120 zum FE-Abscheider 2130. Der Abscheider ist ein elek-
tromagnetischer Uberbandabscheider — wie alle FE-Abscheider in der Anlage. Gelangt der ferroma-
gnetische, vor allem eisenhaltige Anteil des Forderguts in sein Magnetfeld, heben ihn die magneti-
schen Krafte vom Band 2120 ab, ziehen ihn an den Transportgurt auf der Unterseite des FE-Abschei-
ders heran und die Stollen des Gurtes schieben ihn Uber eine Schurre. Nach Verlassen des Magnet-
feldes fallt er dort in einen bereitgestellten Container. Dieser ist bei Bedarf gegen einen leeren zu er-

setzen. Das gilt auch fiir die Ubrigen Eisen-Container in der Anlage.

Der nun eisenfreie und auch von weiteren Wertstoffen oder Storstoffen befreite Anteil des Gewerbe-
abfalls fallt dagegen auf das Transportband 2140, an das sich das Reversierband 2150, das Trans-
portband 2160, das Reversierband 2170 und das Transportband 2180 anschlieBen. Diese Kette von
abwechselnden Transport- und Reversierbéndern erlaubt, die vorbehandelten Gewerbeabfalle an drei
unterschiedlichen Stellen auf dem Hallenboden auf Halden zu kippen. Man kann also z. B. nachein-

ander Gewerbeabfalle unterschiedlicher Zusammensetzung verarbeiten und getrennt zwischenlagern.

Das so in Haufen aufgeschichtete Material kann mit Radladern oder Greifern auf Lkws verladen wer-

de, um je nach seinen Eigenschaften andernorts weiterverarbeitet, thermisch behandelt oder auch
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endgelagert zu werden. Denkbar ist auch, nachdem Stor- oder Wertstoffe bereits ausgelesen sind, es

mit einem Radlader auf die Hausmuill-Linie aufzugeben und dort weiterzubehandeln.

3.4.3 Bereich 2 — Annahme Gewerbemiill — Halle 2 — Uberleitung zur Hausmiill-Annahme

Lauft das Reversierband 2050 in Richtung Hausmiullaufgabe, féllt der Abfall zunachst auf das Verfahr-
und Reversierband 2030 mit seiner Verfahreinheit 2040. Normalerweise lauft dieses Band in Richtung
des Aufgabetrichters des Vorzerkleinerers 1000, wo Gewerbeabfall oder bei Bedarf auch auf die Ge-
werbe-Annahme aufgegebener Hausmull in die Hausmdill-Linie eingeschleust wird. Man wahlt diesen
Weg, wenn Abfall vor der spateren Weiterverarbeitung in der Hausmuill-Linie noch zerkleinert werden

mul3, der Vorzerkleinerer 2000 aber nicht zur Verfiigung stand.

Wird dagegen die Laufrichtung des Bandes 2030 umgekehrt und es entsprechend verfahren, schittet
es den Abfall auf dem Hallenboden auf eine Halde. Das erfolgt z. B., wenn es sich um im Vorzerklei-
nerer 2000 bereits geschrotetes Material handelt, das nicht zur Vereinigung mit dem Hausmdll be-
stimmt ist, augenblicklich aber auch nicht in der weiteren Gewerbemdll-Linie verarbeitet werden soll,
weil eine nachfolgende Einzelmaschine nicht zur Verfugung steht. Zumindest kann so der Vorzerklei-
nerer 2000 schon vorarbeiten. Spater ware die Halde dann ggf. wieder Uber den Aufgabetrichter des
Kettengurtforderers 2010 in die Gewerbemdll-Linie oder nach Einstellen der entsprechenden Forder-
wege bzw. durch Aufgabe mit einem Radlader auf den Kettengurtférderer 1010 auch in die Hausmuill-

Linie einzuschleusen.

Das Reversierband 2080 bietet eine zweite Gelegenheit, Abfall entweder zur Hausmuill-Linie zu schik-
ken oder auf dem Hallenboden aufzuhaufen. Wird namlich seine Laufrichtung umgekehrt, fallt der
Abfall auf das Verfahr- und Reversierband 2060 mit seiner Verfahreinheit 2070. In der einen Laufrich-
tung schiittet es den Abfall auf das Bunkerband 2010 der Hausmill-Annahme und nach Verfahren und
Umkehren der Laufrichtung auf eine zweite Halde auf dem Hallenboden. Die erste Mdéglichkeit wéhlt
man z. B. zum Einschleusen von bereits im Vorzerkleinerer 2000 zerkleinerten, hausmillahnlichen
Gewerbeabfallen oder dort aufgegebenem Hausmiill, die deshalb den Vorzerkleinerer 1000 nicht
mehr passieren miussen. Schon um Energie zu sparen und unnétigen Verschlei3 zu vermeiden, soll
man den selben Abfall grundsétzlich nicht zweimal Giber einen Vorzerkleinerer leiten. Die zweite Mog-
lichkeit kann man dazu benutzen, einen zweiten Haufen aufzuschdtten, z. B. wenn es sich um Materi-

al handelt, das mit anderem, bereits zuvor aufgeschittetem nicht vermischt werden soll.

Durch die vierfachen Aufgabemdglichkeiten auf die Aufgabetrichter der beiden Vorzerkleinerer und
der beiden Kettenférderer in Hausmiill- und Gewerbemiill-Annahme sowie die zweifache Kombination
aus Reversier- und Reversier- und Verfahrbandern in der Gewerbemiill-Linie kann der Betreiber das

Aufgeben oder Zwischenspeichern flexibel den jeweiligen Erfordernissen anpassen.
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3.4.4 Mechanisch-Biologische Vorbehandlung (MBV) und Uberlauf

An das Zufihrband 1030 schlief3t sich die Siebtrommel 3000 an. Sie hat eine Lochung von 65 mm und
trennt den ankommenden Hausmull und mit ihm vereinigte Gewerbeabfélle in zwei Fraktionen auf.
Der Feinabsieb kleiner als 65 mm fallt auf das Sammelband Unterkorn 3010, der Siebuberlauf norma-
lerweise auf das Transportband Uberkorn 3050. Allerdings kann man ihn auch wieder mit dem Feinab-

sieb vereinigen — dann wirkt die Siebtrommel lediglich als Transportmittel.

Der Feinabsieb wird Uber das Sammelband Unterkorn 3010 dem Transportband 3020 Ubergeben.
Uber diesem sitzt der FE-Abscheider 3060. Er sammelt ferromagnetische Teile, vor allem Eisen ab,
das uber eine Schurre in einen bereitgestellten Container fallt. Der eisenfreie Feinabsieb gelangt dann
in eine Verladeanlage, die aus dem Reversierband Unterkorn 3070 und den beiden Verfahr- und Re-
versierbandern 3080 und 3100 mit zugehdrigen Verfahreinheiten 3090 und 3110 besteht. Unter den
Verfahr- und Reversierbandern wird jeweils ein Container bereitgestellt. Das Reversierband verteilt
ankommendes Gut abwechselnd auf die beiden Verfahr- und Reversierbéander und diese und fillen
durch Reversieren und Verfahren gleichmafiig die beiden jeweils unter ihnen stehenden Container. Ist
ein Container voll, wird er von einem Lkw aufgenommen und zur biologischen Weiterverarbeitung und
Trocknung — Stabilisierung — an anderer Stelle des Standortes verbracht. Das Reversierband 3070
fordert dann solange in Richtung des anderen, leeren Containers. Es sollte darauf geachtet werden,
den Betriebsablauf der Lkws so zu organisieren, dafd kurzfristig immer ein leerer Container zur Verfu-
gung steht, um kontinuierlich beftllen und somit die Anlage ohne Stillstandszeiten betreiben zu kén-

nen.

Ist auch der Siebuberlauf zur biologischen Weiterverarbeitung und Trocknung geeignet, fahrt man das
Verteiler-Verfahrband 3030 mit Verfahreinheit 3040 in den entsprechenden Schacht unter der Sieb-
trommel 3000 ein. Uber dieses Band gelangt der Siebiiberlauf dann ebenfalls auf das Transportband

3020, wo er sich mit dem Feinabsieb vereinigt.

Normalerweise ist das Band 3030 aber nicht in den Schacht der Siebtrommel eingefahren. Dann fallt
der Siebiiberlauf auf das Transportband Uberkorn 3050. Uber ihm sitzt der dritte FE-Abscheider 3120
der Anlage, sammelt ferromagnetische Anteile ab und |aRt sie auf das Transportband FE 3130 fallen
Das Band fahrt sie zu einem bereitgestellten Container. Die eisenfreien Anteile des Siebuberlaufs
dagegen fallen nach Passieren des Magnetfeldes auf das Zufiihrband 3140 und gelangen so zu dem

zweistufigen Ballistikseparator 3150/3160.

Ballistikseparatoren trennen leichtes von schwerem Material. In ihnen bewegen sich Gruppen von
geneigten Paddeln abwechselnd auf und nieder und versetzen das von oben hineingeschiittete Mate-
rial in eine Hupfbewegung. Bei richtiger Einstellung von Geschwindigkeit und Paddelneigung wandert
leichtes Material bergauf, schweres, rollendes Material dagegen bergab. An den beiden Enden kon-
nen die Fraktionen dann jeweils abgezogen werden. Da die Paddel gelocht sind, hier LochgréRe 65

mm, wirken sie aulerdem als Siebe. Theoretisch ermdglicht ein zweistufiger Ballistikseparator funf
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Fraktionen. In der Praxis erzeugen der in Oelsnitz durch Zusammenfassen aber insgesamt nur drei
Fraktionen: rollendes, schweres Material mit KorngréRe tber 65 mm, flachiges, leichteres Material mit

KorngroRRe Gber 65 mm und feines Material mit Korngré3e unter 65 mm.

Das feine Material mit Korngréf3e unter 65 mm fallt auf das Sammelband Feinfraktion 3240, welches
es zum Sammelband Unterkorn 3010 unter der Siebtrommel 3000 beférdert. Dort vereinigt es sich mit

dem Feinabsieb und wird zusammen mit ihm weiter verarbeitet.

Das rollende, schwere Material gelangt Gber das Sammelband 3170 und das Transportband 3180 zu
einer weiteren Verladeanlage, bestehend aus dem Reversierband 3190 und den Verfahr- und Rever-
sierbé&ndern 3200 und 3220 mit ihren Verfahreinheiten 3210 und 3230. Sie wirkt analog wie die Verla-
deanlage fiir den Feinabsieb. Hier wird das rollende, schwere Material in Containern gesammelt und
kann je nach seinen Eigenschaften zur Verwertung, Weiterbehandlung, auch thermischen Behand-
lung, oder Ablagerung andernorts abtransportiert werden. Thermische Behandlung in einer Abfall-

verbrennungsanlage dirfte jedoch das tbliche sein.

Das flachige, leichtere Material mit KorngroRe Uber 65 mm ist als Sekundar- oder Ersatzbrennstoff
(EBS) geeignet. Es wird deshalb Gber das Sammelband 3250 und das Transportband 3260 zur ent-

sprechenden Verladeanlage befdrdert.

3.4.5 Bereich 4 — Stabilat und geschlossene Nachrotte — Halle 1

Der Feinabsieb und das feine Material aus dem Ballistikseparator werden nach der biologischen Be-
handlung und Trocknung — in einer Rotte- oder Stabilisierungsanlage am Standort — als sogenanntes
Stabilat in der Anlage weiterbehandelt. Dazu werden sie mit einem Greifer oder Radlader in den Auf-
gabetrichter des Bunkerbandes 4000 geschittet, eines weiteren Kettengurtférderers. An seinem Ende
sitzen zwei Dekompaktiereinheiten 4010 und 4020. Sie reiRen eventuell zusammengebackene Teile
des Stabilats auseinander und sorgen auf3erdem fiir ein vergleichmafigtes Beschicken des anschlie-
Renden Zufuhrbandes 4030 zum Schwingsieb. Das Schwingsieb 4040 hat Locher von 15 mm Weite

und trennt das Stabilat entsprechend auf.

Feines Material unter 15 mm Korngro3e fallt aus dem Schwingsieb auf das Sammelband Unterkorn
4050 und an dessen Ende auf das Transportband Unterkorn 4060. Es schlief3t sich eine weitere Ver-
ladeanlage an, die aus dem Reversierband 4070 und den Verfahr- und Reversierbandern 4080 und
4110 mit den Verfahreinheiten 4090 und 4110 besteht. Hier wird analog wie oben beschrieben der
abgesiebte feine Anteil des Stabilats in Container verladen. Diese werden anschlieRend per Lkw auf

die Freiflachen am Standort verbracht.

Der Anteil des Stabilats mit KorngroRe tiber 15 mm fallt vom Schwingsieb auf das Férderband Uber-
korn 4120, weiter auf das Zufihrband 4130, einem Gleitgurtférderer, wahrend die anderen Forder-

bander mit Ausnahme des Sortierbandes Muldenférderer sind, und gelangt so zum Windsichter 5000.
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3.4.6 Bereich 5-EBS Aufbereitung — Halle 1

Im Stabilat sind in der Regel noch brennbare Anteile enthalten, die sich als Sekundéar- oder Ersatz-
brennstoff (EBS) eignen. Es handelt sich dabei um die leichteren mit Korngrée Gber 15 mm. Mit dem
Zufiihrband 4130 ankommendes Material wird im Windsichter in einen aufsteigenden Luftstrom ge-
schiittet. Die leichteren Teile werden aufgewirbelt und mit dem Luftstrom mitgerissen, wahrend die

schwereren auf das Abzugsband Schwerfraktion 5020 herabfallen.

Den Luftstrom erzeugt ein zum Windsichter gehoriger Ventilator. Die Luft wird im Kreislauf gefordert,
wobei an der Zufihrbandé6ffnung des Windsichters mit angesaugte Falschluft Uber eine Luftweiche
zum Hallenabsaug- und -entstaubungssystem abgeleitet wird. Die Trennung wird durch eine Scheitel-
welle im Windsichter unterstiitzt. Durch geeignetes Einstellen der Trennwalzenposition, der Windge-
schwindigkeit (Ventilatorgeschwindigkeit) und des Luftvolumens mit der Luftweiche wird die Trennlei-
stung bestimmt. Die mit Leichtgut befrachtete Luft passiert auf dem Weg vom Windsichter zum Venti-
lator einen Zyklon, in dem es sich abscheidet und zu Boden sinkt. Dort wird das Leichtgut Uber eine
Zellradschleuse auf das Abzugsband Leichtgut 5010 gegeben und mit dem Transportband Leichtgut
5080 zum Verladen gefahren. Auf dem Band vereinigen sich das flachige, leichtere Material tber 65

mm Korngrof3e aus dem Ballistikseparator mit dem Leichtgut aus dem Windsichter.

Hinter dem Abzugsband 5020 bzw. dem Transportband Leichtgut 5080 folgen zwei Verladeanlagen
der oben beschriebenen Art — die hinter dem Abzugsband Schwerfraktion 5020 aus dem Reversier-
band 5030 und den beiden Verfahr- und Reversierbandern 5040 und 5060 mit den Verfahreinheiten
5050 und 5070 und die hinter dem Transportband Leichtgut 5080 aus dem Reversierband 5090 und
den beiden Verfahr- und Reversierbandern 5100 und 5120 mit den Verfahreinheiten 5110 und 5130.
Hier werden Leichtgut — Ersatzbrennstoff — und Schwergut jeweils in Containern gesammelt, um dann
per Lkw abtransportiert zu werden. Der Ersatzbrennstoff wird als Wirtschaftsgut verkauft. Das
Schwergut dagegen kann je nach Qualitat ebenfalls als Wirtschaftsgut verkauft oder auf eine Deponie

gebracht werden.
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4 Qualifikationen und Verantwortlichkeiten

Die erforderliche Aus- und Weiterbildung des Bedien- und ggf. des besonderen Instandhaltungsper-
sonals der Abfall-Sortier-Anlage Oelsnitz ist unter Beriicksichtigung der Bedienungsanleitungen der
Hersteller der Einzelmaschinen schriftlich festzulegen. Insbesondere Anlagenfahrer miissen im Um-
gang mit dem Prozel3leitsystem und der Fernsteuerung geschult werden, bis sie ihn unter allen Be-
triebsbedingungen beherrschen und selbsténdig, allein und in eigener Verantwortung die Steuerung
der Anlage Ubernehmen kénnen. Entsprechend sind Anlagenmechaniker und -elektriker in der War-
tung und Instandhaltung der einzelnen Maschinen zu schulen, zweckmafigerweise von den Fachkraf-
ten der jeweiligen Hersteller. Die Schulung soll alle Arbeiten umfassen, die sich der Hersteller nicht
selbst vorbehalt.

Ebenso sind die Verantwortlichkeiten fiir den gesamten Betrieb der Anlage unter allen Betriebsbedin-

gungen eindeutig, unmil3versténdlich und klar schriftlich zu regeln.

Es wird empfohlen, beides im Sinne des , Total Quality Management” in ein widerspruchsfreies Quali-

téts-, Arbeitsschutz- und Umweltschutz-Management-System zu integrieren.
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5 Allgemeine Hinweise zum Betrieb der Anlage und Vorsichtsmal3-

nahmen

Beim Betrieb der Anlage treten, bedingt durch kraftbetriebene Arbeitsmittel sowie den zu verarbeiten-

den Abfall unterschiedliche Gefahrdungen auf.

Alle Arbeitsbereiche, Verkehrswege, Maschinen oder anderen betrieblichen Einrichtungen muissen
stets dieser Betriebsanleitung entsprechend benutzt werden einschlief3lich der als Anhéange mitgelten-
den Einzel-Betriebsanleitungen etc. bestimmter Teil- oder Einzelmaschinen des jeweiligen Herstellers.

Das heil3t: die Betriebsanleitungen etc. sind stets zu befolgen!

Weiterhin sind die berufsgenossenschaftlichen und staatlichen Regeln und Vorschriften des Si-

cherheits- und Gesundheitsschutzes zu befolgen, z. B. Unfallverhiitungsvorschriften, insbesondere zu

elektrischen Anlagen und Betriebsmitteln, Sicherheits- und Gesundheitsschutzkennzeichnung, Larm,
Abfallbeseitigung, Leitern, Tritten und dem Schutz vor dem Fall aus groRerer Hohe und dem Betreiben
von Stetigforderern, Flurforderzeugen und Erdbaumaschinen. Zu beachten sind ferner vor allem auch

Vorschriften zum Schweif3en, Schneiden und verwandte Verfahren sowie Brandschutzvorschriften.

Sofern die Deponie Schneidenbach GmbH bzw. die Nehlsen Dresden GmbH & Co. KG als Betreiber
erganzend fir den Umgang mit bestimmten Maschinen, Einrichtungen oder Arbeitsstoffen zusatzlich

besondere, schriftliche Betriebsanweisungen oder eine Betriebsordnung allgemein oder speziell fir

die Abfall-Sortier-Anlage erlassen, sind auch diese einzuhalten.

Beachten Sie bitte auRerdem die allgemeinen, hier folgenden Regeln! Sie — und auch die weiter unten

— sind nicht aus der Luft gegriffen, sondern (leider) das Ergebnis der Auswertung von Betriebsunfal-

len, in denen Kollegen z. T. schwer verletzt wurden. Sollten Sie sie nicht beachten, ist es keine Frage,

ob, sondern wann Sie einen schweren Unfall verursachen oder erleiden!

. Lesen Sie diese Betriebsanleitung aufmerksam — und zwar einschlief3lich ihrer Anhange!

. Ist Ihnen etwas unklar, schlagen Sie in der Betriebsanleitung oder ihren Anhdngen nach, be-

vor Sie eine Arbeit beginnen, deren Ablauf und deren Gefahren Sie (noch) nicht genau Uber-

Sie konnten stolpern oder abstirzen. So ist es z. B. keinesfalls gestattet, ungesichert in

. Benutzen sie in der Anlage die vorgeschriebenen Ver-

kehrswege, Treppen oder Steigleitern. Klettern Sie nicht

auf Maschinen oder an den Tragern des Stahlbaus hinauf.

schwindelnder Hohe auf Stahltragern zu balancieren.

. Tragen Sie stets enganliegende Arbeitskleidung sowie Warnkleidung (z. B. gem. DIN EN 471).
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. Tragen Sie keinen Schmuck und tragen Sie lange Haare niemals of-
fen — Einzugs- oder Aufwickelgefahr!
. Benutzen Sie die jeweils vorgeschriebene persdnliche Schutzausri-

stung.

Tragen Sie geeignete Schutzhelme (z. B. gem. DIN EN 397) und
geeignetes Schuhwerk — Sicherheitsschuhe mit Stahlkappen und
durchtrittsicherem Unterbau (z. B. gem. DIN EN 344-1, -2 und
345-1, -2).

Tragen Sie geeignete Schutzhandschuhe (z. B. gem. DIN EN

388, 420) — aul3er Sie haben mit rotierenden Teilen zu tun: Ein-

zugs- oder Aufwickelgefahr! Ziehen Sie bei rotierenden Teilen

Handschuhe aus. Die Folgen eines Einzugs sind schwerwiegender als die z. B. des

Schneidens an einer scharfen Kante. Verhalten Sie sich dann deshalb besonders vor-
sichtig.

Denken Sie daran, daf3 der Schutz vor mechanischer Verletzung in der Regel eine ande-
re Sorte Schutzhandschuh erfordert als der Schutz vor hohen Temperaturen, das Hantie-
ren mit Gefahrstoffen (z. B. Schmierdl, Schmierfett usw.) oder eventuell der Umgang mit
Abfall, der ggf. biologisches Material enthalt.

Tragen Sie ggf. geeignete Schutzstiefel oder -handschuhe, sofern

in den Anhangen zu dieser Betriebsanleitung oder durch Betriebs-

anweisung, Verfahrens- oder Arbeitsanweisung vorgeschrieben g
(z. B. beim Umgang mit Gefahrstoffen wie Schmierdlen). Meist genigen Gummistiefel
oder -handschuhe (siehe auch z. B. DIN EN 374-1 bis -3). Das genaue Material hangt
von dem Stoff ab, mit dem Sie umgehen miissen. Sehen Sie im zugehérigen EG-
Sicherheitsdatenblatt nach! Denken Sie auch an erhéhte Temperaturen (siehe auch z. B.
DIN EN 407).

Tragen Sie Gehorschutz (z. B. gem. DIN EN 352-1 bis -3 bzw.), wo vorge-
schrieben (siehe Beschilderung in der Anlage) sowie bei lauten Reinigungs-,
Wartungs-, Instandhaltungsarbeiten. Gehorschadigung ist irreversibel: was
weg ist, ist weg!

Tragen Sie bei Reinigungs- oder Instandhaltungsarbeiten Augen- oder Ge-
sichtsschutz (z. B. gem. DIN EN 166, 169 oder 175).

Tragen Sie, sofern Absturzgefahr besteht (Fallhdhe mehr als 0,5 m It. Nor-
menreihe DIN EN ISO 14122-1 bis -4!), Sie an einer Absturzkante arbeiten
missen und kein Gelander etc. vorhanden ist, Schutzausristung gegen Ab-
sturz (z. B. gem. DIN EN 341, 353-1 bis -3, 354, 355, 358, 360 bis 365, 795,
813, 1891).
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e Benutzen Sie bei staubenden Arbeiten (z. B. Reinigungsarbeiten) geeignete
Atemschutzgerate (z. B. filtrierende Halbmasken gem. DIN EN 140, 149, 405
oder 1827).

. Halten Sie die NOT-AUS-Taster sowie die Warn- und Hinweisschilder in der Anla-
ge sauber, damit Sie sie sehen, befolgen bzw. Giberhaupt finden kénnen. Benutzen
Sie dabei keine Losemittel (I6st Plastik bzw. Klebstoff auf).

* Alle Arbeiten an den Maschinen erfordern
e  beauftragtes,
e qualifiziertes und

e eingewiesenes Fachpersonal.

. Fihren Sie als Mitarbeiter keine Arbeiten aus, zu denen Sie nicht beauftragt sind. Reparieren
Sie vor allem nie etwas von sich aus ohne Auftrag. Das soll nicht lhre Eigeninitiative unterbin-
den! Aber wenn Sie eine Arbeit, insbesondere eine Reparatur fir notig halten, informieren Sie
ihren Vorgesetzten und holen Sie Sich den Auftrag! Wichtig ist namlich, dal® er und ihre Kolle-
gen wissen, dald Sie eine besondere Arbeit oder Reparatur ausfiihren, damit sie nicht gleich-
zeitig etwas anordnen oder tun, was Sie dabei gefahrden kénnte. Achten Sie als Vorgesetzter
darauf, daf} Sie wissen, was sich in Ihrer Anlage diesbeziglich tut. Sie missen es verantwor-

ten.

. Fuhren Sie nie Arbeiten aus, zu denen Sie nicht qualifiziert sind. Verlangen Sie das als Vorge-

setzter nie von |hren Mitarbeitern.

. Uberlassen Sie vor allem alle Arbeiten an elektrischen Anlagen den besonders

daflr geschulten Elektrofachkraften.

. Lassen Sie sich ggf. von Ihrem Vorgesetzten einweisen und Uber die besonderen Gefahren
bei einer bestimmten Arbeit noch einmal belehren. Als Vorgesetzter kommen Sie bitte dieser

Verpflichtung auch nach.

. Denken Sie als Vorgesetzter an Sicherheitsbelehrungen. Belehrungen zu Arbeits- und Ge-
sundheitsschutz missen nach deutschem Recht wenigstens einmal im Jahr mindlich gegen
Unterschrift der Belehrten erfolgen und dokumentiert werden: ,Was nicht aufgeschrieben ist,
hat nicht stattgefunden!* Wéhlen Sie eine Sprache, welche die zu Belehrenden auch verste-

hen.

. Prufen Sie zu Schichtbeginn als erstes, ob die Anlage ordnungsgemalf funktioniert, und vor
allem, ob alle Sicherheitseinrichtungen ordnungsgemaf vorhanden und funktionsfahig sind.
Informieren Sie sich, welche Instandhaltungsarbeiten eventuell im Gange sind und auf welche

Weise sie die Funktionsfahigkeit der Anlage und ihrer Schutzeinrichtungen beeinflussen.
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. Verwenden Sie bei allen Arbeiten ausschlieflich geeignetes Werkzeug und andere Arbeitsmit-

tel — und zwar jeweils bestimmungsgemaRi.

. Wenn Sie eine Storung bemerken:

Stellen Sie den Betrieb der Maschine bzw. lhre Arbeit ein.
Melden Sie die Stérung Ihrem Vorgesetzten.
Warnen Sie lhre Kollegen.

Sorgen Sie fiir die umgehende Behebung.

. Bei Schweil3- oder Loétarbeiten oder sonstigen Arbeiten in der Anlage mit offener

Flamme oder die zu Erhitzung fiihren:

. Schmierstoffe (Ole, Fette etc.) etc.:

Vorsicht — Staubexplosionen oder Brand!

Reinigen Sie die Anlage vorher. Entfernen sie allen Staub oder brennbares @

Material aus der Umgebung lhrer geplanten Arbeiten.
Stellen Sie ausreichend Feuerléschmittel bereit.
Benutzen Sie die besonderen, fir Schweillarbeiten etc. vorgesehenen @

Schutzausristungen.

Uberzeugen Sie sich nach AbschluRR der Arbeiten, daR kein Schwelbrand etc. entstanden

ist. Beobachten Sie dazu die Arbeitsstelle und ihre Umgebung.

Wenn Sie Ol wechseln: Vorsicht — es kann heil sein! Abkiihlen lassen!
Fett, Olleckagen oder verschiittetes OI? Rutschgefahr! )
Dichten Sie jede Leckage umgehend ab. Fangen Sie herabtropfendes Ol auf. ‘
Halten Sie insbesondere Verkehrswege, Treppenstufen, Leitersprossen, |
Handlaufe oder Handgriffe stets frei von Ol, Fett etc. |
Lassen Sie kein Ol im Boden versickern und nicht in eine Kanalisation laufen — zumindest
in keine ohne fiir Ihr Ol geeignete Olabscheider.

Selbst Ihr wasserundurchlassiger BetonfuBboden laRt Ol durch, wenn Sie es lange genug
einwirken lassen.

Reinigen Sie also aus Griinden des Arbeits- und des Grundwasserschutzes
verschmutzte Stellen sofort. Wischen Sie auf bzw. benutzen Sie Olbinder. @
Im Ubrigen sind Schmierstoffe usw. in der Regel Gefahrstoffe. Halten Sie A

Sich beim Umgang mit ihnen an die entsprechenden Herstellerangaben (EG- &

Sicherheitsdatenblatt) bzw. die daraus abgeleiteten hauseigenen Gefahrstoff-

Betriebsanweisungen.

. Wenn Sie bei Arbeiten Hebezeug benutzen:

Verwenden Sie Hebezeug nur, wenn es vorschriftsméRig geprtft worden ist und entspre-

chende Plaketten tragt.
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o Uberzeugen Sie sich vorher, ob es fiir Inre Aufgabe ausreichend tragfahig ist.
e Denken Sie bei mehreren Aufhéangepunkten an die Lastverteilung: Ein bis drei Punkte
werden stets gleichmafig belastet. Vier Punkte erfordern Ausgleicher. Sonst kénnte erst

ein Strang reiRen und die Ubrigen nacheinander folgen.

. Halten Sie sich wahrend lhrer Arbeiten nicht unter schwebenden La-

sten auf — oder solchen, die zu kippen drohen.

. Achten Sie darauf, daB sich im Gefahrenbereich der Maschine, mit oder an der Sie

arbeiten, keine unbeteiligten oder unbefugten Personen aufhalten. Uberzeugen Sie

sich davon, bevor Sie eine Maschine einschalten oder Sie sie eine gefahrbringen-
de Bewegung ausfihren lassen. Bendtigen Sie fur lhre Arbeit Helfer, achten Sie darauf, daf3
diese nicht gefahrdet werden. ,Verscheuchen® Sie alle, die bei lhrer Arbeit nichts zu suchen

haben — und Sie héchstens stéren oder ablenken.

* Arbeiten Sie in und an der Anlage nie unter dem Einflu von Alkohol oder anderen
Drogen. Wahrend der Arbeit gilt absolutes Alkohol- und Drogenverbot. Gefahrden

Sie sich nicht selbst oder lhre Kollegen bei lhrer taglichen Arbeit — und bitte auch

nicht in Ihrem Privatleben.

. Aus Hygienegriinden: In der Anlage kein Essen, Trinken oder Rauchen

— das letztere auch aus Feuerschutzgriinden nicht!
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6 Bemerkungen zur Steuerung

6.1 Abschalten, Stillsetzen usw.

Was unter ,Abschalten”, ,Stillsetzen" oder ,Freischalten“ usw. gemeint ist, wird von den Autoren der
Betriebsanleitungen der unterschiedlichen Einzelmaschinen unterschiedlich gesehen. Sie meinen mit
diesen Begriffen z. T. das selbe, ohne auf die unterschiedlichen Méglichkeiten hinzuweisen, wie man
eine Maschine anhalt. Manchmal wird also der Begriff ,Abschalten“ benutzt, wenn eigentlich ,Stillset-
zen" in dem hier weiter unten beschriebenen Sinne gemeint ist. Die genaue Bedeutung des jeweils
benutzten Begriffes ergibt sich ggf. erst aus dem Zusammenhang oder es wird sogar vorausgesetzt,
dalB der Leser weil3, was zum sicherheitsgerechten Arbeiten gehért. Wir mdchten Ihnen im folgenden
definieren, was Sie hier bitte im Sinne dieser zusammenfassenden Betriebsanleitung darunter verste-
hen sollen — und was Sie wann tun missen, egal welcher Begriff jeweils in den Einzelbetriebsanlei-

tungen verwendet wird.

Abschalten ist ein ,schwammiger”, wenig klar umrissener Begriff, der ,irgendwie* ausdrickt, das die
Anlage oder Teile von ihr zum Halten gebracht werden. Wie das genau geschieht, ist grundsatzlich
uninteressant — Hauptsache, die Maschine bewegt sich — augenblicklich — nicht. Abschalten ist also
auch, wenn Sie die Anlage Uber die Steuerung am Leitrechner oder mit der Funkfernsteuerung durch
.Gesamtstop” anhalten. Dabei nehmen Sie jedoch nur — zeitweise — die Steuerspannung von den
Leistungsschaltern der betreffenden Antriebe weg, so dal sie sich 6ffnen. Die Leistungsspannung
selbst steht aber weiter an den Leistungsstromkreisen an. Sie ist durch die Leistungsrelais nur zeitwei-
lig unterbrochen. Die angehaltenen Antriebe stehen in Bereitschaft und warten nur darauf, sofort wie-
der anzulaufen, sobald die Steuerspannung zurtickkehrt und die Leistungsrelais schlie3t. Das kann
durch einen blofRen, unachtsam gegebenen Softwarebefehl erfolgen. Es kann aber auch durch einen
Fehler z. B. des Steuerprogramms geschehen. Auch wenn ein Antrieb wegen Ansprechens eines
Motorschutzschalters o. a. stehenbleibt, werden die ,,oberstrom” liegenden Antriebe durch zeitweises

Abschalten der Steuerspannung abgeschaltet und halten ,aus Solidaritat* mit an.

. BloRes Abschalten ist eine héchst unsichere Angelegenheit. Eine Maschine kann

sich jederzeit und unerwartet wieder in Bewegung setzen, weil sie nicht gegen

Wiedereinschelten gesichert ist.

3 Verlassen Sie Sich niemals allein auf bloRes Abschalten, bevor Sie eine Maschine

betreten, sie reinigen, instandhalten oder ahnliches tun — Lebensgefahr! Setzen

Sie vorher die betreffende Maschine ordnungsgemaf still oder schalten Sie sie

sogar frei!

. Vertrauen Sie also nie darauf, dal Ihnen nichts passieren kann, wenn die Anlage nur Uber

den Leitrechner, die Funkfernsteuerung oder Betatigen eines Turschalters abgeschaltet wur-
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de. Die Tirschalter wirken zudem nur auf bestimmte Antriebe direkt und auf die ,,oberstrom*
indirekt Uber die steuerungsmafige Verriegelung (Einzelheiten siehe Betriebsanleitung der

Firma Hetec zur Steuerung).

Im Gbrigen zur Schonung der elektrischen Bauteile: Bevor Sie die Anlage oder Teile von ihr stillsetzen
oder gar freischalten — schalten Sie sie zunachst Giber den Leitrechner oder die Funkfernsteuerung mit
.Gesamtstop” oder einen Einzelantrieb gezielt Uber ,Stop“ ab. Unterbrechen Sie erst dann die Lei-

stungs- und ggf. auch die Steuerspannung dauerhaft dreipolig.

Stillsetzen in dem hier gebrauchten Sinne bedeutet ein ,Abschalten” eines oder mehrerer Antriebe

oder der gesamten Anlage so, daR die Leistungsspannungsversorgung dauerhaft dreipolig unterbro-

chen ist und auch nicht ohne weiteres wieder eingeschaltet werden kann. Das beinhaltet, daf® die

Leistungsspannung dieser Antriebe also nicht einfach am Leitrechner eingeschaltet oder durch einen
Fehler in der Schaltung etc. zurlickkehren kann. Dann kdnnen sich diese Antriebe auch nicht plétzlich
oder ungewollt wieder in Bewegung setzen, wahrend Sie Sich noch zu Reinigungs- oder Instandhal-
tungsarbeiten (Keine Arbeiten an der Elektrik!) im Inneren oder auf einer Maschine befinden. Vielmehr
mufl’ das Wiedereinschalten einen bewuf3ten Willensakt darstellen. Einfach aus Sicherheitsgrinden ist
sein Ablauf bewul3t etwas umstandlich. Das ist gewollt, damit eben nicht ,schnell einmal” jemand an-
deres eine Maschine wieder einschaltet, wahrend Sie Sich noch darin befinden. Ob die Steuerspan-
nung dabei auch dauerhaft oder nur voriibergehend unterbrochen wird oder sogar weiter ansteht, ist
grundsatzlich irrelevant, weil das Wiederanlaufen eines Antriebes und der zugehdrigen Maschine an-

derweitig verhindert wird.

. Wann immer Sie an einer Maschine oder auch der gesamten Anlage Inspektions-,
Reinigungs-, oder Instandhaltungsarbeiten ausfiihren wollen, sichern Sie sie
gegen Wiederanlaufen (Lebensgefahr!) ab! Tun sie das, bevor Sie eine Maschine

betreten, sie reinigen, instandhalten oder ahnliches tun.

. BloRRes Betatigen eines NOT-AUS-Tasters oder Anhalten im Automatk- bzw. Handbetrieb oder
durch Offnen einer mit einem Tiirschalter abgesicherten Klappe oder Tiir schiitzt nicht vor

Kommunikationsfehlern, Wiederfreigabe und Wiederanlaufen einer Maschine (Lebensgefahr!).

. Setzen Sie die betreffende Maschine ordnungsgemalf? still (wie das auch immer in

der Einzelbetriebsanleitung genannt wird). Fahren Sie dazu zunachst einmal die

Anlage (oder die betreffenden Einzelmaschinen) herunter — schalten Sie sie also Y
ab! Schalten Sie daran anschlieBend grundsatzlich den gelb-roten Hauptschalter des 400 V-
Systems aus bzw. Uberwachen Sie, wie die Elektrofachkraft das tut — Stichwort: dreipolige

Trennung

Es gibt einen Hauptschalter am Ubergeordneten Schaltschrank ,Fordertechnik” der Firma
Stadler. Er schaltet die gesamte von Firma Stadler gelieferte Fordertechnik ab sowie auch die
FE-Scheider (Uberbandmagneten) 2130, 3060 und 3120 und den Windsichter 5000. Ihre be-
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sonderen Schaltschrdnke sind dem der Fordertechnik nachgeordnet. Der Foérdertechnik-
Schaltschrank ist im Gbrigen in die Felder Einspeisung, Halle 1 (Stabilat-Halle; ohne Windsich-
ter), Halle 2 (Hausmdill; incl. Ballistikseparator und Siebtrommel) und Halle 3 (Sperrmull; mit

Sortierkabine) geteilt.

Die Beliftung der Sortierkabine 2100 hat einen eigenen Schaltschrank mit Hauptschalter, der
direkt von der Niederspannungs-Hauptverteilung versorgt wird und somit auch betrieben wer-

den kann, wenn der Hauptschalter der Fordertechnik umgelegt und abgeschlossen wurde.

Es sei hier daran erinnert, dal® die Vorzerkleinerer nicht zum Lieferumfang der Firma Stadler
gehdren und somit eigene Schaltschranke und Hauptschalter besitzen, welche nicht dem der
Fordertechnik nachgeordnet sind. Sie werden ebenfalls direkt von der Niederspannungs-

Hauptverteilung versorgt.

. Wenn Sie nicht gleich das gesamte 400 V-System stillsetzen wollen — vergessen Sie ja nicht,
auch diejenigen anderen Antriebe stillzusetzen, an deren Maschinen Sie zwar nicht direkt ar-
beiten wollen, die sie aber wahrend Ihrer Tatigkeiten gefahrden konnten. Uberlegen Sie Sich

vorher genau, welche das jeweils sein konnten.

. Wenn Sie nur einzelne Antriebe stillsetzen wollen, benutzen Sie die Motorschutzschalter im
Schaltschrank — einschlieRlich derjenigen fir die anderen Maschinen, an denen Sie zwar ge-
rade nichts tun wollen, die Sie aber bei lhrer Arbeit gefahrden kdénnten. Sie legen den Motor-
schutzschalter um und ziehen die Steckverbindung zwischen dem eigentlichen Motorschutz-
schalter und dem Leistungsschalter heraus. Ist der Leistungsschalter einmal abgefallen, kann
so die Steuerspannung bei einen Systemfehler oder Fehlbedienung zwar wiederkehren. Weil

aber die Verbindung fehlt, schaltet sie den Leistungsschalter nicht wieder ein.

. Sofern kein Motorschutzschalter vorgesehen ist, kdnnen sie im Schaltschrank ggf. auch drei-
polig die Sicherungen herausdrehen. Das gilt auf jeden Fall fir die Antriebe mit Frequenzum-
richtern (Bunkerband 2010, Sortierband 2110, Siebtrommel 3000, Bunkerband 4000, Zufihr-
band 4130) sowie die Elektromagnete. Sicherungen dirfen Sie erst dann herausdrehen,
nachdem Sie zuvor den betreffenden Antrieb abgeschaltet haben. Sonst kdnnte ein gefahrli-

cher Lichtbogen entstehen.

. Sichern Sie den Hauptschalter gegen Wiedereinschalten z. B. mit einem Vorhangeschlol3.
Stecken Sie den Schlissel des Schlosses — oder Motorschutzschalter-Steckverbindungen
bzw. die Sicherungen — in lhre Tasche, bis Sie mit der Arbeit fertig sind. So sind Sie am si-
chersten davor geschitzt, daf3 jemand anderes die Maschine wieder einschaltet, weil er nicht

weil3, dafd Sie Sich noch im Gefahrenbereich befinden.

Da es lastig ist, viele Sicherungen oder Steckverbindungen in die Tasche zu stecken, empfeh-

len wir, da3 Sie einen Kasten mit einem Vorhéangeschlo3 beschaffen. Tun sie alle herausge-
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schraubten Sicherungen oder gezogenen Steckverbindungen hinein, schlie3en Sie ihn ab und

nehmen den Schliissel mit.

. Héangen Sie zusétzlich ein Schild an den Haupt-, Motorschutzschalter oder die Fassung der
Sicherungen, welches Wiedereinschalten verbietet, bis Sie mit der Arbeit fertig sind. Hangen

Sie das Schild wieder ab, wenn Sie fertig sind.

. Bestimmte, von anderen Herstellern als der Firma Stadler gelieferte Einzelmaschinen usw. —
z. B. die Sortierkabinenbeliiftung oder der Windsichter — besitzen eigene Schaltschranke mit

abschlieBbaren Hauptschaltern. Verfahren Sie hier sinngemaR.

. Denken Sie daran: die Fremdlifter der frequenzgesteuerten Motoren sind nicht tber die Si-
cherungen mit abgesichert. Die Lifter laufen also auch weiter, wenn Sie die Sicherungen her-
ausdrehen. Nur wenn sie zuséatzlich die Steuerspannung mit dem Schlisselschalter am For-
dertechnik-Schaltschrank ausschalten oder den betreffenden Sicherungsautomaten betatigen,
sind auch die Fremdlifter spannungsfrei! Wenn Sie also an einem einzelnen Antrieb mit Fre-
quenzumrichter arbeiten wollen, schalten Sie auch die Steuerspannung aus, ziehen den

Schlissel ab und nehmen ihn mit.

. Denken Sie daran, dal3 Kondensatoren frequenzgeregelter Antriebe noch ca. 5
Minuten nach dem Herunterfahren und Abschalten Spannung halten kénnen, auch _
nachdem die Leistungsspannung unterbrochen wurde. Lassen Sie einen geeigneten Elektriker

mit einem geeigneten MelRgerat die Spannung prifen und die Spannungsfreiheit feststellen.

. Entfernen oder 6ffnen Sie Schutzeinrichtungen erst, nachdem Sie die betreffenden Schalter

durch Abschlie3en gegen Wiedereinschalten gesichert haben.

. Haben Sie Schutzeinrichtungen entfernt oder getffnet — bauen Sie sie unbedingt alle wieder

an bzw. schliel3en Sie sie, bevor Sie eine Maschine wieder einschalten.

. Prufen Sie nach jeder Arbeit, bei der Sie die Anlage oder eine ihrer Maschinen abgeschaltet
(stillgesetzt) haben, die NOT-AUS-Einrichtungen:
e Schaltet NOT-AUS die Maschine noch aus, wenn Sie es betétigen? Soll es.
e  L&uft die Maschine nach Zuriicksetzen von NOT-AUS etwa von selbst an? Darf sie nicht.
e Laft sich die Maschine starten, obwohl der Hauptschalter etc. noch auf ,0“ steht? Darf

sie nicht.

Grundsatzlich kdnnen Sie alle Antriebe der Anlage, die vom Schaltschrank ,Fordertechnik® versorgt
werden, frequenzgesteuerte, mit Motorschutzschalter und auch Fremdlifter, auch dadurch stillsetzen,
dal3 Sie mit dem Schlisselschalter die Steuerspannung ausschalten und ihn abziehen. Auf nachge-
schaltete Maschinen mit eigenen Schaltschranken wirkt das wie NOT-AUS, nur daf3 der betatigte ,Ta-

ster“, der Schlisselschalter, nicht einfach wieder entriegelt werden kann, sondern aufgeschlossen
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werden muf3. Auch dadurch verhindern Sie, dal’ die Steuerspannung zurtickkehren kann und die Lei-

stungsschalter wieder anziehen la3t. Wir empfehlen aber, den Hauptschalter zu benutzen.

Sind Arbeiten an der Elektrik — den Leistungs- und Steuerstromkreisen — erforderlich, muf} sie freige-
schaltet werden. Freischalten ist ein von Elektrikern verwendeter Begriff. Ihnen kommt es dabei nicht
darauf an, daf3 sich eine Maschine nicht bewegt — das ist in ihrer Betrachtungsweise eher ein Neben-
effekt — sondern daf3 eine elektrische Schaltung keine Spannung mehr fiihrt, die einen an ihr arbeiten-
den Elektriker umbringen konnte. Bei einem Freischalten darf also weder die Leistungsspannung,
noch die 230 V-Steuerspannung mehr anstehen. Auch die 24 V-Steuerspannung ist dann ausgeschal-
tet, obwohl sie eigentlich elektrotechnisch ungefahrlich ist. Freischalten bewirkt nebenher ein ord-
nungsgemalnes Stillsetzen, kann also an seiner Stelle benutzt werden, wenn gré3ere Teile der Anlage

auf einmal stillgesetzt werden sollen.

. Schalten Sie die Anlage immer dann frei, wenn Sie an der elektrischen Ein-

richtung arbeiten wollen.

. Fuhren Sie im Ubrigen solche Arbeiten nur aus, wenn Sie ausgebildeter Elektriker

sind. Sind Sie es nicht, diirfen Sie das gar nicht.

. Benutzen Sie zum Freischalten die Mdglichkeiten, die in der Niederspannungshauptverteilung
dafur vorgesehen sind. Da die Niederspannungshauptverteilung nicht zum Leistungsumfang
der Firma Stadler gehort, kénnen wir zu Einzelheiten keine Aussagen machen. Wahrschein-

lich gibt es dort einen Ubergeordneten, abschlieRbaren Hauptschalter.

Wichtig ist, dal3 Sie in der Niederspannungshauptverteilung alle nachgeordneten Stromkreise
— Leistungs-, Steuer- und Versorgungsstromkreise —, an denen Sie arbeiten miissen oder die
Sie wahrend |hrer Arbeiten gefahrden kénnten, in den hinter einem solchen Schalter liegen-
den Steuerschranken usw. sicher spannungsfrei schalten. Betéatigen eines derartigen Haupt-
schalters schaltet also alles frei einschlief3lich des Lichtes innerhalb der Steuerschrénke. Den-
ken Sie also an eine Taschenlampe! Wenn Sie nur den untergeordneten Hauptschalter des
Fordertechnik-Schaltschrankes betétigten, schalteten Sie damit zwar die 230 V- und 24 V-
Steuerspannung in der gesamten Anlage mit ab. Das Licht in den Schranken bliebe aber unter

Spannung.

. SchlieBen Sie den Ubergeordneten Hauptschalter — oder was auch in der Niederspannungs-
hauptverteilung vorgesehen ist — mittels Vorhdngeschlof3 ab und sichern Sie ihn so gegen
Wiedereinschalten, wahrend Sie an der elektrischen Anlage arbeiten. Stecken Sie den Schlis-
sel in lhre Tasche, bis Sie mit der Arbeit fertig sind. So sind Sie am sichersten davor ge-
schiitzt, daf3 jemand anderes den Strom wieder einschaltet, weil er nicht weil3, daf? Sie Sich

noch im Gefahrenbereich befinden.
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. Héangen Sie zusatzlich ein Schild an die Hauptschalter, das Wiedereinschalten verbietet, bis
Sie mit der Arbeit fertig sind. Hangen Sie das Schild wieder ab, wenn Sie fertig sind.
. Mussen Sie in Sonderféllen nur einzelne Leistungs- oder Steuerspannungskreise freischalten,

wahrend das Ubrige System unter Spannung bleiben soll, planen Sie diese Arbeiten sorgfaltig
an Hand der elektrischen Schaltplane. Sofern Sie nichts zum Abschliel3en finden, héngen Sie

wenigstens das Verbotsschild an!

. Sie kbénnen die Steuerspannung der Fordertechnik allein auch durch den Schlisselschalter
am Fordertechnik-Schaltschrank abschalten. Auf nachgeschaltete Maschinen mit eigenen
Schaltschréanken wirkt das wie NOT-AUS.

. Prufen Sie nach jeder Arbeit an der Elektrik die NOT-AUS-Einrichtungen:
e  Schaltet NOT-AUS die Maschine noch aus, wenn Sie es betatigen? Soll es.
e Lauft die Maschine nach Zuriicksetzen von NOT-AUS etwa von selbst an? Darf sie nicht.
e LafRt sich die Maschine starten, obwohl der Hauptschalter etc. noch auf ,0“ steht? Darf

sie nicht.

Denken Sie bitte daran, dal3 es mit dem elektrischen Stillsetzen oder Freischalten ggf. noch nicht ge-
tan ist. Auch Federn, hochgelegene Teile oder pneumatische Drucksysteme speichern Energie, die

plétzliche Bewegungen auslésen oder lhnen anders schaden kann. Das heif3t:

. Bevor Sie eine Maschine betreten, sie reinigen, instandhalten oder ahnliches tun:
e Entspannen Sie Federn oder blockieren Sie sie so, dal} sie sicher festsitzen,
e Unterstitzen Sie alle solchen Teile bzw. setzen Sie sie fest, die wahrend Ihrer Arbeiten in
einer Maschine auf Sie herabfallen und Sie einquetschen kénnten. Hydraulische Pressen
oder Wagenheber reichen dazu nicht. Es muf3 schon ein ausreichend fester Unterbau z.
B. aus Holzbalken sein.

e  Entspannen Sie alle pneumatischen Systeme.

Schlagen Sie dazu insbesondere in den Betriebsanleitungen der einzelnen Hersteller nach. Wenn Sie
nur Teile eines pneumatischen Systems stillsetzen mussen, schiebern Sie es von den weiter unter
Druck stehenden Bereichen ab und entspannen es anschlieRend. Dann missen Sie aber die Schieber

ebenso gegen ein Wiederdéffnen sichern, wie Sie es mit elektrischen Schaltern tun.

6.2 NOT-AUS

In der gesamten Anlage verteilt sind und NOT-AUS-ReiR3leinen. Reil3leinen arbeiten sinngemank wie

Taster.

Die Anlage ist aufgeteilt in zwei NOT-AUS-Kreise — zum einen Halle 1 und 2, zum anderen Halle 3 —,

die auf ein gemeinsames, zentrales NOT-AUS-Gerat im Fordertechnik-Schaltschrank wirken. Wird ein
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NOT-AUS-Taster betétigt, meldet er sich im Steuerungssystem mit einer individuellen Stérmeldung.

So zeigt das Steuersystem an, welcher ausgel6st wurde.

Wird das NOT-AUS-Gerat angesprochen, so unterbricht es die 230 V-Steuerspannung fiir die Lei-
stungsschalter grundsatzlich aller Antriebe desjenigen Kreises, in dem der Taster betétigt wurde. Die
Leistungsschalter fallen ab, unterbrechen ihrerseits die Leistungsspannung dreipolig und die Anlage
halt an. Die Frequenzumrichter werden bei NOT-AUS uber ein Hauptschiitz vom Netz getrennt und
gleichzeitig werden alle Reglerfreigaben abgeschaltet. Im Ubrigen gehdren alle Stop-Befehle im Stad-
ler-Lieferbereich zur Kategorie 0 — d. h. alles halt sofort an und wird nicht etwa gezielt heruntergefah-

ren.

In die NOT-AUS-Kreise sind grundsatzlich auch die Antriebe etc. und NOT-AUS-Taster mit eingebun-
den, die mit Einzelmaschinen mitgeliefert wurden. Betatigt man einen dieser ,fremden“ NOT-AUS-
Taster, halt also auch der Rest des NOT-AUS-Keises mit an und nicht nur die betreffende Einzelma-
schine. Umgekehrt hélt auch jede Einzelmaschine an, wenn irgendein NOT-AUS-Taster des NOT-
AUS-Keises betatigt wird, auch wenn er nicht mit ihr mitgeliefert wurde. Die nicht zum Stadler-
Lieferumfang gehdrigen Vorzerkleinerer erhalten ebenfalls bei Betétigen von NOT-AUS in dem betref-

fenden Kreis einen Stop-Befehl von der Stadler-Steuerung Ubermittelt.

Nicht in den betreffenden NOT-AUS-Kreis eingebunden ist die Beliiftung der Sortierkabine. Wird NOT-
AUS betatigt, lauft sie weiter. Sie besitzt an ihrem gesonderten Schaltschrank vor der Sortierkabine

einen rot-gelben Hauptschalter, der auch als NOT-AUS-Schalter geeignet ist.

. NOT-AUS-Taster dienen dem raschen Abschalten der gesamten Anlage in einer Notsituation

um Leib und Leben oder Sachwerte zu schiitzen.

. Sie sind ungeeignet, die Anlage ordnungsgemaf fir Reinigungs- oder Instandhaltungs-
mafinahmen usw. ordnungsgemal stillzusetzen. Sie sind namlich gegen Freigabe und an-
schlieBendes Wiedereinschalten und Starten der Anlage nicht so gesichert wie ein abge-

schlossener Hauptschalter oder Reparaturschalter.
Nach dem Betatigen von NOT-AUS verfahren Sie bitte folgendermallen:
. Stellen Sie fest, warum ein NOT-AUS-Taster betétigt wurde.

. Setzen Sie die Anlage bzw. den betroffenen Antrieb sowie seine Nachbarn ordnungsgeman
still. Zwar ist auch nach NOT-AUS die Leistungsspannung dreipolig unterbrochen. Die Anlage

ist aber noch nicht gegen Wiedereinschalten gesichert.

. Beseitigen Sie die Stérungsursache! Damit ist nicht gemeint, die Stérung nur auf dem Leit-
rechner etc. zu quittieren. Sie missen ggf. in die Maschine hinein oder auf sie hinauf steigen
und z. B. eine Verstopfung beseitigen oder einen unvorsichtigen Kollegen befreien, der gerade

im Begriff stand, von der Maschine verschlungen zu werden.
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. Denken Sie erst dann an ein Wiedereinschalten der Anlage, wenn Sie das erledigt und die
umgelegten und abgeschlossenen Schalter wieder eingeschaltet haben.
Wenn Sie soweit sind, verfahren Sie zum Wiedereinschalten bitte folgendermalfen:
. Entriegeln Sie den betatigten NOT-AUS-Taster von Hand vor Ort. Bevor Sie das nicht getan
haben, spricht das NOT-AUS-Gerat auf keine Befehle an.
. Quittieren Sie die in der Computersteuerung anstehende Stérmeldung am Leitrechner oder

mit dem Taster am Foérdertechnik-Schaltschrank. Damit setzen Sie das NOT-AUS-Gerat zu-
riick und schalten es wieder scharf. Mit der Funkfernsteuerung kénnen Sie in der Oelsnitzer

Anlage nicht quittieren.

. Waéhlen Sie die Betriebsart ,Automatikbetrieb” oder ,Handbetrieb" wieder vor. Durch Betéatigen
von NOT-AUS vergif3t — und das ist gewollt — die Steuerung, welche Betriebsart vorher einge-

stellt war.

. Starten Sie dann die Anlage wie gewohnt (siehe Betriebsanleitung zur Steuerung der Firma
Hetec).

Sinngemal gehen Sie mit NOT-AUS-Reil3leinen um.

6.3 Motorschutzschalter etc.

Sinngemalf3 wie bei NOT-AUS gehen Sie vor, wenn z. B. ein Antrieb tberlastet wurde und sein Motor-
schutzschalter etc. angesprochen hat. Allerdings wird dann vom Motorschutzschalter oder dem Fre-
quenzumrichter nur die Steuerspannung fiir den betroffenen Antrieb weggenommen, nicht vollkom-
men fiir die gesamte Anlage bzw. den NOT-AUS-Kreis abgeschaltet. Andere Antriebe, die sich in For-
derrichtung vor dem gestérten Antrieb befinden, halten im Automatikbetrieb nur Gber die steuerungs-

mafigen Verriegelungen mit an. Beim Neustart mul3 die Betriebsart nicht neu gewahlt werden.

6.4 Tirschalter

Tarschalter befinden sich im Lieferumfang der Firma Stadler an den Wartungsklappen und -tiiren des
zweistufigen Ballistikseparators 3150/3160, der Siebtrommel 3000 und des Windsichters 5000. Uber
entsprechende Klappen o. & an den Vorzerkleinerern liegen der Firma Stadler keine Informationen

vor. Hier wird auf die betreffenden Betriebsanleitungen des Herstellers verwiesen.

Die Turschalter wirken tber hardwaremafige Verdrahtungen auf besondere Relais. Die Schalter und
Relais entsprechen den Anforderungen an NOT-AUS-Einrichtungen. Diese Relais schalten die Steu-
erspannung allerdings nur fir die jeweils beteiligten Antriebe weg, nicht fir die gesamte Anlage, so
dal? nur die entsprechenden Leistungsschitze abfallen und die Leistungsspannung dreipolig unter-
brechen. Aulerdem wird eine Stdrmeldung an den Leitrechner gegeben, die besagt, dal3 eine Klappe

gedffnet wurde.
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Bei der Siebtrommel 3000 wirkt das Relais auf das Hauptschiitz, das seinerseits die verschiedenen
Antriebe der Siebtrommel — mit Ausnahme der Fremdlifter — dreipolig abschaltet. Auch die abfihren-
den Foérderbander 3010 und 3030 werden dreipolig abgeschaltet. Die in Férderrichtung hinter diesen
Bandern liegenden Einzelmaschinen laufen weiter. Das zufiihrende Férderband 1030 und weiter da-
vor liegende Maschinen halten lediglich Gber die softwareméaRigen Verriegelungen mit an. Schliel3en
der gedffneten Tir oder Klappe stellt das Relais wieder scharf — es quittiert sich also selbst. Zum Wie-
dereinschalten muf3 allerdings aul3erdem noch zentral am Rechner oder am Fdrdertechnikschalt-

schrank die Stérmeldung quittiert werden.

Der Ballistikseparator 3150/3160 ist zweistufig. Offnen einer Klappe an einer beliebigen Stufe schaltet
die Antriebe beider Stufen sowie die abfihrenden Forderbander 3170, 3240 und 3250 dreipolig tber
das Relais ab. Die in Forderrichtung hinter diesen Béndern liegenden Einzelmaschinen laufen weiter.
Die in Forderrichtung vor dem Ballistikseparator liegenden Einzelmaschinen halten tber die soft-
waremaRigen Verriegelungen mit an. Das Relais des Ballistikseparators schaltet sich nach Schliel3en
der geoffneten Tir oder Klappe von selbst wieder scharf. Zum Wiedereinschalten mufd aul3erdem

noch zentral am Rechner oder am Fordertechnikschaltschrank die Stérmeldung quittiert werden.

Das gilt im Prinzip auch fur den Windsicher 5000. Nur quittiert sich hier das Relais bei Schlie3en der
Klappe etc. nicht von selbst. Es mul3 entweder mit einem Taster vor Ort oder am Windsichter-
Schaltschrank scharf geschaltet werden, bevor man anschlieBend zentral am Rechner oder am For-

dertechnikschaltschrank die Stérmeldung quittiert.

Im Ubrigen vergif3t die Steuerung bei einem Klappen- oder Turéffnen nicht, in welcher Betriebsart sie
sich befand, bevor der Tirschalter betatigt wurde. Das ist ein Unterschied zum Betéatigen von NOT-
AUS.

Die Turschalter dienen dazu, eine gefahrbringende Bewegung im Inneren einer Maschine anzuhalten,
bevor jemand in den Gefahrenbereich gerat, der unabsichtlich oder unter bewul3tem — verbotenem —
Umgehen von Sicherheitsvorschriften die zugehdrige Tur oder Klappe 6ffnet. Auch hier werden die
betroffenen Antriebe dadurch zwar dreipolig von der Leistungsspannung getrennt, aber ebenfalls nicht
so sicher wie zu einem ordnungsgemafien Stillsetzen erforderlich. Das Wiederinbetriebnehmen der
Anlage ist ,zu einfach” — das Abschlie3en fehlt. Jeder kann es tun. Sie sind also bei Arbeiten an den

Maschinen nicht vor Kommunikationsfehlern etc. und unerwartetem Wiederanlauf sicher.
Um nach einem Turo6ffnen die Anlage wieder in Gang zu bringen, verfahren Sie folgendermalR3en:

. SchlieBen Sie die Tir an der Siebtrommel oder am Ballistikseparator und schalten Sie damit

das Relais wieder scharf.

. SchlieBen Sie die Tur am Windsichter, und schalten Sie dann das Relais gesondert am Be-

dienfeld vor Ort oder am Windsichter-Schaltschrank wieder scharf.

. Quittieren Sie die in der Computersteuerung anstehende Stérmeldung
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. Starten Sie dann die Anlage wie gewohnt (siehe Betriebsanleitung zur Steuerung der Firma
Hetec).
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7 Gefahrdungen und entsprechende Folgerungen

7.1 Mechanische Gefahrdungen

Die von der gesamten Anlage ausgehenden mechanischen Gefahrdungen kénnen grund-
satzlich nur dann vermieden werden, wenn die jeweiligen Schutzeinrichtungen ordnungsgemafl mon-
tiert sind! Die beste Schutzeinrichtung nutzt nichts, wenn Sie sie aus Beachten Sie bitte die folgenden

Sicherheitsanordnungen.

7.1.1 Forderbander allgemein

An laufenden Foérderbandern besteht die Gefahr schwerster Verletzungen

oder Lebensgefahr durch

e  Einzug zwischen Gurten und Antriebs- oder Umlenktrommeln,

e Einzug zwischen Gurten und Ober- und Untergurttragerollen
(Obergurttragerollen sind allerdings meist bereits durch den Gurt verdeckt und so nicht
zugénglich),

e Eintrag oder Absturz in eine nachfolgende andere Maschine und
Quetschen in ihr (z. B. den Ballistikseparator). :Ps

Diese Gefahren herrschen insbesondere auch, wenn Schutzeinrichtungen abgenommen wurden oder
nicht ordnungsgemaf montiert sind. Denken Sie nach Instandhaltungsarbeiten unbedingt daran, nicht
nur die Schnappverschliisse der Abdeckbleche an der Bandunterseite wieder zu schlie3en. Schrau-

ben Sie auch die Schrauben wieder fest!

Es gilt im Gbrigen:

. Das Betreten nicht ordnungsgemafR stillgesetzter oder sogar laufender For-

derbander ist verboten! Insbesondere ist das Mitfahren verboten!

e  Forderbénder durfen nur auf Anordnung des Vorgesetzten oder gemal einer
Betriebsanweisung zur Reinigung oder Instandhaltung betreten werden.

e  Esist grundsatzlich verboten, Reinigung oder Instandhaltung etc. an laufenden oder nicht
ordnungsgeman stillgesetzten Férderbandern vorzunehmen.

o BloRes Betatigen eines NOT-AUS-Tasters oder Tirschalters oder das bloRe Abschalten
am Leitrechner oder der Funkfernsteuerung schitzt nicht vor Kommunikationsfehlern,
Wiederfreigabe und Wiederanlaufen eines Forderbandes.

. Vielmehr mulR3 ein Forderband vor dem Betreten bzw. vor allen Arbeiten in, an

oder auf ihm ordnungsgeman stillgesetzt worden sein (s. 0.).
e Aulerordentliche Arbeiten an laufenden Foérderb&ndern miussen ausdriicklich durch den
Vorgesetzten unter Belehrung Uber die besonderen Gefahren und die einzuhaltenden

Verhaltensweisen angeordnet oder in einer Betriebsanweisung beschrieben werden.
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Bei Arbeiten auf Forderbandern besteht die Gefahr, daf3 bei unerwartetem _
Anlauf im Materialfluf vor ihnen liegender, vorgeschalteter Forderbander oder &
anderer Maschinen :

e  Material auf Mitarbeiter herunterfallt und diese verletzt, zumindest solange es z. B. noch

schwere oder scharfkantige Metallanteile enthalten kann.

Es ist daher
e grundsatzlich verboten, ein Forderband zu betreten bzw. zu

besteigen, ohne daf auch das vorgeschaltete Férderband oder die

andere Maschine gegen Anlauf gesichert ist.

Soweit gesonderte Betriebsanleitungen der Hersteller mitgeliefert worden sind, sind diese zu beach-

ten.

Das Transportband 3260, welches zur Halle 1 fuhrt, liegt in einer tunnelartigen Briicke. Die Seiten-
gange neben diesem Foérderband dirfen nur betreten werden, wenn es ordnungsgemal stillgesetzt
ist. Wir empfehlen, dazu die beiden dorthin fihrenden Steigleitern mit festschraubbaren Blechen tber
mehrere Sprossen als Aufstiegssperren zu versehen. Da die Steigleitern aber nicht im Lieferumfang

der Firma Stadler enthalten sind, entziehen sie sich ihrer Verfligungsgewalt.

7.1.2 Arbeiten an laufenden Férderbandern

Bei Arbeiten an laufenden Férderbéandern besteht grundsatzlich die Gefahr

schwerster Verletzungen %
e  durch Einzug zwischen Gurt und Umlenktrommel. A

Denken Sie daran, daR sich Nagel oder ahnliches in den Gurt bohren und Sie an |hrer Kleidung erfas-

sen und einziehen wollen, sollten Sie Schutzeinrichtungen entfernt haben und dem Gurt zu nahe
kommen. Daher gilt:
e Arbeiten Sie grundsétzlich nicht an laufenden Forderbandern!

. Sollten Sie es in Ausnahmeféllen doch tun missen, seien Sie besonders vorsichtig!

e  Schutzeinrichtungen durfen nur abgenommen werden, soweit dies zum Ausfiihren der
Arbeiten unumganglich ist.

e Sie mussen sich stets vor Beginn der Arbeit davon Uberzeugen, ob wahrend Ihrer Arbei-

ten noch Schutzeinrichtungen wirksam sind — und wenn ja, welche — oder ob keine vor-
handen sind.

e Halten Sie soviel Abstand wie mdglich von den bewegten Teilen.

e Tragen Sie unbedingt enganliegende Arbeitskleidung.

e Bei abgenommenen Schutzeinrichtungen dirfen Sie keine Handschuhe tra-

gen. Mit dem Handschuh zwischen Gurt und Trommel eingezogen zu werden

ist schlimmer als z. B. eine RiRwunde an der Hand.

© Aviatics GmbH & Co. KG, Berlin Seite 36 von 76



A T A M 'E 7Y
AVIATICS
/ LY E/SRE AN )

e Keine hastigen oder Reflexbewegungen! Sie wollen doch nicht wirklich stolpern, mit der
Hand Halt suchen und dabei in den laufenden Gurt greifen?

e Stellen Sie einen Sicherheitsposten mit Sichtkontakt zu lhrer Arbeitsstelle an den néach-
sten NOT-AUS-Taster und erklaren Sie ihm ganz genau, was seine Aufgabe ist: sofort
den Taster betétigen, wenn Sie oder ein anderer vom Gurt erfal3t werden oder eine ande-

re Gefahrensituation entsteht!

Bei abgenommenen Schutzeinrichtungen ist aul3erordentlich vorsichtig vorzugehen. Vermeiden Sie,

mit Werkzeugen abzurutschen. Rutscht Ihnen ein Werkzeug aus der Hand:
. Nicht nachfassen! Fallen lassen!
e  Maschine abschalten!

e  Erst dann vorsichtig aufheben!

Auch bei allen anderen Arbeiten an anderen Maschinen, die nur im _eingeschalteten Zustand vorge-

nommen werden kénnen, sind diese besonderen Sicherheitsregeln sinngemaR zu befolgen!

Soweit gesonderte Betriebsanleitungen der Hersteller mitgeliefert worden sind, sind diese zu beach-

ten.

7.1.3 Kettengurtforderer

An laufenden Kettengurtférderern 1010, 2010 und 4000 besteht die Gefahr schwerster Verletzungen

oder Lebensgefahr durch
e  Einzug zwischen Ketten und Zahnradern, &

e Einzug zwischen Kettengliedern oder zwischen Kettengliedern A

und Gleitbahn und

e  Quetschen zwischen beweglichen Maschinenteilen und feststehenden Tei-

len.

Da Kettengurtférderer grundsatzlich allseitig umschlossen sind, herrschen diese Gefahren vor allem,
wenn Schutzeinrichtungen abgenommen oder Klappen geoffnet wurden oder nicht ordnungsgeman
montiert sind. Daher gilt:

. Das Betreten nicht ordnungsgemaf stillgesetzter oder sogar laufender Ket-

tengurtférderer ist verboten! Insbesondere ist das Mitfahren verboten!

o  Kettengurtforderer dirfen nur auf Anordnung des Vorgesetzten oder gemaf
einer Betriebsanweisung zur Reinigung oder Instandhaltung betreten werden.

e Es ist verboten, Schutzeinrichtungen abzunehmen, Klappen zu 6ffnen oder durch ir-
gendwelche Offnungen in die Maschine hineinzulangen, solange ein Kettengurtférderer
nicht ordnungsgeman stillgesetzt worden ist.

e Es ist grundsatzlich verboten, Reinigungs-, Instandhaltungsarbeiten etc. am laufenden

Kettengurtférderer vorzunehmen.
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e BloRes Betatigen eines NOT-AUS-Tasters oder Tlrschalters oder das blof3e
Abschalten am Leitrechner oder der Funkfernsteuerung schitzt nicht vor
Kommunikationsfehlern, Wiederfreigabe und Wiederanlaufen.

e Vielmehr mul3 der Kettengurtforderer vor dem Betreten bzw. vor allen Arbei-

ten in, an oder auf ihm ordnungsgemaln stillgesetzt worden sein (s. 0.).

7.1.5 Andere Maschinen

Soweit andere Maschinen umlaufende Gurte besitzen — z. B. Uberbandmagnete —, drohen die selben

Gefahren wie bei den Férderbandern (s. 0.).

Bei den Verfahreinheiten der Verfahrbander, der Siebtrommel 3000, dem Ballistikseparator
3150/3160, den Dekompaktiereinheiten 4010 und 4020, dem Schwingsieb 4040 sowie dem Windsich-
ter 5000 einschlie3lich des Ventilators und der Austrags-Zellradschleuse des Windsichterluftkreislau-

fes besteht Lebensgefahr oder zumindest die Gefahr schwerster Verletzun-

gen durch : :
e  Einzug in Rollen, soweit vorhanden, & A

e  Einzug in Treibriemen, soweit vorhanden,

e  Quetschen zwischen beweglichen Maschinenteilen,
e  Quetschen zwischen beweglichen und feststehenden Maschi-

nenteilen oder anderen feststehenden Teilen der Tragkonstrukti- EkE | =

on oder der Halle,

e  Schneiden oder Scheren zwischen beweglichen oder zwischen beweglichen
und feststehenden Maschinenteilen, A

e  Eintrag oder Absturz in eine nachfolgende andere Maschine und A

Quetschen, Schneiden oder Scheren in ihr.

Soweit diese Maschinen fir den normalen, bestimmungsgemafien Betrieb allseits umschlossen sind,
herrschen diese Gefahren zumindest dann, wenn Abdeckungen entfernt oder Luken ged6ffnet wurden
oder wenn man in diese Maschinen hineinsteigt oder hineinlangt. Das gilt auch, wenn man die Abdek-
kungen oder Wartungsklappen der verschiedenen Aggregate zur Beliiftung fur die Sortierkabine 2090

offnet.

Es gelten deshalb sinngemal} die gleichen Sicherheitsmal3nahmen wie bei den Forderbandern und
insbesondere:

o BlofRes Betétigen eines NOT-AUS-Tasters oder Turschalters oder das bloRe Abschalten

am Leitrechner oder der Funkfernsteuerung schitzt nicht vor Kommunikationsfehlern,

Wiederfreigabe und Wiederanlaufen.
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e  Kein Abmontieren oder Offnen von Schutzeinrichtungen, Betreten

oder Ausfiihren von Arbeiten ohne vorheriges ordnungsgemafies

Stillsetzen (s. 0.)!

Schwingrinnen schlagen ggf. beim An- und Abfahren starker aus als normal — vor allem wenn
Bremseinrichtung defekt wird. Beachten Sie bei ihnen:
e Fassen Sie sie wahrend des Betriebes nicht an.
e Fassen Sie wahrend des Betriebes nicht zwischen Schwingrinne und Stahlbau und auch
nicht an die Spiralfedern — auch wenn sie eine Abdeckung besitzen. Warten Sie damit,

bis die Schwingrinne ordnungsgemaln stillgesetzt ist.

Mitgelieferte Betriebsanleitungen des jeweiligen Herstellers sind zu befolgen.

7.1.6 Herabfallen oder Herausschleudern von Teilen

Unter allen Abwurfstellen herrscht die Gefahr, @

e dal’ Mitarbeiter von herabfallenden schwereren Teilen getroffen werden.
Das gilt vor allem bei einer Fehlbedienung, wenn kein Container an der betreffenden Position steht,
wie er es eigentlich sollte. Solange nicht sichergestellt ist, daf die weiter vorn liegenden Anlagenteile

ordnungsgemal stillgesetzt sind, darf niemand

. einen Containeraufstellbereich betreten,

e unter einer Abwurfstelle hindurch gehen.

Die Umgebung von Aufgabestellen — vor allem also an und hinter den Kettengurtférderern oder den
(nicht zum Lieferumfang der Firma Stadler gehérigen) Vorzerkleinerern — ist ebenso gefahrdet, wah-
rend ein Greifer, Radlader o. . sie befillt. Oft Uberschittet ein Radlader etc. den Aufgabe-

trichter, so dal3 daneben etwas herabféllt. Daher gilt auch dort Zugangsverbot, solange die

Materialaufgabe erfolgt.

Auch in den Ubrigen Teilen der Anlage besteht die Gefahr, dal’ Teile von einer htheren Biihne herab-
fallen und Mitarbeiter verletzen — vor allem wahrend Reinigungs- oder Instandhaltungsarbeiten. Dar-
um raten wir in der gesamten Anlage zum

e  Tragen von Schutzhelmen.

Aus der obersten Stufe des Ballistikseparators kdnnte in ungtinstigen Fallen Material her-
ausgeschleudert werden, soweit sie nicht nach oben abgedeckt ist. Auch hier raten wir dazu, Helme

zu tragen, solange der Ballistikseparator nicht ordnungsgeman stillgesetzt ist.

Wenn Sie Klappen o. 4. am Windsichter, in den Rohrleitungen seines Luftkreislaufes, am Zyklon, der
Zellradschleuse etc. 6ffnen, solange der Ventilator lauft, besteht durch von der Luft mitge-
rissene Teile des zu verarbeitenden Abfalls, Sand o. a. die Moglichkeit

e von Augenverletzungen
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Dabher gilt:
e  Grundsatzlich kein Offnen von Klappen o. & oder Ausfilhren von Arbeiten
ohne vorheriges ordnungsgemalies Stillsetzen des Ventilators (s. 0.)!
e Sollten Sie es doch tun missen, tragen Sie enganschlieRenden Augenschutz
(z. B. gem. DIN EN 165, 166)!

Werden Vorzerkleinerer beschickt, so herrscht oft die Gefahr, daf3 aufgegebene schwere Teile nach
oben wieder herausgeschleudert werden kénnen. In Oelsnitz gehéren die Vorzerkleinerer zwar nicht —
wie bereits des o6fteren betont — zum Lieferumfang der Firma Stadler. Wir raten aber dazu, in der Be-
triebsanleitung ihres Herstellers nachzuschlagen. Sollte dort auf diese Gefahr hingewiesen werden,

raten wir weiter dazu, in ihrer Umgebung die dort vorgeschlagenen Gegenmafinahmen zu ergreifen.

7.1.7 Schneiden an scharfkantigen Bestandteilen des Materials

Vor allem an den Aufgabestellen fiir angeliefertes Material kobnnen scharfkantige Bestandteile, z. B.
scharfkantige Bleche, Drahte oder Glasscherben, zu Boden fallen. Dadurch besteht die
Gefahr des

. Schneidens oder Stechens.

Daher gilt:
e Tragen Sie geeignetes Schuhwerk — Sicherheitsschuhe mit Stahlkappen und
durchtrittsicherem Unterbau und rutschfester Sohle (z. B. gem. DIN EN 344-1
bzw. -2).
e Fassen Sie Abfélle nur mit geeigneten Schutzhandschuhen (z. B. gem. DIN
EN 374-1 bis -3, 388, 420) an.

o Die entsprechenden Gefahrenbereiche sind regelméafiig nach Reinigungsplan

Zu reinigen.

7.1.8 Selbstfahrende Arbeitsmaschinen und Container

Selbstfahrende Arbeitsmaschinen gehéren grundséatzlich nicht zur Maschine ,Abfall- _
Sortier-Anlage Oelsnitz". Teile dieser Anlage befinden sich jedoch im Gefahrenbereich von Radladern,
Gabelstaplern, Greifern, sonstigen selbstfahrenden Arbeitsmaschinen oder Lkws, so daR hier Uber-

schneidungen (Schnittstellen) bestehen. Die Fihrer solcher Maschinen haben nur ein eingeschrank-

tes Sichtfeld: sie sehen niemanden, der in einem toten Winkel steht (z. B. hinter ihrer Maschine).

Daher besteht die Gefahr schwerster Verletzungen bzw. Lebensgefahr durch

. Stolen,

e  Quetschen gegen feststehende Teile der Anlage bzw. der Halle.
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Dabher gilt:

° Der Aufenthalt von FuRgangern im Gefahrenbereich solcher Maschinen

ist grundsétzlich verboten!

e  FuRganger missen auf Radlader etc. achten.

e Vor Betreten eines solchen Gefahrenbereiches ist Sichtkontakt mit dem Fahrer aufzu-
nehmen.

e  Der Bereich darf erst betreten werden, wenn der Fahrer etc. von der Anwesenheit eines
FuRgangers durch Handzeichen sichtbar Notiz genommen hat.

e  FuBganger missen Warnkleidung tragen.

e  Fur FulRgangerverkehr in der Anlage sind die gekennzeichneten Verkehrswe-

ge zu benutzen.

Diese Sicherheitsvorschriften gelten sinngemaf3 auch fur das Absetzen, Aufnehmen oder Verschieben

von Containern durch Lkws o. &. wegen der Gefahr schwerster Verletzungen bzw. Lebensgefahr
durch Quetschen oder Stol3. Zuséatzlich gilt:

e  Der Fahrer des Lkws etc. hat sich davon zu Uberzeugen, daf kein Mitarbeiter gefahrdet

wird, bevor er mit dem Absetzen, Aufnehmen oder Verschieben eines Containers be-

ginnt.

7.2  Sturzgefahren

7.2.1 Absturzgefahr A

Absturzgefahr auf eine tiefere Ebene herrscht an Maschinen und ihren Zugangen It. der Normenreihe
DIN EN ISO 14122-1 bis -4 stets ab einer mdglichen Fallhéhe von mehr als 50 cm. Das trifft grund-
satzlich auf alle entsprechend hoch gelegenen Teile der gesamten Anlage zu und insbesondere bei
Reinigungs- oder Instandhaltungsarbeiten. Daher gilt:

e  Soweit keine fest eingebaute Absturzsicherung (z. B. Geléander, Umwehrung) vorhanden
ist, ist ausreichender Sicherheitsabstand von der Absturzkante zu wahren.

e  Soweit hoch gelegene Anlagenteile nicht einfach von fest eingebauten Arbeitsbihnen mit
entsprechenden Gelandern etc. erreichbar sind, sind grundsétzlich fur alle Arbeiten an
ihnen Geriste aufzubauen oder Hebebiihnen zu verwenden.

e Ist Arbeiten an einer Absturzkante ohne fest eingebaute Absturzsicherung er-
forderlich, ist personliche Schutzausriistung gegen Absturz zu verwenden (z.
B. gem. DIN EN 341, 353-1 bis -3, 354, 355, 358, 360 bis 365, 795, 813,
1891).

. Das Hochklettern an Maschinen oder Teilen des Stahlbaus oder das Balancieren auf

schmalen Stahltragern — ,mdglichst* auch noch ohne persénliche Schutzausriistung ge-

gen Absturz — ist absolut verboten!
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e Leitern diarfen ausschlieRlich fur ,Arbeiten geringen Umfangs“ verwendet werden und
nur, wenn sie den Bestimmungen zum Arbeits- und Gesundheitsschutz entsprechen und

ihnen gemar verwendet werden.

Das gilt bei mehr als 50 cm Fallhéhe auch z. B.
. zwischen zwei Forderbandern oder anderen Maschinen,

e anden Enden steigender Férderbander (Steigebander).

Zur Erinnerung: Das Betreten von Forderbandern oder anderen Maschinen —
zu welchen Arbeiten auch immer —, ist verboten, solange sie nicht ordnungs-

gemal stillgesetzt sind (s. 0.).

7.2.2 Rutsch- und Stolpergefahr

An Aufgabestellen besteht die Gefahr,
e  (iber zu Boden gefallenes Material zu stolpern,

o auf flissigen oder viskosen Anhaftungen des angelieferten Materials auszurutschen.

Daher gilt
e Die entsprechenden Gefahrenbereiche sind regelméafig nach Reinigungsplan @
sowie auRBerordentlich nach Bedarf zu reinigen.

e Tragen Sie geeignetes Schuhwerk — Sicherheitsschuhe mit Stahlkappen und
durchtrittsicherem Unterbau und rutschfester Sohle (z. B. gem. DIN EN 344-1
bzw. -2).

Bei allen Gitterrosten, Bodenblechen usw. von Biihnen, Podesten, Treppen etc., die nicht ordnungs-
gemal befestigt, verbogen oder anderweitig beschéadigt sind, besteht die Gefahr des

e  Stolperns.

Daher gilt:
e Alle Gitterroste und Bodenbleche sind wéchentlich einer Sichtkontrolle auf ordnungsge-
mafe Befestigung bzw. Beschadigung zu unterziehen. Erkannte Mangel sind umgehend

zu beseitigen.

7.3 Elektrische Gefahrdungen

Alle Teile der Gesamtanlage werden elektrisch angetrieben. Das gilt sowohl fir die direkt Uber Elek-
tromotore betriebenen Einzelmaschinen, als auch indirekt fiir die pneumatisch betriebenen Maschinen
oder Geréate, weil auch die Kompressoren Elektromotore besitzen. Hinzu kommen zahlreiche Strom-
kreise fir Beleuchtung, MSR-Einrichtungen, Brandmeldeeinrichtungen etc. Die Spannungen betragen

400 bzw. 230 V. Sie ,reichen” grundsétzlich fiir Lebensgefahr ,aus".
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Die Betonful3b6den der Hallen sind als elektrisch leitfahig anzusehen, insbesondere, wenn sie feucht
sind. Leitfahig sind auch alle Buhnen und Stahlgeriiste, welche die verschiedenen Einzelmaschinen
tragen, sowie diese selbst, weil sie aus Metall sind. Grundsatzlich besteht also tberall die Méglichkeit
einer Gefahrdung von Mitarbeitern durch elektrischen Strom, sobald sich die elektrotechnische Ausri-

stung nicht mehr in ordnungsgemafem Zustand befindet.

Alle elektrischen Einrichtungen miissen stets in einwandfreiem Zustand erhalten werden. Dafir gilt:

e Um eventuelle Beschadigungen erkennen zu kénnen, sind alle elektrischen
Leitungen, MSR-Leitungen etc. nach einem Reinigungsplan regelmaflig von
Material, Staub usw. zu befreien.

e Bei der Instandhaltung der elektrotechnischen Ausristung sind die Vorschriften zum Ar-
beits- und Gesundheitsschutz der BGV A3 unter Beriicksichtigung einer elektrisch leiten-
den Umgebung einzuhalten.

e Die in diesen Unfallverhiitungsvorschriften sowie in Betriebsanleitungen von Einzelma-
schinen oder andernorts vorgeschriebenen, regelmafig wiederkehrenden Prifungen sind
zeitgerecht vorzunehmen.

e Werden bei diesen Prifungen oder aus sonstigem Anlal? Méangel an der elektrotechni-
schen Ausristung festgestellt, so sind sie unverziglich abzustellen. Erkannte Beschadi-
gungen an allen elektrischen Einrichtungen sind unverziglich zu reparieren. Ggf. ist die

Anlage bis dahin au3er Betrieb zu nehmen.

AuRerdem gilt:
e Jegliche Arbeit an der gesamten elektrotechnischen Ausristung darf nur von Elektro-
fachkréaften i. S. v. BGV A3 (alte VBG 4) vorgenommen werden.
e  Elektrische Schaltrdume und Schaltschrdnke sind standig verschlossen zu halten. Die

Schlissel diirfen nur den Elektrofachkraften zur Verfiigung stehen.

7.4  Sonstige physikalische Gefahrdungen

7.4.4 Magnetfelder
In der Anlage sind drei Uberbandmagneten 2130, 3060 und 3120 mit Elektromagneten m |
vorhanden. Im Feld von Elektromagneten herrscht die Gefahr, dai3
e  Herzschrittmacher o. a. gestort werden, so dal fir entsprechende Personen Lebensge-
fahr besteht,
o ferromagnetische (d. h. vor allem eiserne) Teile oder Werkzeuge angezogen werden und
Kdrperteile quetschen, die sich zwischen dem Magneten und dem von ihm angezogenen

Teil befinden. Viele Magnetfelder sind starker, als man vermutet.

Gegen diese Wirkung von Magnetfeldern hilft nur Abschalten oder Sicherheitsabstand!
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Daher gilt fir die Uberbandmagneten:

e Solange ihr Elektromagnet eingeschaltet ist, haben Personen mit Herzschritt-
machern einen Sicherheitsabstand von mindestens 2 m zu wahren und die-
sen Gefahrenbereich nicht zu betreten, insbesondere nicht die Biihnen in sei-
ner Nahe.

e Solange ihr Elektromagnet eingeschaltet ist, dirfen innerhalb eines Sicher-

heitsbereichs von 2 m keine ferrromagnetischen Teile oder Werkzeugen mit-

gefiihrt werden.
o BloRes Betéatigen eines NOT-AUS-Tasters oder das bloRe Abschalten am Leitrechner
oder der Funkfernsteuerung schitzt nicht vor Kommunikationsfehlern, Wiederfreigabe
und Wiederanlaufen.
e Vielmehr muR3 vor dem Betreten des Gefahrenbereichs der Hauptschalter etc.

fiir den Antrieb des zugehorigen Gurtes und den Gleichrichter fiir den Magne-

ten selbst ausgeschaltet und abgeschlossen werden.

o  Erfolgt das Spannen und Korrektur eines Schieflaufs bei laufendem Gurt und damit bei
eingeschaltetem Elektromagneten, dirfen dafiir keine ferromagnetischen Werkzeuge be-
nutzt oder dabei ferromagnetische Materialien mitgefuihrt werden und es darf nicht von

Personen mit Herzschrittmachern o. &. ausgefihrt werden.

Halten Sie auch nicht lhre Hande zwischen das zufiihrende Férderband und den Elektromagneten,
solange der Magnet nicht beide stillgesetzt sind. Ferromagnetische Teile kénnten zum Magneten

hochspringen und Sie quetschen oder schneiden.

Denken Sie ubrigens daran, dal3 viele moderne Datentréger durch Magnetfelder wirkungsvoll und un-
wiederbringlich geldscht werden.
e Das Mitfiihren dienstlich wichtiger Datentrager (z. B. Computer-Disketten) bei Arbeiten in
der Nahe eines Magneten ist daher verboten.
o Das Mitfuhren von privaten Datentragern, z. B. Kreditkarten, wird nicht empfohlen — d. h.:

Sie nehmen Ihre Kreditkarte etc. auf eigene Gefahr mit.

Fur die Magneten sind im tbrigen die Betriebsanleitungen ihres Herstellers einzuhalten.

7.4.6 HeilRe Oberflachen

Oberflachen an den Uberbandmagneten kénnten sich im Betrieb auf mehr als 55 °C erhit-
zen. Bei Berthrung, insbesondere der Berilihrung von unbeschichteten Metallflachen,
besteht die Gefahr eines

. Verbrennens.

Wenn Arbeiten ausgefiihrt werden sollen, gilt daher:

e Uberzeugen Sie sich vorher davon, daR die Teile ausreichend abgekiihlt sind.
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(Cost and safety management

e Benutzen Sie geeignete Schutzhandschuhe (z. B. gem. BGR 195, DIN EN
407).

7.4.7 Kopfverletzungen

In der Anlage besteht die Gefahr von Kopfverletzungen durch Anstof3en an hervorstehen-
de Teile des Stahlbaus oder einzelner Maschinen, insbesondere beim Verlassen von Ver-
kehrswegen zu Reinigungs-, Wartungs- usw. -arbeiten. Daher empfehlen wir in der ge-
samten Anlage

e  Tragen von Schutzhelmen
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8 Schutzeinrichtungen
8.1 Schutzeinrichtungen gegen bewegte Teile

8.1.1 Allgemeine Bemerkungen

Der Arbeitsbereich ist der Bereich an einem kraftbetriebenen Arbeitsmittel oder einer Betriebseinrich-
tung, der speziell durch die Beschaftigten von ihren jeweiligen Arbeitsplatzen aus erreicht werden
kann. Der Verkehrsbereich ist der Bereich, der allgemein von allen Beschéftigten erreicht werden
kann, auch wenn sie nicht direkt an dem betreffenden Arbeitsmittel oder der Betriebseinrichtung tétig
sind. Der Arbeits- und Verkehrsbereich muf3 bei allen anfallenden Arbeiten einschlie3lich der Instand-
haltung sicher sein. Der Arbeits- und Verkehrshereich sowie der Wirkbereich, d. h. der Bereich in dem
die eigentlichen Arbeitsgange einer Maschine ablaufen, kénnen sich Uberlappen. Weitere Gefahren

drohen durch bewegliche Teile der Kraftiibertragung.

Entsprechend der Maschinenrichtlinie muf eine Anlage bzw. Maschine so konzipiert, gebaut und an-
geordnet sein, daR Gefahren vermieden werden oder — falls weiterhin Gefahren bestehen — so mit
Schutzeinrichtungen versehen sein, dal3 jedes Risiko eines Unfalls durch Erreichen einer Gefahren-
stelle ausgeschlossen wird. Grundsétzlich gibt es

e trennende Schutzeinrichtungen (z. B. Verkleidungen, Umzaunungen, Umwehrungen)

e abweisende Schutzeinrichtungen (z. B. gesteuerte Handabweiser)

e ortshindende Schutzeinrichtungen (z. B. Zweihandschaltungen, Befehlseinrichtungen mit

selbsttatiger Ruckstellung)
e  Schutzeinrichtungen mit Annaherungsreaktion (z. B. berthrungslos wirkende Schutzein-

richtungen).

In der Abfall-Sortier-Anlage Oelsnitz sind vor allem trennende Schutzeinrichtungen vorhanden. Die
meisten sind feststehende trennende Schutzeinrichtungen. Fur trennende Schutzeinrichtungen gilt
allgemein:

e  Sie missen stabil sein.

e Sie durfen keine zusétzlichen Gefahren verursachen.

e Sie durfen nicht auf einfache Weise umgangen oder unwirksam gemacht werden kénnen.

e  Sie missen ausreichend Abstand zum Gefahrenbereich haben.

e Sie durfen die Beobachtung des Arbeitszyklus nicht mehr als notwendig einschranken.

e  Sie mussen die fur die Werkzeugzu- und/oder -abfiihrung oder fir die Instandhaltungsar-

beiten erforderlichen Eingriffe mdglichst ohne Demontage zulassen, wobei der Zugang

auf den fur die Arbeit notwendigen Bereich beschrankt sein muf3.

Trennende Schutzeinrichtungen kdnnen feststehen oder beweglich sein. Bei feststehenden Schutzein-

richtungen handelt es sich zumeist um Abdeckungen, Gitter o. &a. Allerdings gelten auch Turen, Luken,
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Klappen usw. als feststehende trennende Schutzeinrichtungen, wenn sie sich nur mit einem Schlissel
oder einem Werkzeug 6ffnen lassen. Eine abgeschlossene oder zugeschraubte Tir ist also eine fest-

stehende Schutzeinrichtung.

Tiren, Luken bzw. Klappen, die zum Offnen nicht eines Werkzeuges oder Schliissels bediirfen sind
dagegen bewegliche Schutzeinrichtungen. Bewegliche Schutzeinrichtungen bedtrfen einer zusatzli-
chen Sicherung, z. B. einer elektronischen mit einem Tirschalter oder Endschalter — wie z. B. die

Tlren und Klappen an der Siebtrommel und am Ballistikseparator!

8.1.2 Verkleidungen oder Verdeckungen (Abdeckungen)

Grundsatzlich werden als trennende Schutzeinrichtungen Verkleidungen verwendet. Verkleidungen
sind unmittelbar vor Gefahrenstellen so angebracht, dal3 sie allein oder zusammen mit anderen Ma-
schinenteilen das Erreichen dieser Gefahrenstellen allseitig verhindern. Dies gelingt z. B. durch Ver-

wenden von Gehausen, Kasten, Gittern, Kérben oder Kapseln.

Abweichend von der Forderung nach einer allseitigen Verkleidung der Gefahrenstellen, z. B. an An-
trieben, sind bloRe Verdeckungen zuldssig, wenn das Erreichen der Gefahrenstelle nur von der zu
verdeckenden Seite her zu erwarten ist. So kann eine Verdeckung z. B. zugelassen werden, wenn
sich die Gefahrenstellen auRerhalb des Arbeits- und Verkehrsbereiches befinden oder nur schwer
zugénglich sind. Grundséatzlich sind die jeweiligen Verhaltnisse am Aufstellungsort der abzusichern-

den Maschine zu beriicksichtigen.

Verkleidungen bzw. Verdeckungen als feststehende, trennende Schutzeinrichtungen miissen zusatz-
lich folgende Anforderungen erfillen:
e  Sie missen fest an ihrem Platz gehalten werden.

. Sie dirfen sich nur mittels eines Werkzeugs (oder Schliissels) 16sen und abnehmen las-

sen.
e  Soweit moglich dirfen sie nach Lésen der Befestigungsmittel nicht in der Schutzstellung

bleiben.

Das heil3t: feststehende trennende Schutzeinrichtungen missen z. B. mit Sechskantmuttern oder
-schrauben fest angeschraubt werden. Fligelmuttern oder -schrauben wéaren zwar viel bequemer, weil
sie sich ohne Werkzeug von Hand losen lieBen. Aber dann wére dazu eben kein Werkzeug nétig, so
daR die Schutzeinrichtung keine feststehende mehr wére, sondern eine bewegliche.
e Also ist es verboten, Sechskantmuttern usw. gegen Fliigelmuttern o. &. auszutauschen!
e  Esist auch verboten, Befestigungsschrauben etc. nur ,zur Zierde" einzustecken und nicht
auch ordnungsgemal festzuziehen, so dald sie sich nur mit einem Werkzeug wieder 16-

sen lassen!
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Das ist auch der Grund, warum die ohne Hilfsmittel wie einer Leiter erreichbaren Klemmverschliisse
der unteren Abdeckungen von Férderbandern nicht als Befestigung genigen und warum dort auch

noch eine Befestigungsschraube wieder festgezogen werden will. Vergessen Sie das nicht!

Viele Unfalle ereignen sich dadurch, dal trennende Schutzeinrichtungen im Zuge von
Instandsetzungsarbeiten abgenommen oder gedéffnet und anschlie3end nicht sofort wie-
der angebracht oder geschlossen wurden. Daher ist unbedingt darauf zu achten,

e dal Anlagen und Maschinen nach Beendigung solcher Arbeiten erst dann in Betrieb ge-

nommen werden, wenn alle Schutzeinrichtungen sich wieder ordnungsgeman in Schutz-

stellung befinden — d. h. wieder geschlossen oder anmontiert sind.

Fur bewegliche Schutzeinrichtungen zur Absicherung von beweglichen Teilen der Kraftiibertragung
gilt:
e  Sie mussen soweit moglich mit der Maschine verbunden bleiben, wenn sie gedffnet wer-
den.
e Sie missen mit eine Koppelung ausgerustet sein, so dalR die beweglichen Teile nicht in
Gang gesetzt werden kénnen, solange ein Erreichen mdglich ist, und abgeschaltet oder
sogar stillgesetzt werden, sobald sich die Schutzeinrichtung nicht mehr in Schlielstellung
befindet.

Fir bewegliche Schutzeinrichtungen zur Absicherung des Wirkbereichs selbst einer Maschine gilt:

e  Sie mussen in die Steuerung der Maschine integriert sein.

e Sie missen mit eine Koppelung ausgerustet sein, so dal’ die beweglichen Teile nicht in
Gang gesetzt werden kénnen, solange ein Erreichen maglich ist.

e Wahrend des Betriebes darf ein Erreichen beweglicher Teile nicht mdglich sein.

e Sie durfen sich nur durch eine beabsichtigte Handlung (z. B. mit Werkzeug oder Schlis-
sel) einstellen lassen.

e  Sie mussen bei Fehlern oder Stérung eines ihrer Organe das Ingangsetzen verhindern
oder die beweglichen Teile stillsetzen.

e Besteht die Gefahr des Herausschleuderns, mul} eine geeignete Auffangvorrichtung

Schutz gewahrleisten.

Das heil3t: sind Tiren, Klappen etc. nicht mit Schlof3 und Schliissel abgeschlossen oder z. B. mit
Sechskantmuttern verschraubt, missen sie z. B. durch einen Turschalter 0. . so gesichert sein, daf

sich die Maschine abschaltet, werden sie geoffnet.

8.1.3 Schutzeinrichtungen an Férderbandern

Forderbander sind mechanische Fdrdereinrichtungen — und zwar Stetigforderer. Das Fordergut be-
wegt sich auf einem festgelegten Forderweg von der Aufgabe- zur Abgabestelle stetig, mit wechseln-

der Geschwindigkeit oder im Takt.

© Aviatics GmbH & Co. KG, Berlin Seite 48 von 76



Durch die Bewegung und die Verengung zwischen umlaufenden Zug- und Tragorganen (z. B. Gurten),
vor allem an Antriebs- und Umlenk- oder Spanntrommeln, Untergurt- sowie Obergurttragrollen, kon-
nen sich Personen dadurch verletzen, dal3 Kérperteile oder Bekleidung erfalt und eingezogen werden
(Einzugstellen an Férderbandern siehe folgende Zeichnung; Einzugsgefahr besteht stets an der An-
triebs- und Umlenktrommel und an anderen Stellen dort, wo der Gurt, aus was fur Grunden auch im-

mer, nicht wenigstens 50 mm nachgeben kann — also in der Regel auch an den Unter- und Obergurt-

tragerollen).

Einzugstellen an Férderbandern

Einziehen oder Erfassen ist auch an auf den Gurt aufgesetzten Mitnehmern oder zwischen den lber
ihn hinausragenden Teilen der Last und bewegten Maschinenteilen oder feststehenden Teilen des
Forderbandes oder seiner Umgebung maglich, z. B. an Ubergabestellen von Forderbandern unterein-
ander sowie gegeniiber Rutschen, Rollen oder Ablauftischen. Das gilt auch bei Zahnrédern und Glie-

derketten. Diese Gefahrenstellen mussen wirksam abgesichert werden. Hier bieten sich Verkleidun-

gen bzw. Verdeckungen an.

IWagsives FOllstlck FUllsthek als Blechform teil
A e

1?
(],

Flllsticl aus Profilstahl Cuells ZH (550

Fillsticke an einer Antriebstrommel eines Férderbandes
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Trommeln, R&der und Rollen, an denen der Gurt um- oder abgelenkt wird, sowie Kettenrdder miissen
abgesichert sein, damit niemand in die Auflaufstellen langen kann. Auflaufstellen kénnen selbst bei
kleineren Forderbandern zu schweren Verletzungen fithren. Zur Absicherung werden bei Férderban-
dern haufig tber die ganze Trommelbreite reichende Fillstiicke aus Blech oder Profilen als Sonder-
form einer Verkleidung verwendet. Auch gréRere Trag- oder Stiitzrollen am Untergurt kdnnen mit Fll-
stiicken an den Auflaufstellen versehen werden. Fiillstiicke miussen sicher befestigt, an den Seiten

geschlossen und soweit wie mdglich in die Auflaufstelle eingeschoben sein.

Fur Spanneinrichtungen gibt es Fillstiicke, die den Spannbewegungen zwangslaufig folgen. Ausrei-
chend breite und lange Abdeckhauben oder -bleche kénnen ebenfalls verwendet werden. Zur Absi-
cherung von Knickrollen haben sich kastenférmige Abdeckungen aus Blech bewahrt, die sich Gber die
ganze Gurtbreite erstrecken. Auflaufstellen an Ablenkrollen kénnen z. B. durch Auskleidungen zwi-

schen den Rollen oder Abdeckungen gesichert werden.

Sicherheitsabstande, Offnungsweiten und technische MaRnahmen sind der DIN EN 294 zu entneh-

men.

Eine Sicherung von Auflaufstellen ist dann nicht notwendig, wenn:
e sie durch die Bauart des Forderers schon gesichert sind, z. B. bei geschlossener Bau-
weise oder
e  Forderer so in Gehausen oder Schachten untergebracht sind, daf? niemand in die Auf-

laufstellen langen kann.

8.2 Schutz gegen Absturz und herabfallende Gegenstande

Begehbare Flachen im Bereich der Anlage sind rutschhemmend und haben im ordnungsgemafen

Zustand keine Stolperstellen. Stolperstellen durch Leitungen etc. sind durch Abdeckung gesichert.

Zugange, Laufstege, Durchgange zu den verschiedenen Arbeitsbereichen der Abfall-Sortier-Anlage
fur die normalen Arbeiten sowie zum Instandhalten haben ausreichende Tritt- und Standsicherheit. Sie

bieten Schutz gegen Absturz sowie Schutz gegen gefahrbringende Einwirkungen aus der Umgebung.

Gitterroste, Trittbleche etc., die Stolperkanten bilden kdnnten, missen jedoch regelméaRig tberpruft
und bei Bedarf ausgetauscht werden. lhre Lage kann durch Belastung unbeabsichtigt verandert wer-
den. Uberstehende Stolperkanten, die sich durch Aufwélben oder Durchbiegen gebildet haben, miis-

sen umgehend beseitigt werden.

An Arbeitsplatzen mit einer Absturzhéhe von mehr als 0,5 m werden an den freien Seiten mindestens
1,10 m hohe Gelander verwendet. Liicken in Gelandern durch Zugange an Arbeitsbiihnen oder Lauf-
stegen mit einer Absturzhéhe von mehr als 0,5 m sind durch selbsttatig schlieRende Durchgangssper-
ren gesichert. Auch die Eintritts- bzw. Austrittstellen am oberen Ende von Treppen- oder Steigleitern

bedurfen solcher selbsttatigen Durchgangssperren.
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Steigleitern sind an ihrer Austrittsstelle mit einer Haltevorrichtung ausgeristet, die ein sicheres Ein-

und Aussteigen ermdglicht.

Fur bestimmte Instandhaltungsarbeiten miissen die Gelander etc. abmontiert werden oder

sie missen an Stellen ausgefiihrt werden, die normal nicht zuganglich und daher nicht

abgesichert sind. Dann ist personliche Schutzausristung gegen Absturz zu benutzen (s.

0.).

8.3 NOT-AUS-Einrichtungen

In der gesamten Anlage verteilt befinden sich NOT-AUS-Taster (bei Betatigung verriegelnde Pilz-

drucktaster mit rotem Stellteil vor gelber Kontrastflache nach DIN EN 418) bzw. Reil3leinen.

NOT-AUS-Einrichtungen dienen — wie bereits gesagt — dem raschen Anhalten der Anlage in einer
Notlage. NOT-AUS-Befehle haben Vorrang vor Steuerbefehlen des Leitrechners. Alle NOT-AUS-
Taster bilden eine festverdrahtete Kette aus einschlagigen, zugelassenen bzw. gepriften Standard-
Bauteilen mindestens der Kategorie 2. Sie wirkt auf das NOT-AUS-Gerat. Betatigen eines einzigen
NOT-AUS-Tasters oder einer Reil3leine der beiden NOT-AUS-Bereiche aktiviert die NOT-AUS-Kette
ihres Bereichs und fuhrt sofort zum Stillstand des gesamten Bereichs. Alle Einzelmaschinen bleiben in
dem Zustand stehen, in dem sie sich gerade befinden. Die an bestimmten Einzelmaschinen von Zulie-
ferern serienmaf3ig angebrachten NOT-AUS-Taster sind in die NOT-AUS-Kette der Anlage mit einge-
bunden, so daf3 auch sie nicht nur das Abschalten ihrer eigenen Maschine, sondern des gesamten

Bereichs bewirken.

Wird ein NOT-AUS-Taster betétigt, fallt das NOT-AUS-Gerat ab und schaltet damit die 230 V-
Steuerspannung fiir die Leistungsschitze der Antriebe usw. aus. Diese Leistungsschitze fallen eben-
falls ab und unterbrechen dreipolig die Energieversorgung. Gleichzeitig meldet der Taster der spei-
cherprogrammierbaren Steuerung (SPS), dal3 er betétigt wurde. Es erscheint eine Fehlermeldung auf

dem Leitrechner, die anzeigt, wo in der Anlage NOT-AUS betatigt wurde.

Die Steuerung fragt das NOT-AUS-Gerat zwar ab, schaltet es aber nicht von selbst wieder scharf.
AuRerdem sind die Taster so verschaltet, daf sie sich bei ihrem Entriegeln nicht selbst quittieren. So
wird sichergestellt, dal3 die Anlage durch bloRes Entriegeln des NOT-AUS-Tasters nicht von selbst

wieder anlauft. Vielmehr ist zuséatzlich Quittieren am Leitrechner oder Schaltschrank nétig.

Wurde ein Taster betatigt, mufd er von Hand vor Ort entriegelt werden (natirlich erst nach Beheben
der Auslosungsursache; dazu mu3 ggf. die Anlage bzw. der betroffene Antrieb gesondert dreipolig
stillgesetzt werden). AnschlieBend mulR am Leitrechner oder am Schaltschrank quittiert werden. Das
NOT-AUS-Gerat prift auf dieses Signal hin, ob alle NOT-AUS-Taster wieder entriegelt sind und ob
sich die Sicherheitskontakte zum Abschalten der Steuerspannungen wieder gedffnet haben. Nur wenn

das beides gegeben ist, setzt es sich zuriick und ist damit wieder scharf.
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SchlieBlich ist die Anlage Uber die Steuerung neu zu starten, indem man die Betriebsart wahlt, vor-

warnt und nach der erforderlichen Wartezeit die Starttaste auf dem Leitrechner betatigt.

8.4  Verriegelungen

In der Anlage sind unterschiedliche Verriegelungen bzw. Tlrschalter (Endschalter) fur Turen, Klappen
etc. vorhanden, welche verhindern, dal’ ein Mitarbeiter einer gefahrbringenden Bewegung ausgesetzt
wird. TUrschalter sind nicht in die NOT-AUS-Kette eingebunden, sondern haben eigene Relais, die
aber von der Bauart her auch als NOT-AUS-Geréate verwendet werden kénnten. Wird eine durch einen
solchen Schalter gesicherte Tir oder Klappe geoffnet, fallt die Steuerspannung fur den Antrieb ab, der
fir die gefahrbringende Bewegung hinter der Offnung zustandig ist, oder auch fiir mehrere Antriebe,
die zu einer Gruppe zusammengefalit sind. Dadurch werden die betreffenden Leistungsschitze aus-
geldst und die Antriebe wie bei NOT-AUS dreipolig von der Leistungsspannung getrennt. Jedoch wer-
den nur diese Antriebe allein dreipolig abgeschaltet, nicht die gesamte Anlage. Sie lauft im Automatik-
betrieb je nach den einprogrammierten Verriegelungen ,unterstrom“ weiter bzw. geht ,oberstrom” in
Wartestellung. Wie NOT-AUS bewirkt TUréffnen zwar ein — teilweises — Abschalten, aber kein ord-

nungsgemalnes Stillsetzen der Anlage.

Zum Wiederinbetriebnehmen ist die Tir zu schlieRen und sinngemafn wie nach NOT-AUS zu verfah-

ren. Nur entfallt dabei das erneute Vorwéahlen der Betriebsart.

8.5 Uberlastungsschutz

Jeder Antrieb besitzt grundsétzlich eine Absicherung gegen Uberlastung, meistens einen Motor-
schutzschalter. Er 16st thermisch bei Uberhitzung, magnetisch bei zu hohem Strom oder bei Kurz-
schluR aus. Er sichert seinen Antrieb bzw. die ihn versorgenden Leitungen gegen Uberlastung — Lei-
tungsiberhitzung oder Strome hoher als der Nennstrom. Spricht ein Motorschutzschalter eines be-
stimmten Antriebes an, I0st er das zugehérige Leistungsschitz aus und meldet einen Fehler an die

Steuerung.

Spricht ein Motorschutzschalter an ist sinngemaf wie bei einem Tur6ffnen zu verfahren. Rickstellen
des Motorschutzschalters selbst sowie Quittieren der Stérmeldung am Leitrechner, Schaltschrank
oder der Fernsteuerung setzt einen abgefallenen Motorschutzschalter bzw. das zugehérige Relais

zuriick.

Bestimmte Antriebe sind mit Frequenzumrichtern ausgeristet. Zum einen lafit sich damit die Laufge-
schwindigkeit regeln. Zum anderen dienen die Frequenzumrichter ggf. auch zum Vermeiden zu hoher
Anfahrstrome. Integriert ist auch hier eine einem Motorschutzschalter entsprechende Sicherungsfunk-

tion.

Denken Sie daran, daf3 hier Kondensatoren in Frequenzumrichtern auch nach dem eigentlichen Ab-

schalten noch fiir einige Zeit Spannung halten kénnen. Denken Sie auch daran, daf} einige Hilfs-
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stromkreise bei frequenzgesteuerten Antrieben bereits mit Einschalten der Steuerspannung in der

Startsequenz unter Spannung stehen kénnen.

8.6 Manipulation von Schutzeinrichtungen

Auch das sicherheitswidrige Unwirksammachen von Hand oder durch einfache Hilfsmittel stellt ein
Umgehen von Schutz- oder Verriegelungseinrichtungen dar. Einfache Hilfsmittel sind z.B. Werkzeuge,
Bleistifte, Kugelschreiber, Stifte, Nagel, Schrauben, Drahtstiicke, Flaschendffner, Turschlissel, Klebe-

streifen, Scheren oder Taschenmesser.

Als vorséatzliches, bewul3tes Unwirksammachen von Schutzfunktionen gilt z.B.:
e das Demontieren oder Wegdrehen von Bauteilen der Verriegelungseinrichtungen, z.B.
Positionsschaltern und Zuhaltungen, oder von ihren Betéatigungsteilen,
e das Benutzen eines separaten oder nicht bestimmungsgemal montierten Betatigungs-
teils einer Verriegelungseinrichtungen,

e das Uberbriicken von Kontakten.

Jede Manipulation, gleich welcher Art, der Schutzeinrichtungen ist strengstens verboten!
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9 Ein- oder Abschalten der Anlage

Beziglich der Steuerung der Anlage und ihrem Ein- oder Ausschalten in den verschiedenen Betriebs-
arten Uber den Leitrechner oder die Funkfernsteuerung verweisen wir grundsétzlich auf die Betriebs-

anleitung der Firma Hetec.

Eigene Schaltschranke besitzen die Uberbandmagneten sowie der Windsichter und die Beliiftung der

Sortierkabine. Auch hier verweisen wir auf die jeweiligen Betriebsanleitungen.
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10 Instandhaltung der Anlage (Inspektion, Reinigung, Wartung, Instandset-

zung)

10.1 Allgemeine Bemerkungen

Im Sinne dieser Betriebsanleitung werden Inspektion, Wartung und Instandsetzung (Reparatur) der
Anlage unter dem Begriff ,Instandhaltung” verstanden. Auch Reinigung kann als Teil der Wartung

verstanden werden.

Wenn technische Arbeitsmittel durch Abnutzung, Korrosion etc. teilweise oder ganz ihre Funktionsfa-
higkeit verlieren, kénnen sicherheitstechnisch bedenkliche Zustande auftreten. Aufgabe der Instand-
haltung ist es, durch regelmaflige Maflinahmen nicht nur die Verfugbarkeit und Betriebssicherheit einer
Maschine oder einer Anlage zu gewahrleisten, sondern auch ihre Arbeitssicherheit.

Bei der Instandhaltung von Maschinen, Anlagen, Geraten oder Einrichtungen treten Gefahrdungen
auf, die mit den Gefahrdungen im Normalbetrieb nicht vergleichbar sind. Laut Auswertung aller tédli-
chen Arbeitsunfélle in der Bundesrepublik Deutschland nehmen nach den Transportunfallen Unfalle
bei Instandhaltungsarbeiten den zweiten Platz ein. Bei der Instandhaltung geschehen dabei iber 50 %
mehr Unfélle als in der gesamten Fertigung. Es ist deshalb unbedingt daflir zu sorgen, daf3 Instand-

haltungsarbeiten sicher durchgefiihrt werden.

10.2 Besondere Gefahrdungen des Instandhaltungspersonals

Uberdurchschnittlich haufiges Unfallgeschehen liegt in der Regel an fehlender oder unzureichender
organisatorischer und technischer Vorbereitung von Instandhaltungsarbeiten. Zu Unfallen tragt u. a.
bei:

e  Durch eine gefahrliche Umgebung kénnen Brande und Explosionen entstehen.
e  Oft werden Instandhaltungsarbeiten unter Zeitdruck durchgeftihrt.

e Einen Schwerpunkt bei Instandhaltungsunféllen bilden Absturzunfélle, die sich besonders
bei Arbeiten auf Leitern oder auf ungesicherten hochgelegenen Arbeitsplatzen ereignen
und in der Regel durch unsachgemafien Umgang oder mangelnde Sicherung mit persén-

licher Schutzausriistung gegen Absturz bedingt sind.

e Instandhaltungsarbeiten an laufenden Maschinen bilden einen weiteren Schwerpunkt.
Zur Arbeitserleichterung oder zur Vermeidung von Stillstandszeiten werden erfahrungs-

geman verbotswidrig Schutzeinrichtungen umgangen oder unwirksam gemacht.

e Instandhalter sind auch Geféahrdungen durch Gase, Dampfe, Staube, Hitze und unter

Druck stehenden Medien ausgesetzt.
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Dabher gilt:

e Die Vorgaben der einzelnen Betriebsanleitungen der Hersteller sind vom Betreiber in in-
nerbetriebliche Instandhaltungsanweisungen umzusetzen.

e Mitarbeiter, die Instandhaltungsmafinahmen ausfiihren sollen, sind vom Betreiber vorher
Uber die besonderen, dabei auftretenden Gefahren zu unterweisen.

e Inshesondere bei gréRBerem Umfang von Instandhaltungsmal3nahmen, bzw. solange
noch keine Instandhaltungsanweisungen vorhanden sind, ist vom Betreiber ein besonde-
rer Instandhaltungsplan nach Bedarf aufzustellen. Das gilt vor allem flr Instandsetzungs-

arbeiten (d. h. Reparaturen).

Gefahr durch mangelnde Gefahr durch mangelnde
organisatarische technische
Yorhereitung Waorhereitung
Arbeiten bei Arbeiten urter schwierigen
alsgeschalteten Lmgehungsbedingungen z.
Schutzeinrichtungen B. Platz, Hitze
Besondere
_ G efdhrdung Gefahr durch unbealr
Arheiten unter des sichtigtes Auslésen van
Zeitdruck Instand haltungs- Steuerelementen
personals =
Frifen an
Gefahr durch lafenden
Irmprovisation Masehineh
Gefahr durch fehlende Arbeiten mit
Lintemweisung oder pefahrichen
Arbeitsplane Arbetsstoffen

10.3 Besondere Vorgaben

Um den betriebs- und arbeitssicheren Zustand zu gewahrleisten, legen die Betriebsanleitungen der
jeweiligen Hersteller fur die einzelnen Maschinen und Anlagen regelmafig oder bei Bedarf auszufih-

rende Inspektions- und Wartungsmafnahmen fest.

Die Betriebsanleitungen der Hersteller oder auch staatliche Rechts- oder berufsgenossenschaftliche
Unfallverhitungsvorschriften bzw. Regelwerke fordern auf3erdem wiederkehrende Prifungen durch
das Bedienungspersonal, besondere befahigte Personen bzw. zugelassene Uberwachungsstellen.
Soweit keine solchen externen Vorgaben bestehen, hat der Betreiber eine Geféahrdungsbeurteilung

anzustellen und danach Prifintervalle, Prifinhalte und Qualifikation der Prifer festzulegen.

Es gilt:
e Die Vorgaben der Rechts- oder Unfallverhiitungsvorschriften, Regelwerke und Betriebs-

anleitungen sind einzuhalten.
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Alle Instandhaltungsmafnahmen an Einzelmaschinen etc. erfolgen nach den Betriebsan-
leitungen ihrer jeweiligen Hersteller, sofern dort besondere Vorgaben enthalten sind. Die-
se Vorgaben sind einzuhalten.

Wir erinnern daran, daf3 den Betriebsanleitungen nach bestimmte Instandhaltungsarbei-
ten ausdricklich den Kundendienstmonteuren der Hersteller oder speziellen Instandhal-
tern mit entsprechenden Fachkenntnissen vorbehalten sind.

10.4 Instandhaltungsplane

Zur Erhéhung der Arbeitssicherheit sind sichere organisatorische Randbedingungen erforderlich. Da-

her sind Instandhaltungsplane wichtig, die der Betreiber aufzustellen hat:

Es ist ein Reinigungsplan fir die gesamte Abfall-Sortier-Anlage Oelsnitz aufzustellen.

Es ist ein Plan der durch die einzelnen Betriebsanleitungen der Hersteller vorgeschriebe-
nen Inspektions- und Wartungsmafnahmen aufzustellen. Darin ist auch zu vermerken,
welche MalRnahmen durch hauseigenes Personal und welche nur durch externes ausge-
fuhrt werden kdnnen bzw. dirfen, durch wen und wann.

Es ist ein Plan der in der Abfall-Sortier-Anlage Oelsnitz erforderlichen wiederkehrenden
Prufungen durch eigenes Bedienungspersonal des Betreibers, beféhigte Personen bzw.
zugelassene Uberwachungsstellen aufzustellen. Darin ist insbesondere zu vermerken,
welche Prifungen durch hauseigenes Personal und welche nur durch externes ausge-
fuhrt werden kénnen bzw. dirfen, durch wen und wann.

Diese Plane einschlieBlich der Fristen fiir Reinigungsmaf3nahmen, wiederkehrende In-
spektions- und Wartungsmafnahmen oder Prifungen sind einzuhalten.

Ergeben Inspektionen oder Prifungen einen Bedarf an Instandsetzungsmaflinahmen

(Reparaturen), so sind diese unverziglich einzuleiten.

Es wird empfohlen, diese Plane etc. in ein allgemeines, in sich widerspruchsfreies Qualitats-, Si-

cherheits- und Umweltmanagementsystem im Sinne des ,Total Quality Managements” zu integrieren.

Es wird ferner empfohlen, diese Plane als Datenbank o. 4. auf einem Rechner stets zugriffsbereit zu

hinterlegen. Denken Sie aber daran:

Die Plane sind bei Anderungen in der Anlagentechnik oder anderer Randbedingungen zu
aktualisieren.
Datenbanken — ob als Kartei auf Papier oder elektronisch auf dem Rechner — wollen ge-

pflegt werden.

10.5 Prufliste zur Sicherheit bei der Instandhaltung von Maschinen und Anlagen

Die folgende Priifliste kann zur Vorbereitung von Instandhaltungsmafnahmen und zur Dokumentation

der Instandhaltungsprozesse benutzt werden.
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1. Organisatorische MalRnahmen

1.1

1.2

13

1.4

15

1.6

1.7

1.8

1.9

1.10

Wurden fir umfangreiche oder geféhrliche Arbeiten Instandhaltungsanweisungen er-
stellt?

Sind die vorgesehenen Personen fiir die beabsichtigten Instandhaltungsarbeiten ge-

eignet?

Sind Ablauf der Instandhaltungsarbeiten und zugehérige Sicherheitsmalinahmen mit

allen Beteiligten besprochen?

Sind alle Beteiligten unterwiesen, insbesondere beziglich der méglichen Gefahren

und wie sie angesichts dieser Gefahren sicher arbeiten miissen?

Ist eine verantwortliche Aufsichtsperson bestimmt, die das Einhalten der Sicherheits-

maflnahmen tberwacht?

Ist — bei mehreren gleichzeitig oder nacheinander tatigen Fremdfirmen — ein Koordina-

tor erforderlich, benannt und allen Beteiligten bekannt?

Stehen geeignete Werkzeuge, Hilfsmittel und personliche Schutzausristungen zur
Verfugung?

Sind besondere Malinahmen zur Verhitung von Unféllen oder zur Begrenzung ihrer

Auswirkungen vorzubereiten?

Sind vorbereitende Malinahmen fiir die Befreiung erfaBter oder eingeklemmter Perso-

nen notwendig?

Sind besondere MafRnahmen fir die Erste Hilfe vorzubereiten?

2. MaRnahmen vor Beginn der Instandhaltungsarbeiten

2.1

2.2

2.3

Wurden die Anlage bzw. die erforderlichen Einzelmaschinen vor Beginn der Arbeiten
ordnungsgemaln stillgesetzt? Grundsatzlich muf3 nicht nur die Einzelmaschine stillge-
setzt werden, an der selbst Arbeiten ausgefuhrt werden, sondern wenigstens auch die
in Forderrichtung unmittelbar davor und dahinter liegenden sowie bei Bedarf auch wei-

tere in der Nachbarschaft, sofern Instandhalter durch sie gefahrdet werden kénnten.

Ist ein unbefugtes oder irrtimliches Ingangsetzen ausgeschlossen durch Trennen von

Energieanschlissen (Elektrik, Pneumatik) und z. B. AbschlieBen des Hauptschalters

etc.?

Sind an der Anlage bzw. den Einzelmaschinen MaBnahmen gegen das unbefugte

oder irrtimliche Einschalten des Automatikbetriebes getroffen (z. B. Abziehen der

Schlissel fur entsprechende Schalter, Einhdngen von Vorhdngeschléssern in eine Tar
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2.4

2.5

2.6

und AbschlieRen, so dall Endschalterkontakte nicht wieder durch SchlieRen der Tur

geschlossen werden kénnen)?

Ist das Ingangkommen gefahrbringender Bewegungen infolge gespeicherter Energie

(Druckbehalter, Federn, angehobene Maschinenteile etc.) verhindert?

Werden besondere SicherheitsmalRnahmen bei Instandhaltungsarbeiten an laufenden
Maschinen eingehalten (It. Vorschrift dieser und der einzelnen Betriebsanleitungen der

Hersteller)?

Werden besondere Schutzmal3nahmen getroffen, wenn einzelne Komponenten oder

Teilbereiche weiterbetrieben werden miissen?

3. MaRnahmen nach Beendigung der Instandhaltungsarbeiten

3.1

3.2

3.3

3.4

Wurden vor der Wiederinbetriebnahme alle Schutzeinrichtungen wieder angebracht
oder eingeschaltet?

Wurde die Funktion von Maschinen und Anlagen einschlieB3lich ihrer Schutzeinrich-
tungen vor der Freigabe fur den Normalbetrieb geprift?

Ist vor dem Anlauf von Maschinen und Anlagen besonders bei Automatikbetrieb si-
chergestellt, daR alle Personen die Gefahrenbereiche verlassen haben?

Werden an unubersichtlichen Maschinen und Anlagen vor dem Ingangsetzen uner-
warteter, gefahrbringender Bewegungen deutlich wahrnehmbare Warnanlagen beta-
tigt?

10.6 Arbeitsplan

Das Ergebnis der Planung der Instandhaltung ist ein Arbeitsplan. Er muf3 u. a. folgende Fragen kléren:

1.

2.

10.

Was soll instandgehalten werden?

Wo soll instandgehalten werden?

Welche Stérungen oder Schaden liegen vor?

Welche Arbeiten sind auszuftihren?

Wie dringend ist die Arbeit?

Wann soll instandgehalten werden?

Wie lange wird die InstandhaltungsmafRhahme wahrscheinlich dauern?

Wer soll instandhalten?

Welche Qualifikation des Instandhalters ist notwendig?

Welche Betriebsmittel und Materialien werden bendétigt und sind besondere Anforderungen an

sie zu stellen?
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11. Welche besonderen Schutzmaf3nahmen sind erforderlich?

10.7 Allgemeine Sicherheitsmallhahmen bei Instandhaltung der Anlage

Folgende SicherheitsmalRnahmen gelten fur alle Instandhaltungsarbeiten

Der Ablauf der Instandhaltungsarbeiten und der zugehdrige SicherheitsmalRnahmen mul3
vorgeplant und mit allen beteiligten Personen und Fremdfirmen besprochen und abge-
stimmt werden.

Instandhaltungsarbeiten dirfen nur den Instandhaltungsanweisungen bzw. -planen ent-
sprechend durchgefuihrt werden.

Anweisungen des Koordinators oder der Gberwachenden bzw. Aufsichtsperson miissen
befolgt werden.

Instandhaltungsarbeiten dirfen nur von damit beauftragten Personen durchgefuhrt wer-
den.

Instandhaltungsarbeiten dirfen nur von fachlich geeigneten Personen durchgefiihrt wer-
den, die imstande sind, etwa anstehende Gefahren zu erkennen und abzuwenden.
Instandhaltungspersonal mufd deshalb Uber die mit einer Arbeit verbundenen Gefahren
vorher besonders unterrichtet werden.

Erforderlichenfalls sind zuséatzlich Personen (Sicherheitsposten) einzuteilen, die den Fort-
gang der Arbeit beobachten und bei Gefahr Hilfe leisten, inshesondere auch NOT-AUS-
Taster betédtigen, wenn ausnahmsweise bei laufenden Maschinen gearbeitet werden
muf3.

Werkzeuge sind bestimmungsgemalR zu verwenden. Ungeeignetes oder beschéadigtes
Werkzeug darf nicht benutzt werden. Das gilt ebenso fir Hilfsmittel und persénliche
Schutzausristung.

Vor Beginn von Instandhaltungsarbeiten missen die Anlage bzw. ihre Ein-

zelmaschinen ordnungsgemal stillgesetzt werden. Sind Arbeiten an der Elek-

trik zu erledigen, ist Freischalten erforderlich.
Unbefugtes oder irrtimliches Ingangsetzen muf3 durch Abschlieen des Hauptschalters
etc. bzw. Trennen der Energieanschliisse (Elektrik, Pneumatik) ausgeschlossen werden
(s. 0).

Auf das Ingangkommen gefahrbringender Bewegungen infolge gespeicherter Energie (z.
B. Druckbehélter, Federn, angehobene Maschinenteile) ist stets zu achten.

An laufenden Maschinen darf nur dann gearbeitet werden, wenn diese Arbeiten unter
keinen Umstanden anders durchgefuhrt werden kdnnen. Bei Arbeiten an laufenden Ma-
schinen ohne Schutzeinrichtungen oder an verketteten Anlagen sind besondere, vor al-
lem organisatorische SchutzmaRnahmen nach Bedarf festzulegen, vor allem dann, wenn

einzelne Komponenten oder Teilbereiche unbedingt weiter betrieben werden mussen.
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Selbst Instandhalter dirfen grundséatzlich keine Schutzeinrichtungen durch Manipulation
umgehen.

Nach Beendigung der Instandhaltungsarbeiten und vor der Wiederinbetriebnahme mus-

sen alle Schutzeinrichtungen unbedingt wieder angebracht oder eingeschaltet werden
und es muld sichergestellt werden, dal3 alle Personen die Gefahrenbereiche der Anlage

verlassen haben.

Instandhaltungsarbeiten an hochliegenden Maschinenteilen, Forderanlagen, Luftungs- ﬁ
oder Beleuchtungsanlagen sind mit Absturzgefahr verbunden.

Der sicherste Arbeitsplatz fir Instandhaltungsarbeiten an hochgelegenen Stellen sind fest
angebrachte Arbeitsbiihnen mit Gelander mit Handlauf, Knie- und Ful3leiste.

Sind solche nicht vorhanden, sind grundsétzlich sichere, bewegliche Arbeitsbiihnen oder
Hubbihnen zu verwenden — fiir Arbeiten geringen Umfangs ggf. auch sichere Leitern.
Arbeitsbiihnen, Hubbihnen oder Leitern miissen den Anforderungen der Arbeitssicher-
heit und des Gesundheitsschutzes an Leitern entsprechen und verwendet werden wie
dort gefordert.

Bewegliche Arbeitsbihnen, Hubbiihnen oder Leitern missen gesichert aufgestellt wer-
den. Sie diurfen nicht wegrutschen, -rollen, umkippen usw.

Der Aufstieg zu Arbeitsbiihnen oder an Leitern muf3 sicher gestaltet sein.

Steigleitern und andere Leitern lassen sich besonders beim Mitfihren von Werkzeugen
und Ersatzteilen schwer besteigen. Ggf. sind besondere MalRhahmen festzulegen, um
Werkzeuge, Ersatzteile etc. sicher an ihren Bestimmungsort zu bringen — und nach geta-
ner Arbeit wieder zuriick (z. B. ein Flaschenzug).

An der Anlage und auf einzelnen Maschinen darf nicht geklettert werden.

An Absturzkanten ohne Gelander sind entweder zeitweilige Absturzsicherun-

gen anzubringen oder es ist personliche Schutzausriistung gegen Absturz zu

benutzen.

Bei Umgang mit elektrischen Betriebsmitteln missen folgende Sicherheitsregeln befolgt

werden:

Sollen entsprechende Arbeiten ausgefiihrt werden, informieren Sie Sich Uber die erfor-
derlichen SicherheitsmalRnahmen beim Einsatz von elektrischen Geréten unter besonde-
ren Bedingungen (Hitze, N&sse, brand- und explosionsgefahrdete Bereiche, enge Rau-
me).

Uberzeugen Sie sich vor der Benutzung von dem einwandfreien Zustand. Benutzen Sie
keine defekten elektrischen Gerate. Melden Sie Schaden sofort der zustandigen Elektro-
fachkraft.

Benutzen Sie keine elektrischen Gerate, wenn sie nal3 sind, in feuchter Umgebung oder

im Freien bei Regen — aul3er sie sind fur solchen Betrieb geeignet.

© Aviatics GmbH & Co. KG, Berlin Seite 61 von 76



e Schalten Sie bei Stdérungen sofort die Spannung ab oder ziehen
Sie den Netzstecker (Netzstecker ziehen nur bis 230 V. Bei 400
V konnen sich gefahrliche Lichtbégen bilden!).

e Informieren Sie die zustéandige Elektrofachkraft, wenn Sie Wartungs- und Instandset-
zungsarbeiten in der Nahe von Kabeln, Leitungen oder elektrischen Betriebsmitteln
durchfuihren mussen.

e Achten Sie auf die Kennzeichnung und Absperrung unter Spannung stehender elektri-
scher Einrichtungen.

e Lassen Sie unter Spannung stehender elektrische Einrichtungen bei Bedarf

von der Elektrofachkraft freischalten. Sind Sie selbst Elektrofachkraft, verges-

sen Sie nicht das Freischalten vor Arbeiten an den elektrischen Einrichtungen.

e  Fuhren Sie nie Arbeiten an elektrischen Betriebsmitteln durch, auf3er Sie sind selbst Elek-
trofachkraft oder von einer solchen bezilglich der Arbeiten gezielt eingewiesen und be-
aufsichtigt.

o Offnen Sie nie Schutzeinrichtungen und Abdeckungen elektrischer Betriebsmittel, auRRer
Sie sind selbst Elektrofachkraft — und wissen, was Sie tun.

e Fihren Sie nie Reparaturen an elektrischen Betriebsmitteln aus, aul3er Sie sind selbst

Elektrofachkraft — und wissen ganz besonders, was Sie tun.

Bei Instandhaltungsarbeiten missen Lasten verschiedener Art bewegt werden: Maschinen, zerlegte
Teile, Ersatzteile, Baumaterial, Werkzeuge und elektrische Geréte.
e Verwenden Sie geeignete und geprufte Transportmittel und He-

bezeuge,

e Halten Sie sich nie unter schwebenden — oder zu kippen drohen-

den — Lasten auf.

10.8 Schmierstoffe etc.

Die empfohlenen Schmierstoffe sowie Schmierplane fir die Einzelmaschinen etc. sind den Bedie-

nungsanleitungen ihrer jeweiligen Hersteller zu entnehmen.

Denken Sie an die Gefahrstoffeigenschaften und befolgen Sie die Anweisungen des zugehérigen EG-
Sicherheitsdatenblattes. Achten Sie darauf, daR Sie stets ein aktuelles EG-Sicherheitsdatenblattes
griffbereit haben. Setzen Sie es der Gefahrstoffverordnung entsprechend in Betriebsanweisungen um.

Beide missen den mit Gefahrstoffen befal3ten Mitarbeitern stets zur Verfigung stehen.

Denken auch Sie daran, dal3 verschittete Schmierstoffe etc. teuflisch glatt werden!
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10.9 Serviceadressen

Anlagentechnik

Elektrotechnik und Steuerung

Beluftung Sortierkabine und
Windsichter

Magnete

© Aviatics GmbH & Co. KG, Berlin

STADLER Anlagenbau GmbH
Robert-Bosch-Stralie 4
88361 Altshausen

Telefon: (0 75 84) 92 26 - 60
Fax: (0 7584) 92 26 - 69

info@w-stadler.de

www.w-stadler.de

HETEC GmbH
Brandenburgerstr. 33

88250 Weingarten

Telefon: (07 51)56155-40
Fax: (0751)56155-33
hetecambh@web.de

Schulz & Berger GmbH

Luft- und Verfahrenstechnik
Zschernitzscher Str. 74

04600 Altenburg

Telefon: (034 47) 83 62 48
Fax: (03447)82111
Talweg 115

77654 Offenburg

Telefon: (07 81) 33748

Fax: (0781)9664178
SchulzBergerGmbH@aol.com

Wagner Magnete GmbH & Co. KG
Spann- und Umwelttechnik

Obere Stral3e 15

87751 Heimertingen

Tel: (08335)980-0

Fax: (08335)980-270

info@wagner-magnete.de

www.wagner-magnete.de
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Schwingsieb Spaleck GmbH & Co. KG
Robert-Bosch-Str. 15
46397 Bocholt
Telefon: (02871)2134-0
Fax: (02632)2134-24
f-s@spaleck.de

www.spaleck.de

Reibradfahrantriebe WMW Industrieanlagen GmbH
Tobelacker 1
88273 Fronreute-Baienbach
Telefon: (0 7505)9573-0
Fax: (0 7505)9573—-20

info@mwm-industrie.de

www.mwme-industrie.de

Weitere Serviceadressen von Unterlieferanten sind den Bedienungsanleitungen der jeweiligen Her-

steller zu entnehmen.
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11 Transport der Anlage

Die Abfall-Sortier-Anlage ist ortsgebunden. Ein Transport einzelner Teil-Maschinen oder der gesamten

Anlage an einen anderen Standort oder zu Reparaturen in das Werk des jeweiligen Herstellers ist bei

Bedarf gesondert zu planen.

Ein Transport ist grundsatzlich der Firma Stadler oder den jeweiligen Herstellern von Einzelmaschinen

bzw. den von ihnen zugelassenen Fachunternehmen vorbehalten. Vor einem Transport ist mit ihnen

Rucksprache zu halten.

Vor einem Transport ist insbesondere sicherzustellen:

Trennen elektrischer Betriebsmittel vom Netz durch Elektrofachkrafte,

Sichern der hausseitigen aktiven elektrischen Anschliisse gegen ein Berihren,
Entspannen aller pneumatischen Systeme sowohl der hausseitig verbleibenden, als auch
der zu transportierenden Teile einer Maschine,

Entspannen von Federn etc. bzw. Sichern gegen ein Entspannen wahrend des Trans-
ports — einschliel3lich Kennzeichnung mit Warnschildern,

Entleeren aller Olleitungen und -behélter — sofern nicht die Betriebsanleitung des jeweili-
gen Herstellers anderes bestimmt,

OrdnungsgemaélRes Sichern der zu transportierenden Teile gegen Beschadigungen wah-
rend des Transports, z. B. durch Verpackung, Festsetzen oder Demontage beweglicher
Teile,

Verwenden ausreichend tragfahiger und in betriebssicherem Zustand befindlicher Hebe-
zeuge, Krane und Transportmittel,

OrdnungsgeméRes Anschlagen von Lasten,

OrdnungsgemalRes Sichern einer Ladung auf einem Transportmittel fiir den Transport.

Besondere Bestimmungen in den Betriebsanleitungen der einzelnen Teilmaschinen gehen vor.
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12 Aufstellen, Inbetriebnahme und Demontage der Anlage

Aufstellen, erste Inbetriebnahme und Demontage einzelner Teil-Maschinen oder der gesamten Anlage

sind grundsétzlich der Firma Stadler oder den Herstellern einzelner Maschinen bzw. von den ihnen

zugelassenen Fachunternehmen vorbehalten.

Werden die Anlage oder einzelne Teile nicht nur voriibergehend auf3er Betrieb genommen, sondern

auf Dauer stillgelegt, so ist insbesondere sicherzustellen:

Trennen aller elektrischen Betriebsmittel vom Netz durch Elektrofachkrafte

Sichern der hausseitigen aktiven elektrischen Anschliisse gegen ein Beriihren
Entspannen aller pneumatischen Systeme sowie aller Federn etc.

Entleeren aller Olleitungen und -behéalter

AbschlieRende Uberpriifung durch befahigte Personen bzw. zugelassene Uberwa-
chungsstellen o. &., soweit in Rechtsvorschriften, Unfallverhitungsvorschriften oder Be-

triebsanleitungen der jeweiligen Hersteller vorgeschrieben.

Gdf. sind gesondert KonservierungsmafRnahmen festzulegen und zu planen.
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13 Emissionen

13.1 Staub

Verfahrensbedingt entsteht in einer Abfall-Sortier-Anlage Staub als — unerwiinschtes — Nebenprodukt.
Staub kann mit dem zu sortierenden Material bereits angeliefert werden oder sich durch Abrieb neu
bilden.

Die Anlage als solche ist kein in sich geschlossenes, vollkommen staubdichtes System. Zwar wird an
den Stellen, an denen mit der starksten Staubentwicklung zu rechnen ist, Staub abgesaugt und spéater
aus dem Luftstrom abgefiltert (die Staubabsaugung ist nicht Bestandteil des Lieferumfangs der Firma
Stadler). Dennoch aber Staub kann in die Hallenluft tilbergehen, sich in der Halle niederschlagen und
dort von neuem aufgewirbelt werden.

Staub stellt in mehrfacher Hinsicht eine Gefahrdung dar.

¢ In die Luft aufgewirbelter Staub kann ein ziindfahiges Gemisch bilden. Treten

Flammen, elektrische oder andere Funken, Hitze oder andere Zindquellen

hinzu, kann es zu Staubexplosionen geniigender Sprengkraft kommen, um

Mitarbeiter oder die Anlage selbst zu gefahrden.

e  Staub, der sich abgesetzt hat, bildet einen idealen Nahrboden fiir Schwel-

brande. Z. B. ein an sich relativ harmloser und leicht zu behebender elekiri-
scher Kurzschluf3 oder eine andere Zindquelle kdnnen in herumliegendem
Staub zuna&chst unbemerkt einen Schwelbrand ausldsen, der sich jederzeit zu einem

gréReren Brand ausweiten kann.

e Ein Brand, den man langst geltéscht glaubte, kann im Staub unbemerkt tagelang weiter
schwelen. Ein Schwelbrand fri3t sich unter einer Staubschicht — z. B. entlang einer

staubbedeckten Kabelfihrung — zu Teilen einer Anlage hin durch, die ohne den Staub

nicht betroffen worden waren, und zerstort sie.

e  Durch Feuer oder Rauchgase werden Mitarbeiter gefahrdet.

e  Durch Feuer, Rauchgase oder Loschmittel wird die Anlage beschadigt.

e Ein Brand- insbesondere ein Schwelbrand — fihrt zu langen Stillstandszeiten wahrend
der zeitaufwendigen Brandbekampfung und der anschlieBenden Reparatu-
ren.

. Staub ist fur die Mitarbeiter ggf. gesundheitsschadlich, wenn sie ihn einatmen

— Staublunge.

o Bestimmte Stdube wirken beim Einatmen, Verschlucken oder bei Beruihrung

mit der Haut gesundheitsschadlich oder qiftig. Angesichts der Art des

angelieferten Materials — Kunststoffe mit im Einzelnen unbekannten
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Additiven, Weichmachern, Farbpigmenten etc. — ist nicht auszuschlieRen, dald der Staub

Stoffe enthalt, fir die Arbeitsplatzgrenzwerte festgesetzt sind.
Staub konnte gesundheitsschadliche oder giftige biologische Arbeitsstoffe — A
Bakterien, Viren, Pilze o. &. — enthalten bzw. bildet einen guten Nahrboden @

flr sie.

Staubbildung und -aufwirbeln ist bei allen anfallenden Arbeiten nach Méglichkeit zu ver-

meiden.
Staub muf3 regelmaRig entfernt werden.

BloRRes Fegen allein des Hallenbodens gentigt nicht.

Abblasen von Hallenboden und Maschinenoberflachen mit Pref3luft erflllt keinen nach-
haltigen Reinigungszweck, da vorhandener Staub lediglich aufwirbelt und sich wieder
dort absetzt, von wo er herkam. Au3erdem werden gerade dadurch eventuell ziindfahige
Staub-Luft-Gemische gebildet.

Die Halle vom Ful3boden bis unter das Dach (bzw. besser umgekehrt) und die einzelnen
Arbeitsplatze sollen regelmaRig einer Generalreinigung unterzogen werden.

Es ist ein Reinigungs- und Hygieneplan aufzustellen — und einzuhalten.

Bei staubenden Reinigungsarbeiten und in abgeschlossenen, staubigen
R&aumen (z. B. im Inneren von Maschinen) sind geeignete Atemschutzgerate
(z. B. filtrierende Halbmasken gem. DIN EN 140, 149, 405 oder 1827) und

entsprechende Arbeitskleidung zu benutzen.

Die organisatorischen Hinweise der einschlagigen Vorschriften zum Arbeits- und Ge-
sundheitsschutz BGR 104 zum Vermeiden von Staubexplosionen sollten beachtet wer-

den.

Innerhalb der Anlage herrscht wegen der Brandgefahr Verbot fiir Feuer oder

offenes Licht und wegen der Brandgefahr und auch aus Hygienegriinden

Verbot fiir Rauchen. Rauchen Sie — so Sie es denn missen — nur an den

ausdricklich daftir auf dem Betriebsgelande freigegebenen Stellen.
Innerhalb der Anlage diurfen Sie aus hygienischen Griinden nichts essen
oder trinken. Essen oder trinken Sie nur in den dafir vorgesehenen Sozial-
raumen.

Waschen Sie Sich It. Hygieneplan vor dem Rauchen, Essen oder Trinken

wenigstens die Hande. R _
Wechseln Sie It. Hygieneplan ggf. vor dem Rauchen, Essen oder Trinken verschmutzte

Kleidung.
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Auf die Mdoglichkeit von Staubexplosionen bei unsachgemaler Ausfihrung von War-

I@

tungs- etc. Arbeiten in einer Abluftanlage und insbesondere im Gehduse eines Staubfil-

ters méchten wir ausdriicklich erinnern! Wir verweisen auf die betreffende Betriebsanleitung des je-

weiligen Herstellers.

13.2 Elektrische und magnetische Felder @

Die elektromagnetischen Uberbandmagneten senden magnetische bzw. elek-

b

trische Felder in ihre Umgebung aus. Gegen ihre Fernwirkungen hilft nur Abschalten bzw. Sicher-
heitsabstand!

Die damit verbundenen Gefahren wurden bereits beschrieben (s. 0).

13.3 Larm

Lt. Maschinenrichtlinie sind Angaben zu dem von einer Maschine ausgehenden Larm er-
forderlich. Die Unfallverhiitungsvorschrift ,Larm“ BGV B 3 z. B. legt MaRhahmen fest. Daher gilt vor
allem:
e An den verschiedenen Arbeitsplatzen innerhalb der Anlage sind die erforderlichen Larm-
messungen vorzunehmen.
e Die Melergebnisse sind dieser Betriebsanleitung als Anhang anzufiigen.
e Sobald Larm einen personenbezogenen Beurteilungspegel von 80 dB (A) bezogen auf
einen Achtstundentag oder 112 Pa Spitzenwert erreicht oder Uberschreitet, sind gemaf
Richtlinie 2003/10/EG v. 6.2.2003 an alle Mitarbeiter geeignete Gehdrschutzmittel aus-
zugeben. Zwar steht das Benutzen in der Entscheidung des Mitarbeiters. Wir raten aber
dringend dazu.
e Wo Larm einen personenbezogenen Beurteilungspegel von 85 dB (A) oder

einen Spitzenwert von 140 dB erreicht oder lberschreitet, sind Larmbereiche

auszuweisen, in denen alle Mitarbeiter Gehérschutzmittel auch wirklich zu be-

nutzen haben.

Das heif3t:
o  Alle Mitarbeiter haben grundsatzlich in der Maschinenhalle der Anlage Gehérschutzmittel
zu benutzen, solange die Anlage nicht stillgesetzt ist.
e Sofern die Turen der Sortierkabinen offen stehen, sind auch dort Gehdrschutzmittel zu
benutzen.
e  Eventuell sind, abhangig von La&rmmessungen auch an weiteren Stellen der Anlage Ge-

horschutzmittel zu benutzen.
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e Werden laute Reinigungs- oder Instandhaltungsarbeiten vorgenommen, z. B. Abblasen
mit PreRluft oder Schleifen mit einem Winkelschleifer, sind Gehorschutzmittel zu benut-

zen.
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14 Bemerkungen zu Brandgefahren &

Auf die Mdéglichkeit von Branden durch Feuerarbeiten o. &. im Zuge von Instandhaltungs-
oder Instandsetzungsarbeiten sowie durch unerlaubtes Hantieren mit Feuer, offenem Licht oder durch
Rauchen wurde bereits hingewiesen. Es wurde auch dargestellt, dal3 Staub Brand- und Explosionsge-

fahren in sich bergen oder verstarken kann.

Das verarbeitete Material selbst — vor allem Papier oder Pappe, aber auch Plastikmaterial — ist brenn-
bar. Es wird daher empfohlen zusammen mit den 6rtlichen Brandschutzbehérden ein Brandschutz-

konzept auszuarbeiten und vorzugsweise Brandmelde- und Léscheinrichtungen fest zu installieren.

Es sollten auBerdem ausreichend Feuerldscher bereitgestellt werden — auch am Ballistikseparator.
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15 Angaben fir den Notfall

15.1 Allgemeines

Trotz intensiver Bemiihungen und erheblicher Fortschritte in der Unfallverhiitung zeigt die Erfahrung,

daR leider dennoch immer wieder Unfélle auftreten. Sinngemaf gilt das auch fir Brande.

Auch sinkende Unfallhdufigkeiten oder geringe jahrliche durchschnittliche Unfallquoten diirfen nicht
dazu verleiten, daf? der Ersten Hilfe im Betrieb weniger Beachtung geschenkt wird. Gerade das Gefuhl

ist verhangnisvoll, vor Unfallen sicher zu sein.

Durchschnittlich erleidet z. B. in Deutschland jeder Erwerbstatige in seinem 40jahrigen Berufsleben im
Betrieb zwei Arbeitsunfalle mit einer Ausfallzeit von mehr als drei Tagen und schatzungsweise jeder
12. bis 13. einen schweren Unfall mit lebensbedrohlichen Verletzungen. Jeder Mitarbeiter kann also in

die Lage kommen, Erste Hilfe in Anspruch nehmen zu missen.

Daher gilt fir den Betreiber:
e  Vorbereitung und -planung der Ersten Hilfe und der Brandbekdampfungsmalnahmen sind
unentbehrlich.
e  Erste-Hilfe-Material, Verbandzeug und Feuerléschmittel sind vor- und jederzeit in ge-
brauchsfahigem Zustand zu halten.
o  Der Aufbewahrungsort ist zu kennzeichnen und den Mitarbeitern zugénglich zu machen.

e  Mitarbeiter sind im Umgang damit zu schulen.

15.2 Notfall- und Alarmplan

Jedermann ist verpflichtet, in Unglicksfallen Hilfe zu leisten, insbesondere auch Erste Hilfe bei Verlet-

zungen.

e Hilfe ist dann erforderlich, wenn ein Verletzter ohne sie weiter gesundheitlich geschadigt
wurde und der Pflichtige die Mdglichkeit hat, die Gefahr abzuwenden, d.h. es ihm mdglich
ist, in den Geschehensablauf helfend einzugreifen.

e Vom Pflichtigen wird diejenige Hilfe verlangt, die zu leisten er in der Lage ist. Sie muf3
zweckmafig und rechtzeitig erfolgen.

e Rechtzeitig kann die Hilfe nur erfolgen, wenn sichergestellt ist, daf3 zu jeder Zeit und an

jedem Ort bei einem Unglucksfall umgehend geschultes Personal plangemaR eingesetzt

werden kann und die notwendigen Hilfsmittel zur Verfligung stehen.

e  Zielgerichtet helfen kann nur, wer erkennen kann, welche MalRhahmen notwendig sind
und diese auch beherrscht, also ausgebildet ist.
. Nur einen Arzt herbeizurufen oder einen Verletzten schnellstens in ein Krankenhaus zu

bringen, ware ggf. fir einen Notfallpatienten todlich.
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e Um irreparable Schaden oder Tod zu verhindern, ist Hilfe so lange erforderlich, bis die
Heilbehandlung einsetzt.
e Luckenlose Hilfe vom Ort des Geschehens an bis ins Krankenhaus muf3 durch organisa-

torische MalRnahmen sichergestellt werden.

Fur die Alarmierung bei einem Unfall mit Verletzten oder bei einem Brand hat der Betreiber folgendes
zu sicherzustellen:

. Es ist ein Notfall- und Alarmplan aufzustellen.

e Der Notfall- und Alarmplan fur die Erste Hilfe bzw. fur den Brandfall bildet die betriebliche
Norm fur den Einsatz der notwendigen Rettungseinheiten etc. binnen kirzester Zeit und
fur die Benachrichtigung der zustandigen Personen oder Stellen.

e  Durch den Notfall- und Alarmplan muR3 jeder Hilfesuchende in der Lage sein, ohne Zeit-
verlust Uber die im Betrieb installierten Alarm- und Meldeeinrichtungen einen Notruf an
die zustandige Stelle abzugeben und dadurch den Einsatz der bendétigten Rettungsein-
heiten zu erwirken.

e Die Zustandigkeiten und Aufgaben sind so festzulegen, daf} jeder fur eine Alarmierung
Verantwortliche seine Pflicht ohne Verzdgerung zielsicher erfullen kann.

e  Der Notfall- und Alarmplan muf3 jede Art des fiir die Anlage moglichen Unfallgeschehens
bertcksichtigen.

e Im Notfall- und Alarmplan ist festzulegen welche inner- und au3erbetrieblichen Hilfsdien-
ste je nach Art des Vorfalls zu alarmieren sind.

e  Samtlichen im Notfall- und Alarmplan aufgefuihrten Stellen muf3 er zur Verfligung gestellt
werden.

e Alle Mitarbeiter sind tber die im Notfall- und Alarmplan vorgesehenen MaflRnahmen und
Verhaltensweisen regelmaRig zu unterrichten. Ein bloRer Aushang genuigt nicht.

e  Der Notfall- und Alarmplan ist fortzuschreiben.

15.3 Alarm- und Meldeeinrichtungen

Alarm- und Meldeeinrichtungen dienen der raschen und zuverldssigen Benachrichtigung und Einsatz-
steuerung der benétigten Rettungseinheiten bzw. der Feuerwehr. Die gebréuchlichste Meldeeinrich-
tung ist das Telefon. Ein Telephon kann diese Funktion jedoch nur erfiillen, wenn die entsprechenden

Notrufnummern sichtbar angegeben sind.

Daher sind in den Notfall- und Alarmplan aufzunehmen Namen und alle notwendigen Telephonnum-

mern von:
e Rettungsleitstelle (1 12),
e  Feuerwehr (1 12),

° innerbetrieblichen Ersthelfern,
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e innerbetrieblichen Kraften zur Brandbekampfung,

e  zurufendem Arzt,

e nachstem Krankenhaus,

e allen sonstigen Personen, die von bei einem Unfall oder Brand unverziglich zu benach-

richtigen sind (z. B. Vorgesetzte oder Betriebsleiter).
Innerbetrieblich kénnen Sie auch Funkgerate benutzen. Dann sind Funkkanéle und ggf. Rufnamen

anzugeben.

15.4 Rettungskette

Die Rettungskette sorgt fur eine lickenlose Versorgung eines Verunfallten. Sie beginnt am Ort des

Unfalls und endet im Unfallkrankenhaus.

Fur die Rettung eines Verunfallten kdnnen Sekunden entscheidend sein. Deswegen mul3 die Versor-
gung unmittelbar am Ort des Geschehens einsetzen und sich auf dem Transport ins Krankenhaus

fortsetzen.

Ersthelfer, Rettungsdienstpersonal, Notérzte sowie die Fachérzte in der Aufnahmestation bilden die

Rettungskette.

Wie jede Kette ist sie nur so stark wie ihr schwéchstes Glied.

15.5 Vorgehensweise bei einem Unfall mit Verletzten
1. Notruf auslésen oder durchfiihren — Unfall melden
2. Erste Hilfe leisten
e Beseitigen der Unfallgefahr
e Verungliickten bergen
e Verunglickten versorgen
e Ersthelfer informieren
3. Weitere MaRnahmen
e Rettungskréfte bei Eintreffen einweisen

e Schaulustige entfernen

15.6 Vorgehensweise bei einem Brand

1. Notruf auslésen oder durchfiihren — Brand melden

2. Menschen retten!!!
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3. Weitere MalRnahmen

e Tiren und Fenster schlieRen

e Gefahrenbereich verlassen — keine Aufziige benutzen

e Brand bekéampfen, soweit mit am Ort vorhandenen Mitteln mdglich

e Nach ihrem Eintreffen Anordnungen der Feuerwehr befolgen

15.7 Notruf

Durch den Notruf wird ein Notfall gemeldet und Hilfe angefordert. Er muf3 klar und knapp alle nétigen

Angaben enthalten, um gezielt ohne Zeitverlust die notwendigen Rettungseinheiten an den Notfallort

leiten zu kdnnen. Der Notruf nach einem Unfall mit Verletzten bzw. eine Brandmeldung umfaf3t:

Achtung:

Genaue Angaben iber den
Ort des Geschehens

Kurze Schilderung des Ge-
schehens

Angaben Uber die Umsténde
(Ggf. Angaben uber Art und
Schwere der Verletzungen
und lebensbedrohliche Zu-
stande)

Angaben zur Person des
Meldenden

Nicht sofort Telephon etc. auflegen!

Wo geschah es?
Was geschah?
Wie viele Verletzte?

(Welche Arten von
Verletzungen?)

Wer meldet?

Wo brennt es?

Was brennt?

Menschen in Gefahr?

Wer meldet?

Abwarten, ob die Rettungsleitstelle etc. Riickfragen hat und weitere Angaben wiinscht!
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Mindestangaben im Notfall- und Alarmplan

Verhalten bei Unféllen

Ruhe bewahren!

1. Unfall melden!
e Tel.

WO ist es passiert ?
WAS ist passiert ?
WIE viele Verletzte ?
WER meldet ?
2. Erste Hilfe
Beseitigung der Unfallgefahr
Verungluckten aus Gefahrenbereich
bringen
e Versorgung des Verletzten
o Ersthelfer informieren
3. Weitere Malinahmen
o Krankenwagen oder Feuerwehr einwei-
sen
Schaulustige entfernen

Verhalten im Brandfall

Ruhe bewahren!
1. Menschen retten

2. Brand melden!
Tel.

WO brennt es ?

WAS brennt ?

Sind Menschen in Gefahr ?
WER meldet ?

3. Weitere MaRnahmen

Gefahrenbereich verlassen
Behinderten helfen

Keine Aufzlige benutzen
Turen und Fenster schliel3en
Brand bekampfen

Nachster Feuerléscher:

Anordnungen der Feuerwehr befolgen
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